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Rodzial 1

Prezentacja panelu LCD:

X coodr
< 000

Y coodr
0.00




Metody kontroli plotera:

1. Uzywanie ekranu dotykowego

Na LCD
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przyciskami zmiany parametrow.

2. Uzywanie przyciskow

Przedstawienie przyciskow:

) .strzaiki sq

Przycisk RESET: ., Przycisk PAUSE: )

Przycisk MENU:

Przycisk powtorzenia cigcia:

Przycisk ENTER: .i,

-

(-4

» Przycisk TEST: ,
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Przyciski kontroli osi X,Y:

Zerowanie 0s1 X,Y :

Rozdzial 2
Szczegoly obshugi:

Po wtaczeniu maszyny wyswietlacz LCD » pokazuje

komunikat o wspotrzednych osi X 1 Y. O$§ X przechodzi do pierwotnego
punktu maszyny (punk 0), po wlgczeniu, o§ Y przesuwa sie troche dalej,
tak aby nie zacza¢ pracy na wczesniej skonczonym projekcie.

2.1. Ustawienie docisku oraz predkosci:

Naci$nij przycisk MENU tyle razy aby
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Na ekranie pokazato sie usawienie

Nacisnij , . zmiejszenie docisku.

zwiekszenie docisku.

b

Naciénij, zwiekszenie predkosci.
Nacisnij ) zmiejszenie predkosci.

Po zakonczeniu ustawien docisku i predkosci, nacisnij .ﬂaby

zatwierdzi¢ odpowiednie parametry.

Nacis$nij

2.2.  Skala osi X,Y

Naci$nij przycisk MENU - tyle razy aby
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Na ekranie pokazato sie usawienie , Skala X jest

wspotczynnikiem proporcjonalnosci osi X, Skala Y jest
wspotczynnikiem proporcjonalnosci osi Y. Wspotczynnik domysiny

to 0, jesli wystgpit btgd w ploterze, mozesz je dostosowac.

Nacisnij , . Zmniejsz skale osi X.

Naciénij E F, . Zwieksz skig osi X
Nacis$nij , - Zwiesz skale osi Y
Nacisnij I— Zmniejsz skale osi Y
Nastepnie nacisnij ' aby zachowac¢ parametry.
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2.3. Ustawienie offsetu

Nacis$nij przycisk MENU . tyle razy aby

Na ekranie pokazato sie usawienie

2

Zainstaluj w ploterze kartke papieru oraz dtugopis, nastepnie
nacisnij dtugopis (wtasng rekg) aby zrobi¢ kropke dtugopisem na

kartce.

Nacis$nij przycisk " , na ekranie pojawi sie

oraz zapali sie biate swiatto.

Urzy] przyciskow kierunkowych
ustawi¢ swiatlo nad kropka.

Naci$nij przycisk .Zeby zatwierdzi¢ ustawienie.
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2.4.Kolor tla i podawanie papieru

Nacis$nij przycisk. przejdz do ustawien

SkinColor pokazuje opcje koloru tta, PaperFeed jest parametrem

b

wstepnego podawania przed rozpoczeciem pracy.

U U
Nacisnij . .rnoZesz zmieniac¢ kolor
b 9 9

tla.
Nacisnij , .zwiesz odlegtos¢ podawanego

papieru/foli przed rozpoczeciem pracy.

Y- .
Naci$nij I —, zmniejsz odlegtos¢ podawanego

papieru/foli przed rozpoczeciem pracy.

Nacisnij przycisk 0 mozesz zmieni¢ predkosc podawania
papieru,have sg 1,2,3,4 poziomy, im wyzszy poziom tym predkosc

wieksza ,nastepnie nacisnij . aby zapiacC ustawienia.
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2.5. Ustawienia zaawansowane predkosci

Naci$nij przycisk o przejdz do -

Nacisnij I . .mniejsz wartosc¢

Nacisnij D ,. zwieksz wartosc¢

Wartos$¢ zaawansowana ( domyslna wartosc 0)

Znaczenie wartosci Warunek uzycia
Predkos¢ biegu jatowego, | Nie trzeba ciagnaé calego materiatu rolki.
najszybsza predkos¢ | Nie cia¢ grubego i twardego materiatu.
skrawania w linii, brak
limitu regulacji predkosci.

1 Predkos¢ na biegu | Gdy potrzebna jest praca na malym materiale
jatowym, 1-stopniowa | rolkowym.
predkos¢ cigcia w linii
dolnej, brak limitu regulacji
predkosci.

) Predkos¢ na biegu | Gdy potrzebna jest praca na duzym materiale
jalowym, 2 stopnie nizsza | rolkowym.
predkos¢ skrawania, brak
limitu regulacji predkosci.

3 2 stopnie nizszej predkosci | Jezeli pracujemy na bardzo cigkim i twardym
skrawania, regulowane | materiale.
poprzez regulacje predkosci
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4 GoHome >
Soft

zakonczeniu pracy przez oprogramowanie sterowane z komputera.

wskaza¢, czy powrdci¢ do miejsca pracy po

2.6 Praca z pamiecia wewnetrzna

Ploter ma wbudowang pamie¢ FLASH, kazdy plik wystany przez
komputer zostanie automatycznie zapisany we wbudowanej
pamieci urzgdzenia. Jesli urzgdzenie zostanie wytgczone, plik nie
zostanie utracony, mozna go ponownie wykorzysta¢ do ciecia i

nie trzeba go ponownie wysyta¢ z komputera.

(N e P
Nacisnij O przejdz do ustawienia

4« " P
/)

Nacisnij » zaczniesz pracowa na ostatnim projekcje ktory

9

wysylate§ z komputera.. . ¢ UWAGA: Plik do powtdérnego cigcia nie

moze by¢ wigkszy niz pami¢¢ podreczna plotera) .

2.7 Praca z pamiecia USB

Zapisz plik PLT na dysk USB, nast¢pnie w6z dysk USB do plotera,

11




nacis$nij i trzymaj przycisk REPEAT . az pojawi sie

Nacisnij .ﬂ na ekranie pojawi sie-,

Nacisnij przyciski kierujace aby odnalesc plik do wycinania ,

nacisnij przycisk.ﬁ aby rozpoczac¢ prace. Jezeli w pamieci

USB nie ma plikow PLT, na ekranie pojawi sie -

Na ustawieniu

Nacisnij przycisk TEST.I, Urzgdzenie wytnie prostokat,

sprawdz, czy prostokgt mozna catkowicie oderwac, czy nie,

Upewnic sie, ze jest wtasciwy nacisk i dlugos¢ koncowki noza.
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2.8. Powrét do ustawien fabrycznych

Na ustawieniu

Nacis$nij przycisk 0
warto$ci fabrycznych.

, ustawienia zostag przywrécone do

2.9 Pausa i stop bierzacego zadania

Ekran podczas pracy pokazuje

Fauaa

Podczas pracy naci$nij , praca si¢ zatrzyma , na ekranie pojawi si¢

Fausa

Nacisnij ponownie aby kontynuowac prace.

Jezeli nie chcesz dalej pracowac ,naci$nij przycisk PAUSE podczas pracy,

nastepnie przycisk REPEAT zadanie zostanie anulowane.

13
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Deklaracja zgodnosci WE

Zgodnie z ponizszymi dyrektywami:
Dyrektywa niskonapieciowa (LVD) 2014/35/EU
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/EU

Dyrektywa RoHS 2011/65/EU

My Teneth Scientific Technical(Shenzhen)Co., LTD niniejszym o$wiadczamy, ze:
Nazwa produktu: Ploter tnaco-rysujacy

Modele: TH740, TH330BL, TH740BL, TH1300BL, TH1600BL, TS330BL, TS740BL, TS1300BL,
TS1600BL

CE atestowane w: Marzec 2015
Producent: Teneth Scientific Technical (Shenzhen) Co., LTD

Adres: No. 1013 Minzhi Street, Longhua Bao’an District, Shenzhen, China

W przypadku stosowania zgodnie z zaleceniami producenta, urzadzenie jest zgodne z zasadniczymi
wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa okreslonymi w ponizszych dyrektywach, bazujac na projekcie

oraz konstrukcji urzadzenia:
. Dyrektywa kompatybilnoSci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/EU

. Dyrektywa niskonapieciowa (LVD) 2014/35/EU

15
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Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/EU oraz Dyrektywa niskonapigeciowa (LVD)

2014/35/EU poprzez przestrzeganie obowigzujacych klauzul nastgpujacych zharmonizowanych norm:

EN.60335-1:2012+AC:2014,EN.55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,EN.55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN.61000-3-2:2014, EN.61000-3-3:2013

Dyrektywa RoHS 2011/65/EU, poprzez przestrzeganie obowigzujacych klauzul nastepujacych

zharmonizowanych norm:

EN 50581:2012 , EN1122:2001

Data i miejsce sporzadzenia deklaracji: 2 Grudzien 2015, Shenzhen

Starszy Dytrektor Techniczny

Guo Weikang

(Przedstawiciel producenta)

C€ WoHS
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Montaz stojaka / stelaza pod ploter
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InstrukcjaobstugifunkcjiOPOSwploterachTENETH

Przedrozpoczeciem pracy sprawdz czy ploter jest prawidtowo podtgczony zPC
zamiast noza musi by¢ zatozona koncéwka rysujgca.

1.Kalibracja offsetu funkcjiARMS
Wybieramy odpowiednio: File — Cut/Plot — Vinyl Spooler
Nastepnie przechodzimy do zakfadki : Calibration — wybieramy ARMS Offset

2 CUT+ARMS - [“Untitled:sDoc] |
0 rra cts o0ts Tielp

{3} {210,000
Qe

D A ~ 101 |297.000 mm
P —— T R ¢ | (ot
\E [7] Fiter by Job er by Color @ Show AL Jobs ) Mast Recent Job I
Color Job Name Joo ¥ Qty ® preview | T Cut Options | .5 Connection T & Calibration | |
‘i Eh ] Current - i
"] Cutting Contour ArmsCal15031 507 Calibrate your Device
A W Cutting Contour ArmsCal15030 506 ¥-
. tting Contour ArmsCal15026 502 = > t." 52 \ e
5 Cutting Contour ArmsCal15025 501 !+
@J‘ W, Cutting Contour ArmsCal15024 500 *
& Cutting Contour ArmsCal15023 99 Blade Offset St Laser Offset (Quick)
\fé tting Contour ArmsCal15022 498
“ 18 j| Cutting Contour ArmsCalt5021 497 \ .
( b W Cutting Contour ATest24 496 U '. b b Y -:. 5
N, ] Cutting Contour ArmsCalt5020 435 Lo * ¥
] Cutting Contour ArmsCal15019 494 ARMS Offset Laser Offset (Ful)

6 G EmEms CHw EE: .

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
k: 1
- j Cutting Contour ArmsCal15018 493 1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

g L Perform a test to measure the ARMS offset for the most accurate contour 3
W Cutting Contour ArmsCal15017 492 cutting around printed artwark. b
@ W Cutting Contour ArmsCal15016 49
> T, Cutting Contour Contour Cut: Untitied 230 Practice Contour Cutting
5] - : Cutting Contour Contour Cut: Untitied 489
' : Cutting Contour Contour Cut: Untitied 488 F
W Cutting Contour Contour Cut: Untitled 487 &L * b e ™t
TR Cutting Contour Contour Cut: Untitied 486 A E
shusiud e 3 1\/ + £ L £
« | TW Cutting Contour Contour Cut: Untitied 285
%] Cutting Contour DGRt e Print Practice Sheet  Manual Practice Cut ARMS Practice
™ : Cutting Contour Contour Cut: Untitied 483
W Cutting Contour Contour Cut: Untitied 482 s
2] ~ Detete .
H @ Hep  §F Teneth: T4BA, (1250,00 mm x 2000,00 mm) st Area Tes Cut Now Done ‘
[l
— = X A
= M« Pageirt > p 2‘ T P ux « @O 06| 4n
] “Untitied.vDoc # 255 Used: 54,1 Mb, Avail: 1541 Mb | -161,704 mm , 75,526 mm | d Baa* V) Toals
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Nastepnie nalezy wydrukowac strone testowg—klikamy ,Print Calibration
Sheet” (wazne aby przy drukowaniu zaznaczyc¢rozmiarrzeczywisty wydruku—
w przeciwnym razie kalibracja nie przebiegnie poprawnie)

ARMS Offset Calibration

Calibrate ARMS Offset |

ARMS Calibration

This procedure will calibrate your cutter for the
most accurate contour cutbing.

-
_

{Load into cutter this way)

Step 1 - Print Calibration Sheet

Print the calibration sheet directly from your printer,
or save it to print from another printer. Once
printed, load the calibraticn sheet into the cutter.

Print Calibration Sheet
LSy

B
JL Save Calibration Sheet as PDF
| POF |

Step 2 - Perform Calibration Test

Replace the blade in the cutter with a PEMN and
click perform calibration test.

ﬂ Perform Calibration Test...

[] Edit Offset Values

Narys. powyzej przedstawione jest jak wtozy¢ kartke do plotera. Nastepnie
nalezy klikng¢ ,Perform Calibration Test”

19
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Na ekranie pokarze sie nastepujgce okno:

Align Cutfile Wizard . ' -

- & |y

Select Orientation

Select the Orientation that matches the loaded meda

Detect Alignment Marks

Origin should start as shown above.

Please Position the Cutter at the start point and Reset the Origin

X
"\ View both {View Print only /[ View Cut anly | ® e 6
[¥] Metric Units = Back Hext » ‘ I Cancel

W tym momencie nalezy ustawi¢ odpowiednio ploter — gtowica plotera (biata
plamka) ma znalez¢ sie miedzy liniami pierwszego znacznika.

Nalezy wtgczy¢ funkcje ARMS w ploterze:

1. Naciskamy przycisk RESET aby wyczys$ci¢ bufor plotera (wykonujemy
ten krok jezeliwczesniejbytawykonywanainnapracana

urzgdzeniu)

2. Wciskamy przycisk MENU (na wyswietlaczu pojawi sie ustawienie
docisku oraz predko$ci) nastepnie naciskamy przycisk PAUSE, powinno
zaswiecic sie biate Swiatto , nastepnie wciskamy przycisk MENU (na
wyswietlaczu pojawi sie X Coord oraz Y Coord)

3. Nalezy przesungc biaty znacznik za pomocg przyciskow X- , X+, Y-

, Y+ miedzy linie pierwszego znacznika, zdjecie ponizej:

20
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_-‘__‘ R

Nastepnie nalezy wyzerowac offset :

1. Naciskamy przycisk MENU (na wyswietlaczu pojawi sie ustawienie
docisku oraz predkosci), nastepnie naciskamy przycisk zatwierdz (
przycisk pomiedzy klawiszami sterujgcymi X oraz Y) tyle razy az na
ekranie pokazg sie parametry offsetu nastepnie naciskamy przycisk
PAUSE , zatwierdzamy przyciskiem ENTER (offset zostanie
wyzerowany) , biate Swiatto zgasnie zdjecie ponizej:
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Po wyzerowaniu offsetu klikamy w oprogramowaniu Signmaster przycisk ,next”

Po zakonczonej pracy ploter narysuje 2 linie na kartce papieru , jedng w osi X
druggwosiY, naekranie pokarze sie oknowktorym nalezy wprowadzic
wartosci zaznaczone przez ploter na kartce:

ARMS Offset Calibration I - [

Update ARMS Offset |

Update ARMS Offset Values

This step wil calculate the offset based on the values
entered after completing the calibration test.

Instructions

Once completed, you should see two intersecting
lines that cross the printed rulers. At the point these
lines cross the rulers take note of the measurement

and enter this below. (Note: type a hyphen if the
| | value is negative e.g. -10.0 mm).

| . Enter Ruler Measurements
|
) Enter the value read from the ruer for each scale.
- .
| ‘ E
X Scale Measurement 0,0 mm

| |_ I Y Scale Measurement 0,0 mm

Po wpisaniu wartosci z kartki kalibracyjnej funkcja ARMS jest skonfigurowana.
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Mozemyterazwycigéprzyktadowy obrazek zuzyciem funkcjiARMS:
Wybieramy odpowiednio: File — Cut/Plot — Vinyl Spooler

Nastepnie przechodzimy do zaktadki : Calibration —wybieramy Print Pratcice
Sheet(wazne aby przy drukowaniu zaznaczy¢ rozmiar rzeczywisty wydruku—w
przeciwnym razie kalibracja nie przebiegnie poprawnie)

Nastepnie wybieramyARMS Pratcice:

W tym momencie nalezy ustawi¢ odpowiednio ploter — gtowica plotera (biata
plamka) maznalez¢ sie miedzy liniamipierwszego znacznika—powtarzamy te
same czynnosci jak przy kalibracji.

Nastepnie klikamy ,next , w oprogramowaniu Signmaster

Ploter powinien wycigé przyktadowy obrazek po obrysie wykorzystujgc funkcje
ARMS
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