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Bardzo dziekujemy za zakup produktu.

- W celu zapewnienia poprawnego i bezpiecznego uzytkowania maszyny z petnym zrozumieniem zasad jej dziatania,
prosimy o uwazne przeczytanie catej niniejszej instrukgji i przechowywanie jej w bezpiecznym miejscu.

- Nieautoryzowane kopiowanie i przedruk catosci lub czesci niniejszej instrukgcji jest zabronione.

- Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszej instrukcji orazdanych technicznych produktu bez weczesniejszego uprzedzenia.

- Zrobilismy wszystko, aby prawidtowo przygotowac i przetestowac dokumentacje i produkt. Jesli jednak natrafisz na btad
w druku lub pomytke, prosimy o poinformowanie Roland DG Corporation.

- Roland DGCorporation nie ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie straty lub szkody, ktére moga powstac
w wyniku uzytkowania produktu, niezaleznie od wad w jego dziataniu.

- Roland DGCorporation nie ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie straty lub szkody, ktére moga powstac
w zwigzku z artykutami wytworzonymi przy pomocy produktu.

Roland DG Corporation



Produkt korzysta z oprogramowania GNU General Public License (GPL) / GNU Lesser General Public License (LGPL). Kupujacy
ma prawo do uzyskania, modyfikowania i rozpowszechniania kodu zrédtowego oprogramowania GPL/LGPL. Kod zrédtowy
GPL/LGPL uzyty w produkcie mozna pobrac z ponizszej strony internetowej:

URL: http://www.rolanddg.com/gpl/

Roland DG Corporation uzyskato licencje na technologie MMP od TPLGroup.
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http://www.rolanddg.com/
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Dotaczone elementy

The following items are packed together with the Maszyna. Upewnij sie, ze they are all present and accounted

for.

INSTRUKCJA OBSLUGI
(1)

Wprowadzenie (1)

*INSTRUKCJA KON-
SERWACJI DRUKARKI
ATRAMENTOWEJ (1)

Patyczki do czyszczenia

Zapasowe ostrza do noza
rozdzielajgcego (1)

©

&) j\ ',

Zaciski na materiat (po jed-
nym na lewg i na prawg)

7z

Szczypczyki (1)

g

Zapasowa wycieraczka

(1)

Zapasowa wycieraczka
filcowa (1)

*OPROGRAMOWANIE
RIP | DO ZARZADZANIA
DRUKOWANIEM (1)

*RF-640A nie zawiera tych elementéw.




Nazwy i funkcje elementéw maszyny

Maszyna

Przéd

Wejscia na atrament

Pokrywa przednia
Mozna jg otwiera¢ wylgcznie Panel sterowania

montuie o ka w razie koniecznosci, = str. 9, ,Panel
montuje sie kasety w czasie tadowania sterowania”
DDDHHHHU na atrament. materiatu. T
/ -

N/ |

/i 7
1 —

—
\ AW\
L

T 'TN
kr Qﬁ@ @FP L] Pokrywa prawa
Pokrywa lewa Zdejmowana w przy-
Zdejmowana padku konserwacii.
w przypadku \
k
onsenwacy Dzwignia tadujaca (Przéd) Butelka
Stuzy do tadowania materiatu. na zlewki
Tyt
Dloda LED " Dioda LED aktywnosci
Pokazuje status Kiedy z sieci odbierane
funkcji sieci maszy- sg dane, miga na zétto.
ny. Jezeli status jest — i
normalny, $wieci sig G:OW“YK
na zielono. [y —Wtaczni
Q | zasilania
| ] @[ 0,0 3:3 Power-cord
Zigcze ) ’@j connector
Uzywane jest ‘
w potgczeniu
Z systemem po- Ztacze Ethernet
dawania materiatu, Stuzy do potaczenia maszyny z siecia.
dostepnym odd- ¢ /. S
Zielnie. r' /4 S |
\ I'd
( ¥
L L_ I
L[ i
[ p— £

A\
:eriwignia tadujgca
(Tyh)
Stuzy do tadowania

% materiatu.

Mocowanie
na materiat




Nazwy i funkcje elementéw maszyny

1 Pokrywa przednia Inside / Print Head Periphery

Zaciski na materiat
Zabezpieczajg przed po-
luzowaniem sie materiatu

i chronig glowice drukujace

Rolki rozciggajace

przed strzepkami materiatu Dociskajg materiat, kiedy dzwignia Karetka gtowic drukujacych

na ciepiu.
-

tadujgca jest opuszczona. W $rodku znajdujg sie gtowice

drukujgce.

Prowadnica noza

Przy odcinaniu materiatu
przechodzi przez nig néz
oddzielajgcy.

Rolki prowadzace
Podajg materiat na przéd
maszyny.

Posiada wbudowang
suszarke, ktora przyspiesza
schniecie atramentu.

Pltytka dociskowa

Sciezka, po ktérej porusza

sie materiat. W ptytke wbu-
dowano wentylator wyciggowy,
zabezpieczajgcy materiat przed
poluzowaniem, oraz ogrzewacz
wydruku, ktéry przyspiesza
proces utwardzania atramentu.



Panel sterowania

Nazwy i funkcje elementéw maszyny

Ekran
Wyswietla rozne menu

— Kontrolka HEATER

ustawien oraz inne infor-
macije.
Kontrolka I W1200 mm

BASE POINT

Jest zapalona, kiedy
ustawiona jest lokali-
zacja punktu startowego
(punktu rozpoczecia

drukowania). _,—O

Przycisk FUNCTION

Po jego nacisnieciu

nastepuje przejscie

do menu ustawien

czyszczenia glowic MENU

i testow wydruku. O
. I I\

Przycisk MENU

Po jego nacisnieciu

nastepuje przejscie do menu

stuzgcych do wprowadzania

rozmaitych ustawien.

Kontrolka SETUP

BASE

FUNCTION

Miga kiedy system
ogrzewania materiatu
sie rozgrzewa,

a Swieci sie ciagle
po osiagnieciu
zadanej temperatury.

HEATER

O—pause Przycisk PAUSE
Wstrzymuje operacje
O drukowania. Kiedy op-

eracja drukowania jest

ENTER Przycisk ENTER

A wstrzymana, ten przy-
O - v > O cisk jest podswietlony.

Zapala sie, kiedy
materiat jest po-
prawnie zatadowany.

Przyciski kierunku
Stuzg do wyboru ustawien
poszczegolnych elementéw
menu, przesuwania
materiatu i do innych podob-

nych operacji.

\v

Stuzy do wykony-
O wania zadan takich,
jak aktywacja wprow-

adzonych wartosci.

Kontrolka BUSY

SETUP d) BUSY
o) (@ o
Swieci sie w czasie

drukowania oraz
innych podobnych
operac;ji.

Wiacznik zasilania wewnetrznego
Stuzy do wiagczania i wytaczania
maszyny. (Aby wytgczy¢ maszyne,
nalezy przytrzymacé wigcznik przez
jedng sekunde lub diuzej.) Kontrolka
miga powoli kiedy maszyna pozostaje
w trybie uspienia.

Oznaczenia na panelu sterowania

W tej instrukcji przyjeto nastepujace oznaczenia przyciskéw i kontrolek panelu sterowania:

CMENDD Przycisk MENU
Przycisk FUNCTION
Przycisk ENTER
Przycisk PAUSE

C A D T DO =D T» D Przyciski kierunku

kontrolka SETUP
kontrolka BUSY
kontrolka BASE POINT
kontrolka HEATER




Lista menu

Menu gtéwne

Press

@D To [SHEET REMAIN]
MENU <
MEDIA SETTING o

oo
@ > To [SAVE] @ —» To [NAMES]
MENU +].2, [PrEsET +1.2,[toa “
PRESET » 1| LoD » [ NAMET o
A
)
|
@@
!
@@ L
LOAD “
= E] o
@ To [NAME1]
@ —* To[NAMES]
PRESET 2.2, [sae Y SET NAME “
S|save » [F7S| name p NAME o
@@
®L—>To[LOAD] ®T®
)
|
i
:
o|®
SAVE [ SET NAME [
S| NamEs M NAMES o
@10 NAMET] I
@ —»To [DETAIL SETTING]
MENU «#].2, [ADJUSTBIDR. “
ADJUST BI-DIR » [ TEST PRINT o
®I®
ADJUST BI-DIR. <|.© [swrEsETTING <&
S| SIMPLE SETTING y*a o X o
®I® @ > To [SETTING]
ADJUST BI-DIR. «+].2, [oETAlLSETTING “
5| DETAIL SETTING »["@ [1ESTPRINT o
ol@ [—
@ To [TEST PRINT] ®I @
DETAIL SETTING ] ® [vo. 1 N0 2 5] ©[No 3 N )
SETTING 'S |15 -20 4315 -20 o
@10 [TESTPRINT]
‘ ®© [No. 5 NO. 6 %[ ® [NO0. 7 NO.
) |-15 -20 J[Fa7-15 -20
(1)
@ —>To[SETTING]
MENU +].2, [cALBRATION “
CALIBRATION » [F)| TEST PRINT M
ol®
o> CALIBRATION +]_®_[SETTNG *
S| sETTING »[F@H000% b 010% o
© L 10 [TESTPRINT]
MENU «%]_.©_[HEAD HEIGHT <
HEAD HEIGHT »[*ST|HGH  dHGH
Continue

(*1) To menu nie wyswietla sie, jezeli uzywany jest atrament na bazie rozpuszczalnika.
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Lista menu

Continued
®I® @ —»To [TEST PRINT POS]
MENU 1.2, [suB mENu «%]|_®_[SHEET TYPE “
SUB MENU » |[* 1| sHEET TYPE »|"= | OPAQUE » OPAQUE
®I®
SUB MENU 42| © [SHEET WIDTH “
S| sHEET wiDTH »| " | 1625mm b 1625mm o
®I® @ —»To [CANCEL]
SUB MENU %] © [SHEET POS. )
G| SHEET POS. » SAVE o
®I®
SHEET POS.
@@ CANCEL J
© L0 [sAVE]
SUB MENU «¢]_®_[sDE MARGIN «“
| SIDE MARGIN YT [to0m yiomm a
SUB MENU 4#| ® [SCAN INTERVAL ¢
| SCAN INTERVAL Y| oFF »10sec o
®I®
SUB MENU «#]_®_[VACUUM POWER <
S| vacuUM POWER »["ST|AuTo  »20% o
®I®
SUB MENU «¢]_® [FulL wDtH s “
S|FuLL wiDTH s »|"@ |FuL  »oFF o
@@ @ [ To [INTERVAL (TIME}]
SUB MENU 4%|_®_|PEROPDIC CL. «“
S| PEROPDIC CL. » "= |NoNE o
o|l®
INK CONTROL
®|l® INK CONTROL «#]_®_[INTERVAL (JOB) [
INTERVAL (JOB) Y[ [1omn > 9%omin o
®I®
INK CONTROL «4]_®_[INTERVAL (TIME) “
INTERVAL (TIME) »@ |1omin  »9%min o
@ L—=To [NONE]
SUB MENU «%]|_®_[MEDIA RELEASE “
| MEDIA RELEASE »|"@ |DISABLE MENABLE
®I®
SUB MENU «“
S| FACTORY DEFAULT @
®I®
SUB MENU +|_.® [sieer «]_®_[INTERVAL “
3| sLeep » | " | INTERVAL @ [15min »15min o
®I®
IS
@ [ To [LIGHT CHOKE CL] or [CHANGE INK TYPE]
SUB MENU 4#].2,[INK CcoNTROL 2| ®©_[emPTY MODE <
S| INK conTROL » | =13 EMPTY MODE »|"@ |sTOP  »CONT.
-1
1) ®I®
INK CONTROL «+|_®_[supErcCL. “
SUPER CL. W@ My cck J
@@
®I®
INK CONTROL « (*1) To menu nie wyswietla sie w RF-640.
| LIGHT CHOKE CL. o
oo (*2) To menu wyswietla sie tylko przy wyborze
. . "
IR GG o jako rodzaj atramentu ,E-SOL MAX2 4C",
o [CEENGEINTY G B ,E-SOL MAX3 4C" (RF-640A) lub ,E-SOL
(2) To [SUPER CL] (RF-640)
To [EMPTY MODE] (RF-640A) MAX 4C”" (RF-640A).
Continued Continued Continued
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Lista menu

Continued Continued Continued
®I® @ —» To [DRAIN BOTTLE]
SUB MENU 4% ] .2, [MAINTENANCE “
5| MAINTENANCE » |*\G| REPLACE WIPER o
®I®
|._[mAINTENANCE “
®|REPLACE FELT o
@@ MAINTENANCE “
G| REPLACE KNIFE o
oo ®I®
MAINTENANCE “
G| DRAIN BOTTLE o
@ To [REPLACE WIPER]
SUB MENU «#]_®_[TESTPRINT POS “
| TEST PRINT POS »'@ [scan  »FEED o
® L0 [SHEET TYPE]
@ —»To [NETWORK]
MENU ry SYSTEM INFO. «#]_®_[moDEL <
SYSTEM INFO, » |+ 1| MODEL » " [RFxxX
®I®
SYSTEM INFO. «#]_®_[SERIAL NO. <
S| SERIAL NO. » " | zs00001
®I®
SYSTEM INFO. “].® [k ]
i@ INK »| @ |E-SOL MAX2 xxxxx
®I®
SYSTEM INFO. «#]_®_[FIRMWARE <
| FIRMWARE » " [ ver.x. x
®I® @ —+To [MAC ADDRESS]
[ IEo) SYSTEM INFO. «+].2, [NETWORK 4¢|_®_[ip ADDRESS «|.®, [P AdDRESS )
S| NETWORK » |*73)| P ADDRESS » ["@ | 255. 255255 . 255 »|"@ [255.255.255 255 o
[C)m—
To [MODEL] ®I®
NETWORK 4#|_®_[suBNET MASK <] ®_ [suBNET MASK 3>
S| SUBNET MASK » | " [ 255 . 255. 255 . 255 »| "G 255.265.255.255 o
®I®
NETWORK «#]_®_[cAteway ADDR (] ©, [GATEWAY ADDR.  «#)
GATEWAY ADDR. » " [255. 255 . 255 . 255 »["@ |255.255.255.255 o
®I®
TWORK 4#|_®_[mAC ADDRESS ]
MAC ADDRESS » | "@"| 000086 148CsF
®© L—To [IP ADDRESS]
@ —To [DRYING TIME]
MENU “ HEATER MENU “ FEED FOR DRY “
HEATER MENU » | <7 FEED FOR DRY » | |DISABLE » ENABLE ¢
®I®
HEATER MENU +].®©_[PREHEATING “
&S| PREHEATING » " |30 »MENU
®I®
HEATER MENU 4#]_®_[orTiON DRYER “
oD E§|0PT|ON DRYER >| 1) |ENABLE » DISABLE .J|
®I®
HEATER MENU «¢|_®_[DRYING TIME “
DRYING TIME » 7| tomin  »omin o
® L To [FEED FOR DRY]
MENU <l o [m 2m mmoam| oo
INK REMAINING »[" [sam _enm 7Em 8 -
RF-640A
[OI)
@ —To [AUTO DISPLAY]
MENU 41D, [SHEET REMAIN “
SHEET REMAIN » [*1@[PRINT MEMO o
@® L 1o [MEDIA SETTING] ®I®
SHEET REMAIN %] ©_[seT LENGTH “
S| SET LENGTH »['@ [250m  »2som o
®I®

SHEET REMAIN
| AUTO DISPLAY

4% |_®_[AUTO DISPLAY «~
»|[ '@ |DISABLE » DISABLE

[ To [PRINT MEMO]
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Lista menu

Menu jezyka i jednostki

Hold down and switch on the sub power.

MENU LANGUAGE ®
ENGLISH o

LENGTH UNIT
mm » INCH

TEMP. UNIT
L

L4
|

Menu funkcji

Press

@ To [HEATER CONFIG]
FUNCTION

BASE POINT

(*1)

@@ @ —»To [MANUAL CL ]
FUNCTION <# ]2, [cLEanING <
CLEANING » [<7| TEST PRINT o

@

@
| @

@

[©)

OD
CLEANING L4
MANUAL CL. <
(*2) @

FUNCTION

SHEET CUT
(*3)
@[ To [DRYER]

FUNCTION «¢|_® [FEATER CONFIG <2 |.© _[PRINT “

HEATER CONFIG » [= S| PRINT 35C »[*=30c »NC o
®Ls 10 [BASE POINT] ol

HEATER CONFIG 4% ]_®_[DRYER “

SIDRYER 40T »[“= |40C »ac o

®L—+T [PRINT]

(*1) Nie wyswietla sig, jezeli materiat nie zostat zatadowany (czyli wtedy, kiedy nie jest podswietlony),
lub kiedy nie mozna jeszcze wprowadzi¢ ustawien punktu bazowego. W celu uzyskania dalszych informacji
zapoznaj sie z informacjami na str. 41, ,Wyznaczenie lokalizacji rozpoczecia druku”.

(*2) Wyswietla sie, jezeli materiat nie zostat zatadowany (czyli wtedy, kiedy nie jest podswietlony),
lub kiedy szerokos¢ materiatu wyswietla sie po zatadowaniu materiatu.

(*3) Nie wyswietla sie, jezeli materiat nie zostat zatadowany (czyli wtedy, kiedy nie jest podswietlony).
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Wazne informacje dotyczace obstugi

Opisywana w niniejszej instrukcji maszyna jest urzadzeniem precyzyjnym. Aby zapewni¢ jej op-
tymalne dzialanie, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych zalecen. Nieprzestrzeganie ich
moze nie tylko prowadzi¢ do pogorszenia jakosci wydruku, ale nawet spowodowac nieprawidtowe
dziatanie maszyny lub jej awarie.

Jednostka drukujaca

Opisywana w niniejszej instrukcji maszyna jest urzagdzeniem precyzyjnym.

> Z maszyna nalezy obchodzi¢ sig¢ ostroznie i nigdy nie wystawiac jej na uderzenia ani dziatanie
nadmiernych sit.

» Pod zadnym pozorem nie wolno bez potrzeby wktada¢ reki lub palcow pod pokrywe, do wejs¢
na kasety z atramentem oraz do innych wewnetrznych czesci maszyny.

Jednostke drukujgcg nalezy zainstalowaé¢ w odpowiednim miejscu.

> Maszyne nalezy zainstalowa¢ w miejscu o odpowiedniej temperaturze i wilgotnosci wzglednej.
> Maszyne nalezy zainstalowaé¢ cichym miejscu o stabilnej konstrukcji, zapewniajacym dobre
warunki do jej dziatania i obstugi.

Glowice drukujace sg delikatnymi urzadzeniami.

> Pod zadnym pozorem nie mozna ich dotyka¢ bez potrzeby ani pozwala¢, aby byly narazone
na zarysowanie przez materiat.

> Wyschniecie glowic drukujacych moze powodowac ich uszkodzenie. Maszyna automatycznie
zapobiega wysychaniu, jednak niewlasciwa obstuga urzadzenia moze sprawic, ze ta funkcja
przestanie dziata¢. Maszyne nalezy zatem obstugiwaé w sposéb wtasciwy, zgodnie z Instrukcjg
Obstugi.

» Pod zadnym pozorem nie mozna pozostawia¢ maszyny z odmontowang kaseta. Pozostajacy
w niej atrament moze stwardnie¢ i zapcha¢ glowice.

» Glowice drukujgce sa elementem, ktéry ulega zuzyciu. Wymagana jest ich okresowa wymiana,
ktorej czestotliwos¢ zalezy od sposobu eksploatacji maszyny.

Maszyna sie nagrzewa

> Pod zadnym pozorem nie mozna zakrywa¢ otworow wentylacyjnych szmatkami, tasma, ani
zadnym innym materialem.

Nie pozostawiaj przedniej pokrywy ani pokryw lewej lub prawej otwartych

» Otwieraj przednig pokrywe wylacznie w razie koniecznosci, na przykltad w czasie ustawi-
ania materiatu. Dopilnuj, aby we wszystkich pozostalych sytuacjach przednia pokrywa byta
zamknieta. Dopilnuj, aby po zakonczonej konserwacji lewa i prawa pokrywa byly zamkniete.
Jezeli przednia, lewa lub prawa pokrywa przednia nie bedzie zamknieta, maszyna nie bedzie
mogta przeprowadzi¢ automatycznej konserwacji. Jezeli maszyna zostanie pozostawiona
z otwartg pokrywa, gtowice drukujgce moga dziata¢ nieprawidtowo.
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Wazne informacje dotyczace obstugi

Kasety z atramentem

Istnieja rozmaite rodzaje kaset z atramentem.

> Nalezy uzywa¢ rodzaju kaset kompatybilnego z drukarka.

Nie mozna naraza¢ maszyny na uderzenia ani podejmowac prob ich demontazu

» Pod zadnym pozorem nie wolno upuszcza¢ maszyny ani silnie nig potrzgsa¢. Nadmierna sita
moze rozerwa¢ wewnetrzneworki i spowodowac wyciek atramentu.

> Pod zadnym pozorem nie mozna podejmowac préb demontazu maszyny.

» Pod zadnym pozorem nie mozna podejmowac préb uzupetnienia atramentu.

> Jezeli atrament dostanie sie na rece lub ubranie, nalezy zmy¢ go tak szybko, jak to bedzie
mozliwe. Jezeli plama pozostanie na nich przez dluzszy czas, zmycie jej moze by¢ trudne.

Przechowywanie

Atrament ECO-SOL MAX 2
» Przechowywac bez otwierania w dobrze wentylowanym miejscu o temperaturze od -20 do 40°C
(od -4 do 104°F).
Atrament ECO-SOL MAX 3
» * Kasety nalezy przechowywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu w temperaturze od -5 do 40°C
(od 23 do 104°C). Niezaleznie od powyzszego, nie wolno przechowywac kaset z atramentem
w niskich lub wysokich temperaturach przez dluzszy czas.

15



Wazne informacje dotyczace obstugi

(

A Etykiety ostrzegawcze

)

Do maszyny przytwierdzono etykiety ostrzegawcze, ktére majg za zadanie w czytelny sposéb
poinformowaé¢ o zagrozeniu. Ponizej wyjasniono znaczenie tych etykiet. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do zwigzanych z etykietami instrukcji. Pod zadnym pozorem nie wolno usuwac¢ etykiet
ani pozwala¢, aby sie zabrudzily.
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Ostroznie: wysokie napiecie
Zdjecie pokrywy moze skutkowac
porazeniem pragdem o wysokim

napieciu.

iy

Uwaga: niebezpieczenstwo
przytrzasniecia.

Nalezy uwazac, aby nie
przytrzasngc¢ palcéw przy zamyka-
niu pokrywy.

Uwaga: poruszajaca sie karetka
z glowicami drukujacymi.
Znajdujgca sie pod pokrywa karetka
z glowicami drukujgcymi porusza sie
szybko, stwarzajac zagrozenie. Pod
zadnym pozorem nie wolno wktadaé
w szpare ditoni ani palcow.

Materialy tatwopalne

Atrament i zuzyty ptyn sg sub-
stancjami tatwopalnymi. Nalezy je
trzymac z dala od ognia.

Atrament jest toksyczny

Atrament i zuzyty ptyn sg substanc-
jami toksycznymi. Unika¢ kontaktu

z ciatem. Uzywac¢ wylgcznie w dobrze
wentylowanym miejscu.

Uwaga: wysoka temperatura.

WARNING:
HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER
BODY PARTS AWAY.

AVERTISSEMENT:
PIECES MOBILES DANGEREUSES. NE PAS APPROCHER
LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

Ptytka i suszarka nagrzewajg sie.
Nalezy zachowac¢ ostroznos$¢ —

w przeciwnym wypadku moze dojsé
do pozaru lub poparzenia.

Materialy tatwopalne

Atrament i zuzyty ptyn sg substancjami
tatwopalnymi. Nalezy je trzymac¢ z dala
od ognia.

Atrament jest toksyczny
Atrament i zuzyty ptyn sg substanc-
jami toksycznymi. Unika¢ kontaktu
z ciatem. Uzywac wytgcznie w do-
brze wentylowanym miejscu.

Uwaga: poruszajaca sie karetka
z glowicami drukujacymi.
Znajdujaca sie pod pokrywg
karetka z gtowicami drukujgcymi
porusza sie szybko, stwarzajgc
zagrozenie. Pod zadnym pozorem
nie wolno wkfada¢ w szpare dtoni
ani palcow.




Wazne informacje dotyczace obstugi

( A Vignettes d'avertissement )

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones dangereuses.
La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les avertissements. Ne jamais retirer

les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

Attention : Risque de pincement
Faire attention de ne pas coincer
les doigts pendant le chargement
du support ou lors de la fermeture
du couvercle.

Attention : Chariot de tétes
d'imNacisnijion mobiles

Les chariot de tétes d'imNacisnijion
sous le couvercle se déplacent a
haute vitesse et représentent un
danger.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact avec le
corps. Utiliser uniquement dans un
endroit bien aéré.

HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER

LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

Attention : Chariot de tétes
d'imNacisnijion mobiles

Les chariot de tétes d'imNacisnijion
sous le couvercle se déplacent a
haute vitesse et représentent un
danger.

i
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WARNING:
Attention : Température élevée :gfsznng:gﬁ:;;snsusss. NE PAS APPROCHER
— La platine et la surface de
séchage chauffent. Etre prudent
pour éviter un incendie ou des
bralures.
Inflammable
] L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.
L'encre est toxique
L x L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact avec
le corps. Utiliser uniquement dans
un endroit bien aéré.
o
I [5
Attention : voltage élevé -
Il peut étre dangereux de retirer Ul %/@
le couvercle puisqu'il y aurait des S

=

risques de chocs électriques ou
d’électrocution a cause du voltage
élevé.
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Przygotowanie materiatu
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Rodzaj materiatu

Uzyty w tej instrukgcji termin ,materiat” odnosi sie do papieru wykorzystywanego do druku. W maszynie
wykorzystywane sa zasadniczo dwa rodzaje materiatu:

» Materiat w rolce: materiat zwiniety w rolke

» Materiat w arkuszu: materiat niezwiniety w rolke, np. materiat o standardowych rozmiarach

W zaleznosci od potrzeb, Uzytkownik moze wybraé materiat w rolce lub w arkuszu i o réznej jakosci. W celu
uzyskania dokfadniejszych informacji o danym rodzaju materiatu, prosimy o skontaktowanie sie z jego
dostawca. Materiat mozna zaméwic réwniez na naszej stronie:

http://www.rolanddg.com/



Przygotowanie materiatu

Dozwolone rodzaje materiatu

Maszyna moze drukowac tylko na niektérych rodzajach materiatu. Przy wyborze materiatu nalezy upewnic
sie, Ze zostat on wczesniej przetestowany i wynik wydruku prébnego jest zadowalajacy.

Rozmiar

Szerokos¢ (dotyczy zaré6wno materiatu w rolce, jak i w arkuszu)
0d 259 do 1 625 mm (od 10,2 do 64 cali)

Maksymalna grubos¢ materiatu (z uwzglednieniem papieru podktadowego; dotyczy zaré6wno
materiatu w rolce, jak i w arkuszu)
1,0 mm (39 mil)

Zewnetrzna srednica rolki
210 mm (8,3 cala)

Wewnetrzna srednica watka papieru (rdzenia)

0d 76,2 mm (3 cale) lub 50,8 mm (2 cale)
* Aby skorzysta¢ z materiatu 2-calowego, mozna uzy¢ opcjonalnych kotnierzy do materiatu. Aby uzyska¢ in-
formacje dotyczace elementéw opcjonalnych, uzytkownik musi skontaktowac sie ze swoim autoryzowanym
dilerem Roland DG Corporation lub bezposrednio z nami.

Masa rolki

40 kg (88 Ibs)
*Jezeli wykorzystywany jest system pobierania, specyfikacja zalezy od wymagan materiatu, ktéry moze
by¢ obstugiwany przez dany system pobierania.

Pozostate warunki

Nie wolno korzysta¢ z materiatu, jezeli:
» jego koniec przytwierdzony jest do tulei papieru
» jest on silnie skrzywiony lub ma silna tendencje do zawijania sie
» nie jest on przystosowany do grzania z systemu ogrzewania materiatu
» jego tuleja jest zmiazdzona lub skrzywiona
» po zatadunku ugina sie on pod wiasnym ciezarem
» jest on zatozony na zapadajaca sie rolke
» jest on nieréwno zwiniety
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Uruchamianie maszyny
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Uruchamianie maszyny

AOSTRZEZENIE Kiedy wydruk sie nie odbywa, nalezy wyja¢ materiat lub wytaczy¢ zasilanie
wewnetrzne.
Przediuzone grzanie w jednym miejscu moze spowodowacé uwolnienie
z materiatu toksycznych gazow lub stworzenie ryzyka pozaru.

Procedura

o

Zamknij pokrywe przednia.

Pokrywa
przednia

Wyltacz zasilanie giowne.

"

Wiacznik zasilania
gtéwnego

9 Wiacz zasilanie wewnetrzne

% Wiacznik zasilania

wewnetrznego

Tryb uspienia (funkcja oszczedzania energii)

Maszyna wyposazona jest w funkcje oszczedzania energii, ktéra po uptywie ustalonego czasu bezczynnosci
powoduje przetaczenie na,tryb uspienia’, charakteryzujacy sie nizszym poborem mocy. Domyslinie ustawi-
onym czasem, po ktérym maszyna przefacza sie na tryb uspienia, jest 30 minut. Kiedy maszyna znajduje sie
w trybie udpienia, kontrolka zasilania wewnetrznego powoli miga. Uzycie panelu sterowania lub wystanie
danych wydruku
z komputera przywraca maszyne do trybu normalnego.
Ustawienia trybu uspienia mozna zmieni¢. Zalecamy jednak ustawienie czasu aktywacji trybu uspienia na
30 minut lub mniej, aby zmniejszy¢ pobdr mocy i zapobiec takim problemom, jak przegrzanie.

= str. 106, ,Ustawianie czasu aktywacji trybu uspienia (funkcja oszczedzania energii)"



tadowanie materiatu

tadowanie materiatu w rolce

A UWAGA Zataduj material w rolce poprawnie.
W przeciwnym wypadku materiat moze spas¢ i spowodowac uszkodzenia ciata.

A UWAGA Rolka materiatu wazy ok. 40 kg (88 Ibs) Aby uniknaé¢ uszkodzenia ciata,
nalezy sie z nig obchodzi¢ ostroznie.

& UWAGA Pod zadnym pozorem nie wolno tadowa¢ materiatu, ktéry wazy wiecej,
niz 40 kg (88 lbs)

Maszyna moze nie utrzymac takiej masy i przewrdcic sie. Materiat moze rowniez
wypas¢ z maszyny.

1. Instalacja materialu na mocowaniach.

Uwaga: Mocowania materiatu zainstalowane w maszynie przeznaczone sa do rolek papieru na tulejach

o wewnetrznej srednicy 3 cali. Przy korzystaniu z nosnika 2-calowego niezbedne jest zastosowanie opcjona-
Inych kotnierzy do materiatu. W celu uzyskania informacji o elementach opcjonalnych nalezy skontaktowac
sie z autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation.

€ oOtwérz przednia pokrywe.
Przytrzymaj przednia pokrywe zgodnie z poleceniem.

Pokrywa

/ przednia

9 @ Poluzuj $ruby mocujace na mocowaniach materiatu.
® Przesun mocowania materiatu do korica w lewo i w prawo.

[AEl
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tadowanie materiatu
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9 @ Wiéz tuleje papieru (rdzen) do zaslepki mocowania materiatu [po lewej stronie].

Na tym etapie nie blokuj jeszcze mocowania materiatu.

® Zatéz zaslepke na mocowaniu materiatu [po prawej stronie] do tulei papieru,
a nastepnie przesun je, aby witozy¢ zaslepke do tulei materiatu.

Rolke papieru nalezy dokfadnie zamontowa¢ na mocowaniach materiatu, aby zapobiec przesuwaniu
sie materiatu.

Mocowanie

v Mocowanie
materiatu

[po lewej stronie] materiatu
M Zaslepka E[po prawej stronie]

WAZNE! )zainstaluj zgodnie z procedurami.

Przy zatadowywaniu materiatu, lewe mocowanie materiatu musi znajdowac sie blisko lewego brzegu,
jak to przedstawiono na rysunku. Pod zadnym pozorem nie wolno blokowa¢ mocowania materiatu
przed zatadowaniem materiatu. Zatadowanie materiatu bez wykonania tych krokéw w odpowiedniej
kolejnosci uniemozliwi ptynne podawanie materiatu i wptynie negatywnie na jakos¢ wydruku.

Sposdb uzycia kotnierzy do materiatu na tuleje do papieru o wewnetrznej srednicy 2 cali.
* Kotnierze do materiatu na 2-calowe tuleje do papieru sg wyposazeniem opcjonalnym.

Wyciagnij bolec
Jezeli wyciggniecie go

7 jest trudne, uzyj pary
/
N\
Dopasuj brzegi

obcgzkéw lub innego
i rowki.

B

W16z bolec.

Zaslepka

Kotnierze na materiat
do tulei do pa-

pieru o wewnetrznej
Srednicy 2 cali.




tadowanie materiatu

@ Przytrzymaj prawa strone mocowania materiatu [po lewej stronie] i dopasuj lewy brzeg
materiatu do oznaczenia.
Przy wyborze pozycji przytrzymaj obydwie strony mocowania materiatu zzewnatrz i przesun je. Nie
przesuwaj trzymajac bezposrednio za materiat.

& UWAGA Pod zadnym pozorem nie probuj przeprowadzi¢ tej operacji trzymajac
za jakiekolwiek miejsce, niz miejsce do tego przeznaczone.
Materiat mégtby wtedy spas¢ z mocowania i spowodowaé obrazenia.

Oznaczenie

W tym momencie musisz ostatecznie wyznaczy¢ pozycje materiatu

od lewej i prawej strony.

Jezeli po zakoniczeniu tej procedury pozycja od strony lewej i prawej nie bedzie odpowiednia przy
blokowaniu materiatu za pomoca rolek dociskowych, powré¢ do tego kroku i wykonaj procedure
ponownie. Jako$¢ wydruku pogorszy sie, jezeli materiat bedzie podawany krzywo lub jezeli bedziesz
prébowac zmienié pozycje materiatu trzymajac bezposrednio za niego.

6 Zablokuj mocowanie materiatu delikatnie dokrecajgc sruby mocujace.
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tadowanie materiatu

2. Ustal pozycje mocowan materiatu i zablokuj go

o Wprowadz krawedz prowadzaca materialu pomiedzy rolki prowadzace a rolki rozciagajace.

Rolka prowadzgca

2 ———

Rolka rozciadajaca

26



tadowanie materiatu

@ Przyciskajgc material delikatnie w dot, unies rolke prowadzaca (przéd).

Materiat zostanie odblokowany.

e

6 Ztap materiat na srodku i wyciagnij go, pilnujac aby byt ustawiony prosto i byt caty naprezony.

Upewnij sig, ze prawy brzeg materiatu ustawiony jest zgodnie z oznaczeniem.

~

Dobrze

Zle

przekrzywi¢, co pogorszy jako$¢ wydruku.

Jezeli chcesz w tym momencie dopasowac pozycje materiatu, powr6¢ do procedury 7.-@ i powtdrz
procedury. Jezeli zmieniasz ustawienie materiatu na site, trzymajac za sam materiat, moze on sie
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tadowanie materiatu

@ Opusé¢ dzwignie tadujaca (przéd) i zablokuj materiat.

3. Zablokuj brzegi materiatu za pomoca zaciskéw.

€ @ zamocuj zaciski na materiat.
® Dopasuj srodki otworéw zaciskéw na materiat do dwoch brzegéw materiatu.
Maszyne wyposazono w dwa osobne magnetyczne zaciski, lewy i prawy. Spdjrz na rysunek ponizej
i zamontuj je w odpowiednich pozycjach. Uwazaj przy tym, zeby nie pomieszac zaciskow.
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tadowanie materiatu

9 Zamknij pokrywe przednia
Kiedy przednia pokrywa jest zamknieta, karetka gtowic drukujacych porusza sie i sprawdza szerokos¢
materiatu. Operacja ta nazywana jest inicjalizacja. Po zakonczeniu inicjalizacji ciagle sie swieci,
a na ekranie wyswietla sie szeroko$¢ obszaru, na ktérym mozna drukowac. Ten krok koriczy operacje
fadowania materiatu.

Zdejmij materiat w rolce, jezeli go nie uzywasz.

Jezeli zaladowany materiat w rolce nie jest uzywany przez dtuzszy okres czasu, rolka moze sie zacza¢
uginac. Moze to spowodowac niska jakos¢ wydruku i btedy w pracy silnika. W zwiazku z powyzszym,
nieuzywany materiat nalezy zdja¢ z maszyny i odtozy¢ na inne miejsce.
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tadowanie materiatu

tadowanie materiatu w arkuszu

Procedura

€ oOtwérz przednia pokrywe.
Przytrzymaj przednia pokrywe zgodnie z poleceniem.

9 Odsun mocowania materialu do konca w lewo i w prawo.
Przesun je na miejsce, w ktérym nie beda przeszkadzaty w prawidtowym ustawieniu i przeptywie materiatu,
w czasie, kiedy materiat zwisa z tytu maszyny. Jezeli mocowania beda przeszkadza¢, zdejmij je z watkéw.
Aby uzyskac informacje dotyczaca prawidtowego sposobu ich odmontowania, zapoznaj sie z, Instrukcja
ustawien”.

1 \ﬁ\ Swam " i T T omm "
|
I

I r — ]

o

IL ; \
[ LA
KT/ A

9 Przeprowadz materiat przez maszyne.
= Procedura 2 do , str. 26, ,Przeprowadz materiat przez maszyne i zablokuj mocowania do materiatu."
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tadowanie materiatu

@ Wyrownaj przednig krawedz materiatu do linii przedstawionej na rysunku ponize;j.
Upewnij sie, ze prawa krawedz materiatu jest ustawiona zgodnie z oznaczeniami.
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tadowanie materiatu

@ (@ Zamontuj zaciski na materiat.
® Dopasuj srodki otworéw zaciskéw na materiat do dwéch brzegéw materiatu.
Maszyne wyposazono w dwa osobne magnetyczne zaciski, lewy i prawy. Spéjrz na rysunek ponizej
i zamontuj je w odpowiednich pozycjach. Uwazaj przy tym, zeby nie pomieszac zaciskow.

@\ 4 N
9 -
- r—
/ « !
J . J

— /
q arp
|

0 Zamknij pokrywe przednia
Kiedy przednia pokrywa jest zamknieta, karetka gtowic drukujacych porusza sie i sprawdza szerokos¢
materiatu. Operacja ta nazywana jest inicjalizacja. Po zakoriczeniu inicjalizacji ciagle sie $wieci,
a na ekranie wyswietla sie szerokos¢ obszaru, na ktérym mozna drukowac. Ten krok koriczy operacje
fadowania materiatu.
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tadowanie materiatu

Ustawienia wstepne ( zaawansowana korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym)

Wprowadz wstepne ustawienia maszyny. Wykonaj ta operacje w nizej wymienionych przypadkach:
» Maszyna jest uzywana po raz pierwszy
» Materiat jest zmieniany
» Wprowadzenie pojedynczej korekty druku dwukierunkowego nie poprawia wydruku (= str. 88, ,Korekta

niedopasowania w druku dwukierunkowym")

Procedura

@ Nacisnij Queno>.

@ [mEnu

ADJUST BI-DIR

4% | Nacisnij ® kilka razy. Wyswietli sie ekran przedstawiony

| po lewej:

€ [ApDwusTBIDR
DETAIL SETTING

«¢| NacisnijC» >.

@ DETAIL SETTING
TEST PRINT

«4| Nacisnij Gnrer>.

© [ADwUSTBIDR
SETTING

«¢| NacisnijC» .

@ [no1

NO.2
- 6 -4

.Naciénij .

Naci$nij > >, a nastepnie A .

<] Drukowany jest wzér testowy.
Po zakornczeniu drukowania, naci$nij ¥V .

Wybierz wartos¢ korekty nr1za pomoca przyciskow C_ 4 > ¥ >

Wybierz wartos¢ korekty nr1za pomoca przyciskow 4 > ¥V .

Nacisnij

Jak wybra¢ wartos¢ korekty?

Wybierz wartos¢, dla ktérej niedopasowanie pomiedzy 2 liniami jest najmniejsze. Jezeli wahasz siemiedzy

dwiema wartosciami, wybierz warto$¢ posrednia.

-

.

A = Aktualna wartos$¢ korekty

\{

RN RN RN RNy

NO.t -20 -19 -18 -17 -16 -15 -14 -13 -12-11-10 -9

8 -1 -6 -5 43

A
-1 0 42 43 h[ 46 [+ 48 49410+

Wybierz wartosc, przy ktérej
niedopasowanie jest najmniejsze.

+12 +13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 420

~N

J

RN NN N AR R RN
1

NO4 2019 -18-17 1615 -M-13 -2-11-10 9 -8 -1 6 543 2

RN NN NN AR R

NO3 -20-19-18-17 1615 1413 ~12-11-10 § 8 -1 6 6 43 2

NN RN NN NN RN R R

NO2 2019 -18-17 16 -15 -14-13 ~12-11-10 -9 -8 7 6 54 2

RN NN NN AR RN

A
0
A
0
0
NOA 2019 <18 -7 1615 -1 -13 2-41-10 9 81 6 544 210

a4
qa
A
Pa
A
EE)

%

ER
ER

|
H

1A A0 AT 4123 414 415 416 417 418 419 420

A48 410 112 413 414 415 416 417 418 419 420

A8 10 4T 12413 414 415 416 417 418 418 420

1 0 AT 412413 414 415 416 417 418 419 420
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tadowanie materiatu

@ [No3 No4

'Y

+6  +4 J

€© [nNo3 No4 )
+6  +4 J

Wybierz wartos¢ korekty nr 3 za pomoca przyciskow C_a > ¥V D.
Nacisnij > >.

Na tej samej zasadzie wybierz wartos¢ korekty nr 4.

W przypadku RF-640A ustawienia az do nr 8 dla modelu z atramentem
na bazie wody.

Po zakonczeniu wprowadzania wartosci korekty nacisnij .

€ Nacisnij (MenDD, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego
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Ustawienia materiatu

O Menu [Media Setting]

Aby zapewni¢ optymalna jako$¢ wydruku przy danym rodzaju i rozmiarze materiatu, maszyna zostata wyposazona
w opcje ustawienia rozmaitych parametréw. Jednym z menu jest menu [Media Setting], ktére przeprowadza
Uzytkownika przez proces wprowadzania ustawien w trybie interakcyjnym. Korzystajac z [Media Setting], wystarczy
postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, i ustawienia zostana odpowiednio skonfigurowane.
Mozliwos¢ zapisania konkretnych ustawien jako menu preset pozwala na zaoszczedzenie wysitku Uzytkownika,
ktéry korzystajac z tego samego rodzaju materiatu po raz kolejny moze wezyta¢ ustawienia, z ktérych juz wezedniej
korzystat. Po zapisaniu podstawowych ustawien jako preset, Uzytkownik moze wprowadza¢ do nich modyfikacje
w zaleznosci od potrzeb.

Parametry ustawiane za pomoca menu [Media Setting] moga by¢ réwniez regulowane pojedynczo.

Ustawienia materialu (menu [Media Setting])
* Jezeli dany rodzaj ustawien nie jest potrzebny dla kazdego z parametréw, mozesz przejs¢ do kolejnego
menu wybierajac [NEXT].
1. uruchom menu [MEDIA SETTING].

o Zataduj materiat.

Upewnij sie, ze materiat sie nie ugina. W przypadku ugiecia, wartosci korekty nie beda dziataty prawidtowo.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

@ Nacignij Quenu>.

€ [mEnu «#| Kiedy pojawi sie ekran po lewej, naci$nij [ENTER]. CENTERD .
MEDIA SETTING e

2. Ustaw temperature ogrzewacza drukarki i suszarki.

@  [PRINTHEATER ¢| NacisnijCa > ¥ Daby ustawié wartosé temperatury.
0C » 40| c | Zalecana temperatura: 40°C (104°F)
; Nacisnij , aby zatwierdzi¢ wybor.
Aktualnie Temperatura, ) y y
ustawiona ktéra ma zostac
temperatura ustawiona
@ [DoRvER ¢| Naci$nijCa > (¥ > aby ustawié wartosé temperatury.
?FF ’ ‘|‘5°C <] Zalecana temperatura: 45°C (113°F)
Nacisnij (enter), aby zatwierdzi¢ wybor.
Aktualnie Temperatura, j - y y
ustawiona ktéra ma zostaé

temperatura ustawiona

Informacje dotyczace metody indywidualnego wprowadzania ustawien zwigzanych z tym elementem znajduja
sie na = str. 83, ,Ustawianie temperatury systemu ogrzewania materiatu".
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Jak anulowa¢ ustawienia?

Procedura

o Nacis’nij@ podczas wprowadzania ustawien.

@ [QuIT SETTING?
YES INO]

<»| Nacisnij <, aby wybraé [YES].
<] Nacisnij

MENU
MEDIA SETTING

4% | Ekran powraca do widoku po lewej.
<| Po wybraniu [NO] ekran powraca do takiego samego widoku,

ktory wyswietlit sie po nacis$nieciu

Ustaw wysokos¢ gtowicy drukujacej

HEAD HGT LOW >
[CHANGE]  NEXT d

HEAD HEIGHT
HIGH » LOW o

Naciénij (<, aby wybraé¢ [CHANGE]
Nacisnij (&nter>, aby zatwierdzié¢ wybor.

Kiedy wyswietli sie ekran po lewej, otworz przednig pokrywe.

Przesun dzwignie regulacji wysokosci, aby

Diwignia regulacji wysokosci ustawi¢ odpowiednig wysokosé gltowic
Przesun silnie, az do zatrzymania drukujacych.

Przy podchodzeniu do pozycji [Highl, sygnat
dzwiekowy uruchamia sie dwukrotnie, a przy pod-
chodzeniu do pozycji [Low] - jednokrotnie.

Normalnie parametr ustawiony jest na [Low].
W przypadku materiatu, ktéry jest pomarszczony
i odchodzi od ptytki, nalezy ustawic go na [High].

@ Zamknij pokrywe przednia

Informacje dotyczace indywidualnej metody wprowadzania ustawien przedstawiono
= str. 91, ,Dostosowywanie wysokosci gtowicy drukujacej do grubosci materiatu".



Ustawienia materiatu

4. Dokonaj korekty kierunku podawania (redukcja paséw poziomych).

,Kierunek podawania” oznacza kierunek podawania materiatu. Regulacje nalezy wykonac¢ odpowied-
nio wczesnie, poniewaz przy drobnych zmianach odlegtosci materiatu pojawia sie prawdopodobnie
poziome pasy, w zaleznosci od rodzaju materiatu i jego grubosci.

€ [caLBRATION «»| NacisnijC =, aby wybraé [SET].
[SET] NEXT _ ¢| Nacisnij , aby zatwierdzi¢ wybor.
Wydrukowany zostaje wzér testowy korekty podawania.
@ [iput Kiedy wyswietli si¢ ekran po lewej, naci$nij (EnTeRD .

ADJ. VALUES

€ [caLBRATION +| Ustawwartosé korekty za pomoca przyciskow C_ 4 O C Y .
| 0.10% » 0.10% «| Naciénij (Enter>, aby zatwierdzié wybor.

| |
Aktualna wartos¢ korekty Nowa warto$c¢ korekty

Jak ustawi¢ wartos¢ korekty?
Wybierz takag wartos¢, przy ktdrej gérna/dolna prostokatna przerwa i naktadanie sie sg jak najmniejsze. Jezeli
wahasz sie miedzy dwiema wartosciami, wybierz wartos$¢ posrednia.

f Przerwa i naktadanie sie sg najmniejsze \

+0.60 +0.50 +0.40 +0.30 +0.20 + K -0.20 -0.30 -0.40 -0.50 -0.60

A = Aktualna
wartos$¢ korekty

Y Obecna przerwa Nakfadanie sie

J

@ REDO ADJ. ? < »| [aby ponownie zatwierdzi¢ / aby ponownie zmieni¢ ustawienia]
YES [DONE]  «| Nacisnij =, aby wybraé [YES].
Naci$nij (enterD, aby zatwierdzié wybor.
Ponownie drukowany jest wzér testowy korekty podawania. Powré¢ do pro-
cedury 9 i wprowadz ustawienia ponownie.

[aby przejs¢ do kolejnego kroku po zakonczeniu korekty]
Nacisnij > >, aby wybraé [DONE].

Naci$nij (enerRD, aby zatwierdzié wybor.

Informacje dotyczace indywidualnej metody wprowadzania ustawien przedstawiono na = str. 89, ,Zm-
niejszanie paskéw poziomych (funkcja korekty podawania)".
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5. Wykonywanie korekty niedopasowania w druku dwukierunkowym

Maszyna drukuje w trybie dwukierunkowym (w ktérym gtowice drukujace wykonuja operacje
drukowania w zaréwno w czasie ruchu do przodu, jak i w czasie ruchu powrotnego). Ta metoda
drukowania zwana jest ,drukiem dwukierunkowym”. Pozwala ona skréci¢ czas drukowania, ale jej
wada sa drobne niedopasowania pomiedzy Sciezka, po ktdrej poruszaja sie gtowice w czasie ruchu
w jedng i w drugg strone. ,Korekta dwukierunkowa” jest procedurg umozliwiajacg wprowadzenie
korekty majacej na celu rozwigzanie tego problemu i wyeliminowanie niedopasowania.

€@ [ADJuST BI-DR «»] Nacisnij =, aby wybraé [SET].

[SET] NEXT <] Nacisnij Enter>, aby zatwierdzié wybor.
Wydrukowany zostaje wzér testowy korekty dwukierunkowe;.
@ [iNput Kiedy wyswietli si¢ ekran po lewej, naci$nij (EnTer> .

ADJ. VALUES

© [ApuwsT BIOR ¢ | Wybierzwartosé korekty za pomoca przyciskow C_A > Y D.
-? > Ts a Naci$nij (enterD, aby zatwierdzié wybor.

Aktualna wartos¢ Nowa wartosé
korekty

Jak wybra¢ wartos¢ korekty?

Wybierz wartos¢, dla ktérej niedopasowanie pomiedzy 2 liniami jest najmniejsze. Wahajac sie miedzy
dwiema wartosciami, wybierz warto$¢ posrednia.

A = Aktualna warto$¢ Najmniejsze

korekty ; niedopasowanie
R NN RN R RN
Simple -0 -19-18-17 -16-15 -14-18 -12-11-10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 ? +140 43 +h 4546 [+1 48 49 410 +11 +12 +13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20
@ REDO ADJ. ? < »| [aby ponownie zatwierdzi¢ / ponownie zmienié¢ wartos¢]
YES [DONE] | Naci$nij =, aby wybraé [YES].

Nacisnij (enter), aby zatwierdzié wyboér.
Po raz kolejny drukowany jest wzér testowy korekty dwukierunkowe;j.
Powré¢ do procedury i wprowadz ustawienia ponownie.

[aby przejs¢ do kolejnego kroku po zakonczeniu korekty].
Naci$nij > >, aby wybra¢ [DONE].
Naci$nij (enterD, aby zatwierdzié wybor.

Informacje dotyczace indywidualnej metody wprowadzania ustawien przedstawiono
na = str. 88,,Korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym?".
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6. Ustawienia metody i czasu suszenia po drukowaniu

@ [FeeDroRDRY <=| Wprowadz ustawieniaza pomoca przyciskow A > Y >

DISABLE P ENABLE .
I Naci$nij (enerD, aby zatwierdzié wybor.

Aktualne Ustawienia

ustawienia  po zmianie

Metoda suszenia po drukowaniu

Wprowadz ustawienia, ktére decydujg o tym, czy krawedz ciggniecia obszaru drukowanego jest
odktadana na suszarke po wydrukowaniu 1. strony. Aby zapewnic suszenie catego obszaru drukowania,
wybierz [ENABLE]. Jezeli wybrana zostata opcja [DISABLE], krawedz ciggniecia obszaru drukowanego
nie jest podawana do suszarki, o ile Uzytkownik nie rozpocznie kolejnej operacji drukowania.

Informacje dotyczace indywidualnej metody tego elementu ustawien znajduja sie na = str. 86, ,Suszenie

krawedzi ciggniecia obszaru drukowania na suszarce".

@ [DRYING TIVE «“ Ustaw czas suszenia za pomoca przyciskow C_ A > ¥ O
10min - »  10min o
Aktualne Ustawienia Przyktadowe ustawienia czasu (ogdlna wskazowka):
ustawienia  po zmianie * Ustawienia czasu réznig sie w zaleznosci od rodzaju materiatu

i ustawionej jakosci wydruku.
Warunki: niepowleczony materiat winylowy.
Ustawiony czas: ok. 3 minuty.

Naci$nij (EnTeRD, aby zatwierdzié wybor.

Czas suszenia po drukowaniu

Ustaw czas suszenia po wydrukowaniu 1. strony. Nastepna operacja nie rozpocznie sie przed uptywem
ustawionego czasu.

Informacje dotyczace indywidualnej metody wprowadzania ustawien przedstawiono na <= str. 86, ,Ustawi-

39




Ustawienia materiatu
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anie czasu suszenia po drukowaniu".

7. Saving the setting as preset

€ [PResET >
[SAVE] NEXT  «

@ [saeTo ry
NAME1 4J

€ [seTnavE rYY
J

@ COMPLETED

Naci$nij <, aby wybraé [SAVE].

Naci$nij (enerRD, aby zatwierdzié wybor.

Jezeli wybierzesz,,NEXT’, a nastepnie nacisniesz [ENTER], pokaze sie ekran
zkroku @, a wybrane do tej pory ustawienia nie zostang zapisane jako
ustawienia wstepne. Pozostang one jednak aktualnymi ustawieniami dla
maszyny.

Naci$nij C_ a4 > C Y D, aby wybraé [Destination to Save].
Mozesz wybra¢ nazwe z zakresu od NAMET1 (,nazwa1”) do NAMES.

Naci$nij (EnterD, aby zatwierdzié wybor.
Nacisnij C 4 > C Y D, aby wybraé characters.

Naciénij (> >, aby przej$é do kolejnego znaku.
Analogicznie wybierz kolejne znaki.
Mozesz wprowadzi¢ do 15 znakow.

Naci$nij (enerRD, aby zatwierdzié wybor.

Nacisnij , aby powrdcic¢ do ekranu poczatkowego

Informacje dotyczace indywidualnej metody wprowadzania ustawient przedstawiono na = str. 80, ,Petne
wykorzystanie funkcji presetu”

Krok ten koriczy obstuge menu [Media Setting].



Drukowanie

Wyznaczanie potozenia punktu rozpoczecia druku

Mozesz ustawi¢ punkt rozpoczecia druku w dowolnym miejscu (mozesz rozpocza¢ drukowanie nawet bez okreslenia
tego punktu). Nalezy jednak zaznaczy¢, ze parametr ten musi by¢ okreslony dla kazdej pojedynczej strony.

Procedura

o Nacis’nij® ® ® @, aby zmieni¢ potozenie materiatu i karetki

z gtowicami drukujacymi.
Po nacisnieciu przycisku kursora rozpocznie sie operacja przygotowania do zmiany potozenia materiatu
i karetki z gtowicami drukujacymi.

Ustawienia lokalizacji kierunku podawania i kierunku skanowania okreslajg potozenie

punktu startowego.
Obszar [ |

i

LokallzaCJa rozpoczecia druku

Lokalizacja startowa
kierunku podawania
(pionowo)

Lokalizacja startowa kierunku skanowania (poziomo)

Lokalizacja startowa kierunku Lokalizacja startowa kierunku skanowania
podawania Oznaczenie punktu startowego po prawej stronie
Przesun materiat, aby wyregulowac karetki z gtowicami drukujacymi wskazuje lokalizacje
kierunek podawania. startowa kierunku skanowania.

(=O0znacze- )

Lokalizacja startowa ) 3
ﬁ kierunku podawania ~__nie punktu e
‘ (pionowo) S startowego
=) [N o] ||

2

e J
Prowadnica

noza

Lokaliza!:ja startowa kierunku
skanowania (poziomo)

@ Kiedy miejsce jest wyznaczone, nacisnij GuxeroD.

€ [FuncTion <4 | Kiedy wyswietli sie ekran po lewej, nacisnij , aby
BASE POINT | zatwierdzi¢ wybor.

0o pozostaje stale podéwietlone, a kiedy na ekranie wyswietli sie
B znak B, razem z informacja o szerokosci obszaru mozliwego do zadru-
kowania w danym miejscu, wprowadzanie ustawien zostanie ukoriczone.

Niezaleznie od powyzszego, nalezy zaznaczy¢, ze pozycje od strony lewej i prawej nie
powracaja do pozycji domysinych dla testéw wydruku. Jezeli korzystasz z dostepnego oddzielnie systemu

pobierania materiatu, nie mozesz pod zadnym pozorem regulowa¢ potozenia przy pomocy przycisku
® . Sprawitoby to, Ze materiat zostanie pociagniety z nadmierna sita, co spowoduje btad lub awarie.
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Drukowanie

Testy wydruku i czyszczenie

Zalecamy przed przeprowadzeniem wiasciwego drukowania wykona¢ wydruk prébny, aby upewnic sie, czy
nie mamy do czynienia z pominieciem punktu w druku. Jezeli mamy do czynienia z takim zjawiskiem, nalezy
oczysci¢ gtowice drukujace (czyszczenie standardowe).

1. ustawianie kierunku druku testowego

* Fabrycznie ustawionym kierunkiem druku testowego jest,,FEED". Przy wykonywaniu kilku testéw pod rzad
mozna wybra¢,,FEED” lub ,SCAN" jako kierunek druku testowego przy drugim tescie i przy kolejnych testach.
Niezaleznie od powyzszego, jezeli uzywany jest opcjonalny system pobierania materiatu, aktywowany jest
kierunek,Feed” niezaleznie od ustawien kierunku druku testowego.

= str. 100, ,Korzystanie z systemu podawania materiatu”

o
(2]

N ® © ®

=]
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Nacignij Cvenuy> .,

MENU >
SUB MENU 4
SUB MENU LR 4
TEST PRINT POS »
TEST PRINT POS >
SCAN » FEED d

Naci$nij C_Y_Dkilka razy, do momentu, kiedy nie pojawi si¢
ekran przedstawiony po lewej.

Nacisnij > >, a nastepnie A D, aby wyswietlit sie ekran
widoczny po lewej stronie.

Nacis$nij ®

Naci$nijC_ 4 > Y D, aby wybraé "SCAN."
Naci$nij (enter), aby zatwierdzi¢ wybor.

Nacis$nij Cmenu>, aby powrécié¢ do ekranu poczatkowego

Wykonywanie wydruku testowego

Wyznaczanie potozenia punktu rozpoczecia druku.

= str. 41, ,Wyznaczanie potozenia punktu rozpoczecia druku”

Przy wykonywaniu kilku testow pod rzad nie trzeba dla drugiego i kolejnych testéw wyznaczac
punktu startowego. Nalezy jednak zaznaczy¢, iz przy wykonywaniu nizej wymienionych operacji
przyjeta zostaje domysina lokalizacja punktu startowego. W takiej sytuacji Uzytkownik musi
ponownie wyznaczy¢ odpowiednia lokalizacje, zgodnie ze swoimi potrzebami.

» Ciecie arkusza

» Drukowanie danych opracowanych przez Uzytkownika

» Anulowanie tadowania materiatu




@ Nacisnij GunerioD ,

€ [FuncTioN “
CLEANING >
@ [cLEANING PP
TEST PRINT d

Nacisnij > .

Naci$nij Center> .

Drukowany jest wzor testowy.

Drukowanie

Dot drop-out

Dot deflection

© Jezeli zaden fragment nie zostal w druku pominiety ani przesuniety, nacisnij
, aby powrédci¢ do ekranu poczatkowego. Jezeli pojawiajg sie problemy zwigzane

z pominigciem lub przesunigciem fragmentu, przejdz do procedury 3.

3. Wykonaj czyszczenie standardowe

Nacisnij ¥ .

®Q

CLEANING «“
NORMAL o
CLEANING...

>>

CLEANING «“
NORMAL o

Nacisnij CGENTERD .

Rozpoczyna sie czyszczenie standardowe.

Po zakoriczeniu czyszczenia standardowego pojawia sie ekran po lewe;j.

© Nacisnij Goverod, aby powrécié do ekranu poczatkowego

@ Wykonaj jeszcze raz wydruk testowy, przeprowadzajac procedure nr 2, aby upewnié
sie, czy problemy z pominieciem lub przesunieciem fragmentéw w druku zostaly

naprawione.

Jezeli problem nie zostat rozwigzany, przeprowadz operacje czyszczenia jeszcze raz. Jezeli maszyna byta
uzywana przez dtugi czas, problem moze sie utrzymywac nawet po dwdch lub trzech cyklach czyszczenia.
W takim wypadku nalezy sprobowac innej metody czyszczenia.

= str. 57, ,Co robi¢ w sytuaciji, kiedy czyszczenie standardowe nie wystarcza?"
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Drukowanie

Przygotowanie do odbioru danych z komputera

Po wykonaniu procedur = str. 23, ,tadowanie materiatu", = str. 35, ,Ustawienia materiatu", nalezy
przygotowac maszyne do odbioru danych z komputera.

/A UWAGA

Procedura

©O® ©O

Pod zadnym pozorem nie wolno dotyka¢ karetki z glowicami drukujacymi
w czasie drukowania.

Karetka z gtowicami drukujgcymi porusza sie z duzg szybkoscig. Kontakt z tym
elementem maszyny moze spowodowac obrazenia.

Zamknij pokrywe przednia.

Upewnij sie, ze $wieci sie ciagle.
Jezeli swiatto nie jest wigczone, opusé dzwignie tadujaca.

Poczekaj, az Swieci sig ciagle.

Upewnij sie, ze wyswietla sie¢ menu gorne.

Jezeli menu gorne nie wyswietla sie, nacisnij kilka razy@.

(" Menu Miga = )
gorne pali sie

W1200 mm ciagle
BASE HEATER
FUNCTION D D P JJ SE

() O

ENTER

Q

o-,+-0
MENU O

Pali sie © o o
ciggle el @ el

W nizej wymienionych sytuacjach drukowanie jest niemozliwe:

» Maszyna nie dziata przy otwartej pokrywie przedniej.

» Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ pokrywy przedniej w czasie druku. Zaktécitoby to
operacje drukowania.

> 0dbiér danych z komputera jest niemozliwy, kiedy nie jest podswietlony.

» Kiedy ogrzewacz wydruku i/lub suszarka sg ustawione na,ON’, drukowanie nie rozpocznie sie
dopoki jest podswietlony.

» Dane z komputera nie moga by¢ odebrane, jezeli Uzytkownik nie znajduje sie w menu gérnym.
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Drukowanie

Rozpoczecie druku

Po zakoriczeniu operacji opisanej na <= str. 44, ,Przygotowanie do odbioru danych z komputera”. Do wyko-
nania wydruku konieczne jest przeprowadzenie nizej wymienionych operacji:

® Wygenerowanie danych wydruku

Wygeneruj dane wydruku korzystajac z odpowiedniej aplikacji, np. Adobe lllustrator, lub innego podobnego
programu. Aby dowiedzie¢ sig, w jaki sposdb mozna wygenerowac dane, zapoznaj sie zdokumentacja Twojego
programul.

(@ Wysytanie danych do maszyny z uzyciem programu RIP.

Aby dowiedzie¢ sie, w jaki sposéb mozna zainstalowa¢ program RIP i jak z niego korzysta¢, zapoznaj sie
z dokumentacja tego programu.

WAZNE! )zasady, ktérych nalezy przestrzegaé:

» Upewnijsie, ze podczas drukowania zaciski do materiatu sg odpowiednio ustawione.W przeciwnym

wypadku brzegi materiatu moga sie zmarszczy¢, i moze on dotkna¢ gtowic drukujacych.

» W czasie drukowania nie wolno pod zadnym pozorem dotyka¢ materiatu. Mogtoby to zablokowac
podawanie materiatu lub spowodowa¢, ze bedzie sie on ocierat o gtowice drukujace, co moze
spowodowac zakleszczenie sie papieru lub uszkodzenie gtowic drukujacych.

» Dopilnuj, aby w czasie kiedy maszyna nie jest uzywana dzwignia tadujaca byfa uniesiona.

Co nalezy robi¢ w przypadku wyczerpania sie atramentu?
Kiedy wyczerpie sie atrament, wtacza sie dzwiekowy sygnat ostrzegawczy, a na ekranie wyswietla sie

numer wejscia, w ktérym wyczerpat sie atrament. Wymien kasete z atramentem.
= str. 51,,Jak wymienia¢ zuzyte kasety?"

Przed wykonaniem dtuzszej operacji druku sprawdz ilo§¢ atramentu pozostatego w ka-
setach.

Przed wykonaniem dtuzszej operacji druku sprawdz ilo$¢ atramentu pozostatego w kasetach. Jezeli
w wyniku zuzycia sie atramentu drukowanie zostaje wstrzymane, kolor atramentu w miejscu, w ktérym
zostanie wznowione drukowanie, moze sie réznic.

= str. 50,,Sprawdzanie ilosci pozostatego atramentu”
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Drukowanie

46

Wstrzymywanie i anulowanie drukowania

Istnieje mozliwo$¢ wstrzymania lub anulowania drukowania przed jego zakoriczeniem. Nie zalecamy wznawi-
ania drukowania, poniewaz w miejscu, w ktérym drukowanie zostato wstrzymane, powstaja poziome paski.

Procedura

@ Nacisnij CPAUSED zanim drukowanie skonczy sie.

Operacja drukowania zostaje wstrzymana.

Nacisnij ponownie, aby wznowié¢ drukowanie.
Aby anulowa¢ drukowanie, przejdz do kolejnej procedury bez naciskania .

@ [10 CANCEL, HOLD Kiedy pojawi si¢ ekan po lewej, przytrzymaj (CPAUSED przez
DOWN PAUSE KEY co najmniej sekunde.

Operacja drukowania zostaje anulowana.

9 Stop sending the print data from the computer.

Odcinanie materiatu

Procedura

o Odiacz lewe i prawe zaciski materiatu.

9 Zamknij pokrywe przednia.
€ Upewnij sig, ze kontrolka jest wiaczona.

@ Nacisnij Goverod

© [runcrion “ Naci$nij Y D, aby wyswietlit si¢ ekran widoczny po lewej
SHEET CUT d :
stronie.
Naci$nij CEnTerD .

Materiat zostaje odciety.



Drukowanie

Tasma odblaskowa
Prowadnica noza

f
il

o
| - | Materiat jest | |
N przesuwany =
do przodu,
i zostaje przecigty
Zadrukowany wzdhuz tej linii.
obszar.

Po zakoriczeniu drukowania mozesz wprowadzi¢ ustawienia automatycznego odcinania materiatu
w programie RIP. Aby dowiedzie¢ sig, jak wprowadzi¢ ustawienia, zapoznaj sie zdokumentacja swojego
programu RIP.

Operacje odcinania

REMOVE
MEDIA CLAMPS

Kiedy zaciski na materiat s3 zamocowane, pojawia sie ekran ponizej.
Otworz przedniag pokrywe, zdejmij lewe i prawe zaciski materiatu,
a nastepnie nacisnij CENTERD.

» Upewnij sie, ze zdjates zaciski na materiat. Jezeli zamierzasz wykona¢ operacje odcinania w czasie,

t a

kiedy zaciski na materiat s zatozone, maszyna wykryje je i przerwie operacje.

» Nawet jezeli w programie RIP zostata wigczona funkcja automatycznego odcinania materiatu, jezeli
zaciski na materiat sg zatozone, maszyna je wykryje i przerwie operacje.

» Przy odcinaniu nie uzywaj ®, aby odciagna¢ materiat z powrotem. Odcinanie nie moze
by¢ ptynnie kontynuowane, chyba ze koniec materiatu zostat odciggniety do miejsca przed ptytka.

Zwré(: uwage na kompozycje materiatu

» W przypadku niektérych rodzajéw materiatu odcinanie jest niemozliwe.
» Niektére rodzaje materiatu moga pozostac na ptytcepo odcieciu. W takim wypadku nalezy zabrac
materiat reka.
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Wylaczane maszyny

48

Wylaczane maszyny

AQSTRZEZEME Jezeli wydruk nie jest aktualnie przeprowadzany, zdejmij zatadowany
material lub wylacz zasilanie wewnetrzne.
Dtugotrwata ekspozycja na grzanie w jednym miejscu moze spowodowac
uwolnienie sie szkodliwych gazéw lub stworzy¢ zagrozenie pozarem.

Procedura
o Wytaczaj zasilanie wewnetrzne
po zakonczeniu kazdej operacji drukowania.
-, - Przytrzymaj przycisk zasilania wewnetrznego co na-
“8 O Q jmniej przez jedna sekunde.
&
(2] Unies dzwignie tadujaca i zdejmij

zatadowany materiat.

Kiedy maszyna nie jest w uzyciu, dzwignia fadujaca
% musi by¢ uniesiona — nawet, jezeli zasilanie nie jest
wytaczone.

ﬂﬁ

Za kazdym razem pozostawiaj gtléwne zasilanie wiaczone.
Nigdy nie wytgczaj gtéwnego zasilania. Kiedy wtagczone jest zasilanie gtéwne, regularnie aktywowana

jest funkcja automatycznej konserwacji. Nieprzeprowadzanie automatycznej konserwacji moze grozi¢
awarig maszyny, np. uszkodzeniem gtowic drukujacych.

Pod zadnym pozorem nie wolno wylgczaé gtéwnego zasilania ani nagle odlgcza¢ kabla
zasilania w czasie, kiedy przeprowadzana jest jakas operacja.

Wytaczanie gtéwnego zasilania lub nagte odtaczanie kabla zasilania w czasie przeprowadzania
operacji moze uszkodzi¢ gtowice drukujace. Nalezy dopilnowa¢, aby najpierw zostato wytaczone
zasilanie wewnetrzne.

Jezeli zasilanie gtéwne zostato wytaczone przez przypadek, nalezy natychmiast z powrotem wiaczy¢
zasilanie.
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Sprawdzanie ilosci pozostatego atramentu i wymiana kaset
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Sprawdzanie ilosci pozostatego atramentu

Procedura

@ Nacisnij QuenD>.

@ [mEnu «#¢| NacisnijCA_>kilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
INK REMAINING »| Nacisnij = >.
IN 2EN EN 4HN ] pokazuje ilo$¢ pozostatego atramentu. Kiedy B et wiecej, ilos¢
SHEH 6EN 7HE sHE pozostatego atramentu jest wieksza.

* Na ekranie wyswietla sie informacja o przyblizonej ilosci pozostatego atramentu. Moze sie ona
rézni¢ od ilosci rzeczywistej.

llo$¢ pozostatego atramentu

Numery wejs¢ )
na kasety ‘ == A Duzo
z atramentem RF-640 [ 1]
—[1am 2Em ER /EA o
50 6EN 7HEE SHE =,
RF-640A ! -
‘A0 2ER EN 4HN L: ¥ Mato
\ RF-640
4 H H H H H B B
1 2 3 4 5 6 7 8
RF-640A
YE cYy BK MG
1 2 3 4

€) Nacisnij (menuD, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego




Sprawdzanie ilosci pozostatego atramentu i wymiana kaset

Jak wymienia¢ zuzyte kasety?

Kiedy atrament sie skoriczy, wtaczy sie dzwiekowy sygnat alarmowy, a drukowanie zostanie wstrzymane (o ile nie
zmieniono ustawiert domyslnych). (W przypadku RF-640 wigczenie sie dZwiekowego sygnatu alarmowego i wstrzy-
manie druku nastepuje w sytuacji, kiedy wyczerpie sie atrament w obydwu kasetach przeznaczonych do atramentu
tego samego koloru.) Nalezy szybko wyjac¢ zuzyte kasety i wstawi¢ nowe. Drukowanie zostaje wznowione.

Procedura

o Wyciagnij pusta kasete na atrament.

W przypadku RF-640, jezeli w czasie drukowania wyczerpie sie atrament w jednym z dwéch kaset
przeznaczonych na atrament tego samo koloru, lub obydwu takich kasetach, operacja drukowania bedzie
kontynuowana, a na ekranie wyswietli sie komunikat [NOW PROCESSING]. Przy wycigganiu pustej kasety

kieruj sie wskazaniami kontrolek.

Kiedy atrament w obydwu kasetach na atrament tego
samego koloru wyczerpie sie, numery wejs¢ pustych
kaset na atrament migaja na ekranie.

W1615mm
NOW PROCESSING
” a —
| YE YE
o o

RF-640A /! 6 3 ‘;'\\\
S— _ *\ \
000 e

Informuje, ze kaseta z atra-
mentem jest aktualnie uzywana.

Informuje, ze kaseta na atra-
ment jest pusta / kaseta z atra-
mentem nie jest wiozona.

Informuje, ze kaseta z atra-
mentem nie jest aktualnie
uzywana.
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@ W6z nowa kasete na atrament.

RF-640
( 1\
N
RF-640A
B » Potrzasnij delikatnie nowa kasetg przed jej zamon-
towaniem.
\‘ » Ustaw kasete bokiem oznaczonym strzatka do gory.
- \ b,

Wazne informacje dotyczace wymiany kaset
» Wktadaj je i wyjmuj pojedynczo.
» Wsuwaj mocno, az do samego konca.
» Upewnij sie, ze wktadasz element dokfadnie takiego samego typu i koloru.
» Pod zadnym pozorem nie uzywaj kasety na atrament, ktéra byta juz wcze$niej uzywana, nawet jezeli
jest to kaseta doktadnie takiego samego typu.
» Pod Zzadnym pozorem nie mieszaj kaset r6znego typu.
» Pod Zzadnym pozorem nie pozostawiaj maszyny z wymontowanga kaseta na atrament.
» Pod zadnym pozorem nie wyktadaj ani nie wyjmuj kasety z czesciowo zuzytym atramentem.
» Pod Zzadnym pozorem nie wyjmuj nagle kasety z atramentem w czasie pracy maszyny.
/N UWAGA Pod zadnym pozorem nie przechowuj atramentu, $rodka do czyszczenia

ani zlewek w ktoérejkolwiek z nizej wymienionych lokalizacji:

» Miejsce wystawione na dziatanie otwartego ognia

» Miejsce, w ktérym moze wystgpi¢ wysoka temperatura

» W poblizu wybielacza lub innego $rodka utleniajgcego lub materiatu wy-
buchowego

» Miejsce, do ktérego moga mie¢ dostep dzieci

Ogien moze stwarzac¢ zagrozenie. Przypadkowe potkniecie przez dziecko moze
stwarzaé zagrozenie dla zdrowia.



Konserwacja, ktéra powinna by¢ przeprowadzana codziennie

Utylizacja zlewek

EMPTY W butelce na zlewki gromadzi sie zuzyty ptyn. Zutylizuj zlewki zanim
DRAIN BOTTLE <] butelka bedzie petna. Ekran po lewej pojawia sie wtedy, kiedy w butelce
zgromadzi sie okreslona ilos¢ zlewek. Aby usuna¢ zlewki, wykonaj nizej

opisang procedure.

Procedura

o

EMPTY Kiedy wyswietli sie ekran po lewej, odmontuj butelke na zlewki
DRAINBOTTLE ¢ i opréznij ja z ptynu.
Niezwtocznie po oprédznieniu butelki na zlewki musisz zamontowac ja

na maszynie.
) o
T —
7
ﬂw_/O]

S -
Limit gorny
Opréznij butelke zanim x UU! )
butelka napetni sie

1 do tego poziomu.
& UWAGA Zanim oproéznisz butelke na zlewki, musisz koniecznie poczeka¢, az

na ekranie wyswietli si¢ komunikat: ,,EMPTY DRAIN BOTTLE”.
Niezwlocznie po opréznieniu butelki na zlewki musisz zamontowac ja
na maszyhnie.

Niezrealizowanie tej procedury moze sprawié, ze ptyn wyleje sie z butelki
na zlewki, brudzac rece i podtoge.

NOW EMPTY? | Nacisnij Genter>, aby wyswietlit sig ekran widoczny po lewej
[YES] NO | stronie.
‘ Nacisnij < > (> > , aby wybra¢ [YES].
Nacinii _
W1200mm [ acisnij
| SETUP SHEET Nastgpi powrét do ekranu poczatkowego.

Jezeli wybierzesz [NO] bez opréznienia butelki na zlewki:
Réwniez bedzieszmoégtwréci¢ do ekranu poczatkowego. Czasowo zniknie komunikat [EMPTY DRAIN BOTTLE].
Kiedy w butelce na zlewki zgromadzi sie okreslona ilo$¢ zuzytego ptynu, komunikat pojawi sie ponownie.

A UWAGA Kiedy na ekranie wyswietli sie komunikat [EMPTY DRAIN
BOTTLE], oproznij butelke na zlewki.
Wybieranie wielokrotnie [NO] bez oprézniania buletki moze sprawic,
ze zuzyty ptyn wyleje sie z butelki na zlewki, brudzac rece i podtoge.
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Co robi¢ w sytuaciji, kiedy nie mozna sprawdzi¢ ilosci ptynu w butelce na zlewki?

QO OO © ©

@

Atrament rozlany w butelce na zlewki moze uniemozliwi¢ sprawdzenie ilosci zuzytego ptynu w butelce.
Jezeli wnetrze butelki nie jest widoczne, nalezy jg przy oprdéznianiu oczysci¢ w nizej opisany sposoéb:
» Oczy$¢ wnetrze butelki z uzyciem patyczka do czyszczenia (patyczkéw do czyszczenia nie mozna
uzywac ponownie)

» Jezeli wyzej opisana metoda nie sprawdza sig, sprébuj zrobi¢ to w sposéb opisany ponizej.

Procedura

Odmontuj od maszyny butelke na zlewki, ktérg poézniej oczyscisz i zamontuj
kolejng butelke na zlewki dotgczong do produktu.

Oproézniajgc odmontowang butelke na zlewki, zostaw ok. 2-3 cm zuzytego ptynu
na dnie butelki.

Doktadnie zamknij butelke na zlewki.

Pot6z butelke na zlewki na podiozu i poobtaczaj ja na nim, tak aby jej powier-
zchnia zwilzyta sie zlewkami, ktére w niej pozostaly.

Postaw butelke prosto i odczekaj 1-2 godziny.

Jezeli wnetrze butelki nie zostato odpowiednio oczyszczone z plam, powtérz
kroki i

Wylej zuzyty plyn.

& OSTRZEZENIE Pod zadnym pozorem nie umieszczaj zuzytego ptynu ani atramentu

w poblizu otwartego ognia.
Moze to wywotaé pozar.

A UWAGA Aby tymczasowo zmagazynowac¢ zuzyty plyn, nalezy go umiescic

w dotaczonej butelce na zlewki lub w solidnym, dobrze uszczelnionym po-
jemniku, takim jak metalowa puszka lub zbiornik z polietylenu, a nastepnie
szczelnie zamknaé zbiornik.

Wszelkie wycieki ptynu lub wydostanie sie oparéw mogg wywota¢ pozar,
wydzielanie sie nieprzyjemnego zapachu lub zte samopoczucie.

Zutylizuj zuzyty ptyn odpowiednio, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu, w ktérym
sie znajdujesz.

Zuzyty ptyn jest tatwopalny i zawiera substancje toksyczne. Pod zadnym pozorem nie wolno podpala¢ ptynu ani
wyrzucac go razem ze zwyktymi $mieciami. Nie wolno go réwniez wylewac do kanalizacji, rzek ani strumieni.
Mogtoby to by¢ szkodliwe dla sSrodowiska naturalnego.




Konserwacja, ktora powinna by¢ przeprowadzana codziennie

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE Pod zadnym pozorem nie wolno uzywaé¢ do czyszczenia materiatéw
tatwopalnych, takich jak benzyna, alkohol, lub rozcienczalnik.
Moze to wywotac pozar.

A UWAGA Przed podjeciem proby czyszczenia nalezy wytaczy¢ zasilanie wewnetrzne
i poczekaé, az walek i suszarka ostygna (ok. 30 minut).
Gwaltowne poruszanie maszyng moze spowodowaé uszkodzenia ciata,
a gorgce elementy moga wywota¢ poparzenia.

W ramach codziennej procedury czyszczenia, oczys¢ sciezke materiatu oraz inne czesci maszyny z wszelkich
pozostatosci atramentu i brudu. Rolki prowadzace, rolki rozciggajace oraz watek sg szczegdlnie narazone
na gromadzenie sie brudu. Do czyszczenia nalezy uzywac szmatki zwilzonej neutralnym naturalnym deter-
gentem, rozciernczonym woda, a nastepnie wyzetym do sucha.

» Opisana w niniejszej instrukcji maszyna jest urzadzeniem precyzyjnym, ktére nie jest odporne

na dziatanie pytu i brudu. Nalezy jg czysci¢ codziennie.
» Pod zadnym pozorem nie wolno konserwowac¢ maszyny z uzyciem oleju lub smaru.

Rolka noza rozdzielajgcego

Na tym elemencie czgsto gromadzi sie pyt z papieru.
Ten element nalezy regularnie przeciera¢ do czysta.
Jezeli nie bedziesz odpowiednio czysci¢ tego elemen-
tu, brud moze przeniesc¢ sie na powierzchnige materiatu.

Rolki prowadzace

Woycieraj regularnie wszelkie zaniec-
zyszczenia. Jezeli nie bedziesz odpow-
iednio czysci¢ tego elementu, brud moze
przenies¢ sig¢ na powierzchnie materiatu.

Zetrzyj wszelkie pozostatosci
atramentu i brudu ze Sciezki
materiatu.

=] Rolki rozciggajace
Usuwaj strzepki materiatu i inne
substancje z uzyciem szczotki.
Pod Zadnym pozorem nie uzywaj
szczotki metalowe;j.
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Konserwacja, ktoéra powinna by¢ przeprowadzana codziennie

Konserwacja i zabezpieczenie glowic drukujacych

Odpowiednie zabezpieczenie gtowic czyszczacych jest niezbedne do zapewnienia odpowiedniej jakosci
wydruku. Czynnosci zwigzane z ich zabezpieczeniem nalezy przeprowadza¢ codziennie i okresowo.

Przy korzystaniu z atramentu ECO-SOL MAX2
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P Metoda
Czyszczenie timing e Strona Remarks
Codziennie, przed Czyszczenie Str. IF’rzeprowa(.i_z test wfydruku.{[e;zell pgjavl\(na sie rk)robt
skorzystaniem z maszyny standardowe 42 em z pomljanlem ragmentow w druku, wykonaj
czyszczenie.

. Czvszczenie - Jezeli problemu z pomijaniem fragmentéw w druku
Kiedy problemu z po- grednie nie da sie rozwiaza¢ poprzez czyszczenie $rednie,
mijaniem fragmentéw przeprowadz czyszczenie intensywne.

w druku nie mozna . . SO S
- ; Str. « Rozwiazanie to wymaga zuzycia wiekszej iloéci atra-
rozwigzaé poprzez 57 U, nis dk ia standard
wielokrotne przeprow- _ mentu, niz w przypadku czyszczenia standardowego
adzanie czyszczenia qzyszczenle - zbyt czeste przeprowadzanie czyszczenia tego rodzaju
standardowego intensywne moze uszkodzi¢ gtowice drukujace. Unikaj stosowania
tego rozwigzania, o ile nie jest to konieczne.

] ) Czyszczenie Wykong jten r.odzaJ czyszczenia wtec'iy, kiedy kolI:
Kiedy kolory sa ni- typu light Str. ory sg niestabilne lub nieréwne, np. kiedy gestos¢
eréwne choke 58 koloru nie jest stata, nawet jezeli drukowane sg te

same dane z tymi samymi ustawieniami.
* Raz w miesiacu « Zalecamyregularne przeprowadzanie tego rodzaju
* Kiedy problemu nie da Czyszczenie Str. czyszczenia.
sig rozwiazac czyszczeniem reczne 60 - Wymiana wycieraczkii wycieraczki filcowej rdwniez
$rednim ani intensywnym jest skutecznym sposobem rozwigzania problemu.

Przy korzystaniu z atramentu ECO-SOL MAX 3

Czyszczenie timing MetO(zi:ncE;yszc- Strona Remarks
Przed rozpoczeciem Czyszczenie stan- Str. Przeprowadz test wydruku. Jezeli pojawia sie
oberacii dardowe 4 problem z pomijaniem fragmentéw w druku,
P ! wykonaj czyszczenie.
Jezeli wy$wietla sie in- Komunikat ,TIME FOR MAINTENANCE" wyswietla
formacja ,,TIME FOR | Reczne czyszczenie Str. si mniej Wi,ecej raz w tyquniu, gle W .zale.in,oélci
MAINTENANCE” (mniej | gtowic drukujacych 56 od warunkow uzytkowania moze pojawiac si¢
wiecej raz w tygodniu) czesciej. Kiedy wyswietla sie ten komunikat, nalezy
koniecznie przeprowadzi¢ czyszczenie reczne.
Kiedv problemu z bo « Jezeli problemu z pomijaniem fragmentéw w druku
mi'ar{i:m fra ment%w Czvszczenie srednie nie da sie rozwigza¢ poprzez czyszczenie Srednie,
w ) druku nig mozna ¥ przeprowadz czyszczenie intensywne.
rozwiazaé poprzez Str. + Rozwiazanie to wymaga zuzycia wigkszej ilosci atra-
wielok?otne r:'zep row- 57 mentu, niz w przypadku czyszczenia standardowego
adzanie cz pszczpenia Czyszczenie inten- - zbyt czeste przeprowadzanie czyszczenia tego rodzaju
standar doweyo sywne moze uszkodzi¢ gtowice drukujace. Unikaj stosowania
g tego rozwigzania, o ile nie jest to konieczne.
Wykonuj tenrodzaj czyszczenia wtedy, kiedy kol-
Kiedy kolory sa ni- Czyszczenie typu Str. ory sg niestabilne lub nieréwne, np. kiedy gestos¢
eréwne light choke 58 koloru nie jest stata, nawet jezeli drukowane sa te
same dane z tymi samymi ustawieniami.
Kiedy probleméw nie da sie Str Wymiana wycieraczki i wycieraczki fil-
rozwigza¢ czyszczeniem | Czyszczenie reczne 60. cowej réwniez jest skutecznym sposobem
$rednim ani intensywnym. rozwigzania problemu.

* Glowice drukujace zuzywaja sie. Niezbedna jest ich regularna wymiana, ktérej czestotliwosc zalezy od eksp-
loatacji maszyny. Gtowice mozesz zakupi¢ u autoryzowanego dilera Roland DG Corporation.




Co robi¢ w sytuacji, kiedy czyszczenie standardowe nie wystarcza?

Czyszczenie srednie / intensywne

Kiedy problem z punktem pominietym w druku nie moze zosta¢ rozwigzany za pomoca, czyszczenia standardowego”
(str. 42, ,Testy wydruku i czyszczenie"), nalezy przeprowadzi¢ bardziej intensywne ,czyszczenie srednie”. Jezeli to
nie rozwigze problemu, nalezy wyprébowac rozwigzanie jeszcze bardziej radykalne -, czyszczenie intensywne”.

Przy czyszczeniu Srednim oraz intensywnym zuzywa sie wiecej atramentu, niz przy czyszczeniu stan-
dardowym. Zbyt czeste korzystanie z tej funkcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia gtowic drukujacych.
Nalezy unika¢ jej uzywania w sytuacji, kiedy nie jest to konieczne.

Procedura

€ Nacisnij GoreroD

@ [FuncTioN «¢] Nacisnij > .
CLEANING 4
€ [cLeanne «¢| NacisnijCa > ¥ D, aby wybraé¢ “Medium.”
MEDIUM CL. | Jezeli ,Medium” (czyszczenie $rednie) nie rozwigze problemu,

wybierz ,,Powerful” (czyszczenie intensywne).

Naci$nij (enter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

@ [CLEANING.. “Medium”
>> ‘ Pojawia sie ekran po lewej, i rozpoczyna sie czyszczenie.
CLEANING L R . . . . . . .
MEDIUM CL. o Kiedy czyszczenie konczy sie, pojawia sie ponownie ekran po lewej.
CLEANING... “Powerful”
Z ‘ Pojawia sie ekran po lewej, i rozpoczyna sie czyszczenie.
CLEANING L R
POWERFUL CL. Jd| Kiedy czyszczenie konczy sie, pojawia sie ponownie ekran po lewej.

@ Nacisnij Govorod, aby powrdcié do ekranu poczatkowego

Co robié w sytuacji, kiedy czyszczenie intensywne jest nieskuteczne

Jezeli problem z punktami pominietymi w druku powtarza sie nawet po kilkukrotnym przeprowadzeniu
czyszczenia intensywnego, nalezy przeprowadzi¢,czyszczenie reczne”.
= str. 61, ,Czyszczenie rgczne”
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Corobi¢ w sytuacji, kiedy kolory sg nieréwne?

Czyszczenie typu light choke

Czyszczenie typu light choke consumes a large amount of ink. Frequently performing Czyszcze-
nie typu light choke makes the print heads more likely to be damaged. Avoid using it more than
necessary.

If nothing is printed for an extended period, color may be uneven and unstable, i.e. darkness or brightness is
different though the same data is printed with the same settings. In that case, perform the light choke cleaning.
To obtain stabilized print color, stir the ink.

Procedura

@ Nacisnij QuentD,

MENU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.

SUB MENU M| Nacignij = >.
€ [sus MENU <% | Nacis$nij %kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.

INK' CONTROL »| Nacisnij

INK CONTROL «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.

LIGHT CHOKE CL ¢/ | Nacisnij Enren>-

Co robi¢ w sytuacji, kiedy wyswietla sie komunikat [EMPTY DRAIN BOTTLE]?

EMPTY Kiedy pojawia sie wiadomos¢ po lewej, opréznij butelke na zlewki.
DRAIN BOTTLE | Zamontuj pusta butelke na zlewki ponownie

i nacisnij , aby przejs¢ do kolejnego kroku.

A UWAGA  Na tym etapie musisz
koniecznie oprozni¢ butelke na zlewki.

Jezeli nie opréznisz teraz butelki na zlewki,
przelejg sie one w toku wykonywania dalszych

7 operagciji.

/S /l A UWAGA Zanim odmontujesz
1 butelke na zlewki, musisz koniecznie
% poczekaé, az wyswietli sie¢ komunikat
— »EMPTY DRAIN BOTTLE”.

% Niedopetnienie tej procedury moze prowadzié¢

do wyptyniecia zuzytego ptynu z maszyny
i rozlania go, co spowoduje, ze pobrudzisz
rece i podioge.
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Co robi¢ w sytuacji, kiedy kolory sa nieréwne?

CLEANING. . .

>>>>> Pojawia sie ekran po lewej.

INK CONTROL G kofczeniu poiawia si e ek lewei
LIGHT CHOKE CL. o 0 zakonczeniu pojawia sie ponownie ekran po lewej.

Pod zadnym pozorem nie wyjmuj kaset z atramentem w czasie drukowania.
Jezeli kaseta z atramentem zostanie wyjeta w czasie drukowania, czyszczenie typu light choke nie

zostanie odpowiednio ukoriczone. W takim wypadku zapoznaj sie zinformacjami na str. 124,,,[CLEAN-
ING ERROR]", , aby rozwigzac¢ problem i rozpocza¢ od nowa.

Nacisnij CMENU D, aby powrécié do ekranu poczatkowego

Jezeli po przeprowadzeniu czyszczenia typu light choke kolor na wydruku dalej bedzie niestabilny, skon-
taktuj sie ze swoim autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation lub bezposrednio z nami.
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Czyszczenie reczne

Czyszczenie reczne jest niezbedne do utrzymania odpowiedniej jakosci wydruku. Czyszczenie reczne zajmuje
ok. 10 minut.

Kiedy konieczne jest czyszczenie reczne?

Terminy czyszczenia recznego

Terminy okresowego czyszczenia recznego zaleza od rodzaju atramentu.

Atrament Kiedy konieczna jest konserwacja?

Raz w miesigcu
ECO-SOL MAX 2 Kiedy wyswietla sie komunikat,TIME FOR MAINTENANCE”
(,czas na konserwacje”) (mniej wiecej raz w tygodniu).
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ECO-SOL MAX 3 Jezeli wyswietla si_e _komunjkat,,TIME FOR MAINTENANCE
(mniej wiecej raz w tygodniu).

Czyszczenie reczne jest konieczne kiedy pojawi sie ktérykolwiek z ponizszych probleméw

Zalecane jest przeprowadzanie czyszczenia recznego w przypadku, kiedy pojawi sie ktérykolwiek z ponizszych

problemdw i nie mozna go rozwiazac zwykorzystaniem funkgji czyszczenia automatycznego, np. funkgji czyszczenia

standardowego.

Informujemy, ze ponizsze problemy mozna rozwigzac réwniez poprzez wymiane wycieraczki lub wycieraczki filcowej.
= str. 68, ,Wymiana wycieraczki", str. 71, ,Wymiana wycieraczki filcowej"

Pominiecie lub przesuniecie Kapiacy atrament Smugi brudu
fragmentu w druku

]

-

I

Btedy w uktadzie figur Atrament, ktory przyczepit Pyt i brud, ktére gromadza

spowodowane pytem sie do gtowic drukujacych sie na gtowicach druku-

na gtowicach drukujacych. pokrytych brudem lub jacych, moga obniza¢
pytem kapie na materiat. jakos¢ wydruku.

» Po wyczerpaniu sie patyczkdw do czyszczenia lub ptynu do czyszczenia Uzytkownik moze je kupi¢ u swojego
autoryzowanego dilera Roland DG Corporation lub bezposrednio od nas.
» Gtowice drukujace zuzywaija sie. Niezbedna jest ich regularna wymiana, ktérej czestotliwos$¢ zalezy od spo-

sobu eksploatacji maszyny. Uzytkownik moze je zakupic¢ od swojego autoryzowanego dilera Roland DG
Corporation lub bezposrednio od nas.



Czyszczenie reczne

Czyszczenie reczne

Wazne informacje dotyczace procedury czyszczenia recznego

» Przed rozpoczeciem operacji czyszczenia recznego nalezy usuna¢ materiat.

» Aby zabezpieczy¢ gtowice przed wyschnieciem, nalezy zakonczy¢ tg procedure w ciggu maksy-
malnie 30 minut. Po uptywie 30 minut wiaczy sie dzwiekowy sygnat alarmowy.

» Pod zadnym pozorem nie wolno uzywac¢ akcesoriéw innych niz dotaczony patyczek czyszczacy.
Wacikiiinne ktaczace sie akcesoria moga uszkodzi¢ gtowice. Kiedy patyczek czyszczacy sie zuzyje,
skontaktuj sie z autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation.

» Korzystaj tylko zjednego patyczka czyszczacego w czasie jednej operacji czyszczenia, a nastepnie
wyrzu¢ go. Ponowne uzywanie patyczkdw czyszczacych moze pogorszy¢ jakos¢ wydruku.

» Nie mozna wktadac patyczka czyszczacego, uzywanego do przeprowadzania operacji czyszczenia,
do ptynu czyszczacego. Spowoduje to pogorszenie jakosci ptynu czyszczacego.

» Pod zadnym pozorem nie wolno pociera¢ powierzchni gtowic drukujacych (powierzchni wylotu).

Co robi¢ w sytuacji, kiedy w czasie czyszczenia uruchomi sie dzwiekowy sygnat ostrzegawczy?
Po 30 minutach od rozpoczecia operacji uruchomi sie dzwiekowy sygnat ostrzegawczy.
Nalezy wtedy przerwac prace i wykona¢ procedure nr 3(str. 64), dofaczajac pokrywe prawa
i lewa, a nastepnie zamkna¢ pokrywe przednia. Naci$nij ,aby wyjs¢zmenu czyszc-
zenia recznego. Nastepnie nalezy wykonac¢ procedure od poczatku.

A UWAGA Operacje nalezy koniecznie przeprowadzi¢ zgodnie z poleceniami i pod
zadnym pozorem nie wolno dotyka¢ zadnego obszaru, ktory nie zostat
wskazany w poleceniach.

Gwaltowne poruszanie maszyng moze spowodowac obrazenia.

* W RF-640A, srodek czyszczacy nie ]
jest zapakowany razem z maszyna.
W sprawach zwigzanych z zakupem
skontaktuj sie ze swoim autory-
Patyczek zowanym dilerem Roland DG Corpora-
Czyszczacy tion lub bezposrednio z nami.

Niezbedne elementy

(5l )n

Srodek czyszczacy

1. Wejdz do menu czyszczenia recznego.

o Zdejmij materiat.

(2]

Zamknij pokrywe przednia.
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Czyszczenie reczne

€) Nacisnij GoneroD

@ [FuncTioN «¢| Nacisnij(C= >.
CLEANING 4

@ [cLeann ¢ | Naci$nijCa > ¥ D, aby wybraé “MANUAL CL.”
MANUAL CL. < | Nacisnij .

@ OPEN COVER L Kiedy pojawi sie ponizszy komunikat, otwé6rz lewa pokrywe.
Pociagnij lewa pokrywe do siebie i zdejmij ja. Jezeli uniesiesz ja bez zdej-
mowania, moze ona uderzy¢ o kasety z atramentem.

¢ !
|__—Sruba
& |
III F1 |
I
I
, ,{ _ |
® = '
o \.. |
‘dw/\ k/// :
\ 1~l @ |
Te :
Pokrywa |
lewa !
Zaczep
REMOVE CUT Odmontuj szyne ciecia.

RAL __ ¢| Naci$nij Genrer>.
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Czyszczenie reczne

CLOSE COVER L Zamontuj lewa pokrywe.
Karetka z glowicami drukujacymi przesuwa sie na lewa strone maszyny.

———=——Zaczep
Pokrywa /J
lewa
OPEN COVER L Odmontuj lewa pokrywe.
Sruba Odmontuj prawg pokrywe.
Pokrywa
Zaczep
FINISHED? Kiedy pojawi si¢ ten ekran, przygotowanie zostanie zakonczone.
d

Czyszczenie z uzyciem patyczka

Dotnij miejsca wskazanego na rysunku
ponizej, aby roztadowaé¢ ewentualne
napiecie elektrostatyczne.

Upewnij sie, ze szyny tnace zostaly odmontowane.

Jezeli szyna tnaca nie zostata odmontowana, zamknij wszystkie pokrywy i wykonaj cata operacje jeszcze
raz. Kontynuowanie operacji zzamontowanymi szynami tngcymi moze spowodowac uszkodzenie gtowic
drukujacych.
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Czyszczenie reczne

/

Ve

Koniecznie uzyj do czyszc-
zenia dotgczonego paty-
czka.

Zwilz patyczek do czyszczeniaptynem
czyszczacym.

@ Wykonaj czynnosci zwigzane z czyszczeniem zgodnie z sekwencja przedstawiona na rysunku ponizej.
Dotdz szczegdlnych staran, aby doktadniei ostroznie wyczysci¢ w szczegdlnosci wszelkie zanieczyszczenia zawierajace
widkna (ktaczki) i nagromadzony atrament. Mozesz utatwic sobie usuwanie nagromadzonego atramentu aplikujac
w czyszczonych miejscach ptyn do czyszczenia, a nastepnie wycierajac je patyczkiem do czyszczenia.

Obszar do oczyszczenia.

AT

[ ] Obszardo oczyszczenia.

(powierzchni wylotu).

» Wyczy$¢ ostroznie gtowice drukujgce po bokach.

» Podczas wykonywania tego zadania uwazaj,
aby nie dotkngé patyczkiem do czyszczenia
bezposrednio powierzchni gtowicy drukujgcej

o
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Czyszczenie reczne

9 Zamontuj prawa pokrywe.

© Nacisnij G,

@ [oPENCOVERL

© [RepLACECUT
RAIL

d

Karetka z gtowicami drukujacymi przesuwa sie na prawa strone maszyny,
a nastepnie wyswietla sie ekran po lewej.
Odmontuj lewa pokrywe.

Zamontuj szyne tnaca.

Nacisnij Ganter>.

Szyna tnaca

(® [cLOSE COVERL

CLEANING...

S

MAINTENANCE
CLEANING

L8 4

d

Zamontuj lewa pokrywe.

Pojawia sie ekran po lewej i rozpoczyna sie czyszczenie.

Po zakonczeniu czyszczenia pojawia sie ponownie ekran po lewej.

0 Nacisnij , aby powrodci¢ do ekranu poczatkowego

4. Wykonaj test wydruku, aby sprawdzi¢ wyniki procedury.

Wykonaj test wydruku, aby sprawdzi¢ wyniki.
W razie koniecznosci, uzyj funkgji czyszczenia kilka razy.
= str. 42, ,Testy wydruku i czyszczenie"
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Kiedy czyszczenie nie rozwigzuje problemoéw z pomijaniem fragmentéw w druku?

Kiedy czyszczenie nie rozwigzuje problemoéw z pomijaniem fragmentéw w druku?

Jezeli probleméw takich jak pomijanie fragmentu w druku nie udaje sie rozwiagzac ani przy pomocy funkgji
czyszczenia (czyszczenie standardowe, srednie oraz intensywne) ani poprzez czyszczenie reczne, nalezy
przeprowadzic¢ operacje opisane ponize;j.

Podczas tej operacji zuzywa sie duza ilos¢ atramentu. Operacje tg mozna przeprowadzac wytacznie wtedy,
kiedy problemu z pomijaniem fragmentu w druku nie mozna rozwiazac¢ ani z uzyciem funkgji czyszczenia
(czyszczenie standardowe, Srednie oraz intensywne), ani poprzez czyszczenie reczne.

= str. 53, ,Konserwacja, ktéra powinna by¢ przeprowadzana codziennie"

= str. 57, ,Co robi¢ w sytuacji, kiedy czyszczenie standardowe nie wystarcza?"
= str. 60, ,Czyszczenie reczne"

Procedura
o Nacisnij @
@ [mEnU «#| Nacisnij C Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
SUB MENU | NacisnijC > >.
9 SUB MENU 44| Nacisnij kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
INK_CONTROL »| Nacisnij . (W RF-640A nacisnij nastepnie C Y D)
@ [Nk conTrROL «¢| Nacisnij > .
SUPER CL. »
©® [supercL. 4#¥ Nacisnij <> > >, aby wybraé the color.
MYCK <| Nacis$nij v > a4 > wybierz kolor, dla ktérego nie bedzie

wykonywana operacja CZYSZCZENIA SUPER.
Powtdrz ta procedure, aby wyswietli¢ kolor, ktéry wymaga CZYSZCZENIA SUPER.

Nacisnij Ganter>.

EMPTY «| Kiedy pojawi sie ekran po lewej, odmontuj butelke na zlewki,
DRAIN BOTTLE g oproznij ja.

Qe

A UWAGA Na tym etapie musisz koniec-

znie oprozni¢ butelke na zlewki.

W czasie tej operacji zostaje zuzyta duza ilo$¢ ptynu.
Musisz na tym etapie koniecznie oprézni¢ butelke
na zlewki. Jezeli tego teraz nie zrobisz, zlewki przelejg
sie w toku wykonywania dalszych operacji.
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Kiedy czyszczenie nie rozwigzuje probleméw z pomijaniem fragmentéw w druku?

UWAGA Zanim odmontujesz butelke na zlewki, musisz koniecznie poczeka¢, az

na ekranie wyswietli sie¢ komunikat ,,EMPTY DRAIN BOTTLE”.

Niewykonanie tej procedury moze sprawié, ze ptyn wyleje sie z maszyny

i rozleje, brudzac rece i podtoge.

Zamontuj oprézniong butelke na zlewki na maszynie.

EMPTY < o
DRAINBOTTLE  «| Nacisnij Gnter>.

CLEANING... Pojawia sie ekran po lewej.

>>

SUPER CL. )

Po zakonczeniu pojawia sie ponownie ekran po lewej.

MY CK d

Nacisnij Cmenu >, aby powrécié do ekranu poczatkowego.

Czyszczenie powierzchni glowicy drukujacej jako srodek nadzwyczajny
Jezelinawet po kilkukrotnym czyszczeniu problemy z punktami pominietymiw druku lub ugieciem kropek
nie zostang naprawione, mozesz siegna¢ po srodek nadzwyczajny w postaci czyszczenia gtowic drukujacych.
Powierzchnia gtowic drukujacych (powierzchnia wylotu) jest bardzo delikatnym mechanizmem, wiec zadanie
to nalezy wykona¢ bardzo delikatnie i zzachowaniem najwyzszej ostroznosci.

Nalezy zaznaczy¢, ze jest to srodek nadzwyczajny. W zaleznosci od symptoméw, moze on uszkodzi¢ rézne
elementy maszyny i pogorszy¢ symptomy. W przypadku watpliwosci skontaktuj sie ze swoim autory-
zowanym dilerem Roland DG Corporation.

Procedura

o Nanies duzg ilos¢ ptynu czyszczacego za pomocg patyczka czyszczacego.

9 Bardzo delikatnie dotknij patyczkiem czyszczacym powierzchni wylotu gtowicy drukujacej.
Bardzo lekko przycisnij patyczek czyszczacy do gtowicy drukujacej, tak aby ptyn czyszczacy
whnikneto pod powierzchnie gtowicy czyszczacej (powierzchnie wylotu). Pod zadnym pozorem nie
wolno pocierac patyczka o gtowice ani dociskac go zduza sitg do powierzchni gtowicy drukujace;j.

ST
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Wymiana czesci zuzywajacych sie
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Wymiana wycieraczki

Wycieraczka stuzy do czyszczenia gtowic drukujacych. Ponizszy komunikat oznacza, ze nadszedt czas, aby ja
wymieni¢. Wymien ja na nowa.

TIME FOR
WIPER REPLACE «

W celu uzyskania informacji dotyczacych zakupu wycieraczek, skontaktuj sie ze swoim autoryzowanym dilerem
Roland DG Corporation.

A UWAGA Upewnij sie, ze wykonujesz wszystkie operacje w petnej zgodnosci z in-
strukcjami, i pod zadnym pozorem nie dotykaj zadnego obszaru, ktéry
nie jest wskazany w poleceniach zawartych w instrukcji.
Nieprzestrzeganie powyzszego zalecenia spowodowac uszkodzenia ciata.

Potrzebne elementy | p—
e

Wycieraczka Szczypczyki

.

Wejdz do menu [REPLACE WIPER] (,,wymiana wycieraczki”).

TIME FOR Kiedy wyswietli si¢ ekran po lewej, nacisnij Center).
WIPER REPLACE 4J

Zdejmij materiat.
Nacignij Cvenu> .,

MENU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.

SUB MENU »| Nacisnij(» >, a nastgpnie C_ao_>dwa razy.

SUB MENU 4| NacisnijC» .

Q@ © 00 0® ©

MAINTENANCE >
MAINTENANCE «#] Nacisnij i
REPLACE WIPER o

2

OPEN COVERR

Karetka z glowicami drukujacymi przesunie sie na miejsce, w ktérym mozliwa
bedzie wymiana wycieraczki i pojawi sie ekran widoczny po lewe;j.




(9]

2.
o

Wymiana cze¢sci zuzywajacych sie

Odmontuj prawa pokrywe.

Dotknij miejsca pokazanego na rysunku
ponizej, aby roztadowa¢ ewentualne
napiecie elektrostatyczne.

FINISHED? Kiedy pojawi sie ten ekran, przygotowania beda zakonczone.

o

Wymien wycieraczke.

Odmontuj starg wycieraczke.

Szczypczyki
(element dotgczony)

=Y

b “Zaczep

Odtacz zaczep.

Wiozenie pesety do otworu
na wycieraczce utatwia jej
odmontowanie.
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Wymiana czesci zuzywajacych sie

9 Zamontuj nowa wycieraczke.
Ustaw ja tak, aby miejsce, w ktérym jest wciecie, znajdowato sie z tytu. Jezeli wycieraczka jest ustawiona
odwrotnie, odpowiednie czyszczenie staje sie niemozliwe.

=a Ve
t

Ustaw wycieraczke tak, aby miejsce,
\w ktérym jest wciecie, znajdowato sie z ty’fu./

=T oL b

Zaléz zaczep.

Upewnij sig, ze zaczep jest zatozony. W przeciwnym
dojdzie do pomijania fragmentéw w druku lub
wystapi innego rodzaju problem.

3. Zamontuj ponownie prawg pokrywe, a nastepnie wyjdz z menu wymiany wycieraczki.

o Zamontuj prawa pokrywe.

@ Nacisnij Gnerd> .

CLEANING...

>>

MAINTENANCE L
REPLACE WIPER 4J

Po zakonczeniu wymiany wycieraczki pojawi sie ekran po lewe;j.

@ Nacisnij @, aby powroci¢ do ekranu poczatkowego

4. Wykonaj test wydruku, aby sprawdzi¢ wyniki procedury.

Sprawdz rezultat za pomoca testu wydruku.
= str. 42, ,Testy wydruku i czyszczenie"

70




Wymiana cze¢sci zuzywajacych sie

Wymiana wycieraczki filcowej

Wycieraczka filcowa jest elementem stuzgcym do czyszczenia gtowic drukujacych. Kiedy taki ekran sie wyswietli,
nalezy ja wymieni¢ na nowa.

TIME FOR
FELT REPLACE 4J

W sprawach zwigzanych z zakupem wycieraczek filcowych Uzytkownik musi sie skontaktowac¢ ze swoim
autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation lub bezposrednio z nami.

A UWAGA Upewnij sie, ze wykonujesz wszystkie operacje w pelnej zgodnosci z in-
strukcjami, i pod zadnym pozorem nie dotykaj zadnego obszaru, ktéry
nie jest wskazany w poleceniach zawartych w instrukcji.
Nieprzestrzeganie powyzszego zalecenia moze spowodowac uszkodzenie ciata.

S

Filcowa Szczypczyki
wycieraczka

Potrzebne elementy

b~

Wejdz do menu wymiany wycieraczki.

TIME FOR Kiedy wyswietli si¢ ekran po lewej, nacisnij Center).
FELT REPLACE u

Zdejmij materiat.

Nacisnij CMENDD .

@ ®© 0®0® ©

MENU «#| NacisnijC Y Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.

SUB MENU »| Naci$nijC > >, a nastepnie_ A > dwa razy.

SUB MENU «¢| Nacisnij» >, a nastepnie ¥ .

MAINTENANCE 14

MAINTENANCE «#| Nacisnij :

REPLACE FELT 4J

OPEN COVER R Karét.ka z g’fow.lcaml d.rukUcherﬁl prze?u.nle §|e .na.mlejsce, w. ktorym
mozliwa bedzie wymiana wycieraczki i pojawi sie ekran widoczny
po lewej.
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Wymiana czesci zuzywajacych sie

(9]

2.
o

72

Odmontuj prawa pokrywe.

Dotknij miejsca pokazanego na rysunku
ponizej, aby roztadowaé¢ ewentualne
napiecie elektrostatyczne

FINISHED? Kiedy pojawi sie ten ekran, przygotowania beda zakonczone.
J

Wymien wycieraczke filcowa.

Odmontuj starg wycieraczke filcowa.

Peseta (element dotgczony)

( )

// ] Pociagnij do gory
Zaczep ¥
;.

P

i wyciagnij.
£

0
Q q
o
N
Odtacz zaczep

Wiozenie pesety do otwo-
ru na wycieraczce utatwia
jej odmontowanie.




Wymiana cze¢sci zuzywajacych sie

Zamontuj nowa wycieraczke

Zatoz zaczep.

Upewnij sie, ze zaczep jest zatozony. W przeciwnym
razie dojdzie do pomijania fragmentéw w druku lub
wystapi innego rodzaju problem.

3 « Zamontuj ponownie prawa pokrywe, a nastepnie wyjdz z menu wymiany wycieraczki.
o Zamontuj prawa pokrywe.

@ Nacisnij GyerD.
CLEANING...

>>

MAINTENANCE “ . i i i i poiawi si i
REPLACE FELT i Po zakoriczeniu wymiany wycieraczki pojawi sie ekran po lewej.

@) Nacisnijvent>, aby powrdcié do ekranu poczatkowego

4. Wykonaj test wydruku, aby zweryfikowac¢ rezultat wykonanej procedury.

Sprawdz rezultat za pomoca testu wydruku.
<= str. 42, ,Testy wydruku i czyszczenie"
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A UWAGA

A UWAGA

Wymiana czesci zuzywajacych sie

Wymiana noza rozdzielajagcego

Sprawdz rezultat za pomoca testu wydruku.

Nalezy dopilnowa¢, aby operacje zwigzane z czyszczeniem byly przeprow-
adzane zgodnie z powyzszymi instrukcjami i pod zadnym pozorem nie
dotykaé zadnego obszaru niewymienionego w powyzszych instrukcjach.
Gwaltowne poruszanie maszyng moze prowadzi¢ do uszkodzen ciata.

Pod zadnym pozorem nie wolno dotyka¢ koncéwki ostrza.
Moze to spowodowaé uszkodzenie ciata.

Potrzebne elementy

3

T

@ © 900

74

Nowe ostrze do noza rozdzielajgcego

Przejdz do menu wymiany noza.

Zdejmij materiat.

Nacisnij CMENDD .

MENU
SUB MENU

SUB MENU
MAINTENANCE

MAINTENANCE
REPLACE KNIFE

NOW PROCESSING..

¥

OPEN FRONT
COVER

FINISHED?

Nacisnij ® kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
Naci$nij > >, a nastepnie dwa razy.

Nacisnij > D.

Nacis$nij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
CENTERD .

Nacisnij

Karetka tnaca przesuwa sie na pozycje, w ktérej mozliwa jest wymiana
ostrza, i pojawia sie ekran po lewej.

Otworz pokrywe przednia.
Kiedy przygotowania zostana zakoriczone, wyswietli sie ponizszy komunikat.



2. Wymien néz oddzielajacy.

(@ - ®

Magnes—

pozycjonujgcy

3. Wyjdz z menu wymiany ostrza

o Zamknij pokrywe przednia.

Naci$nij CGENTeRD .

Wymiana cze¢sci zuzywajacych sie

Wymien néz rozdzielajacy.

@ Odkreé srube, az sie¢ wysunie.

@ Ztap srube i powoli ja wysun w kierunku
wskazanym strzatka. Nie odciagaj jej przy
tym z powrotem w swoja strone.

Zamontuj nowy noz.
N6z zablokowany jest w miejscu przez magnes.

Powoli wtéz go do rowka.

Dokre¢ srube.
Sprawdz, czy ostrze nie wyslizguje sie teraz ze swojej
pozycji.

9 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego
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Co robi¢ w sytuaciji, kiedy maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy czas?

76

Ciagte przeprowadzenie konserwaciji

Raz na miesigc nalezy wiacza¢ zasilanie.

Raz na miesigc nalezy wiaczac zasilanie wewnetrzne. Po wtaczeniu zasilania maszyna automatycznie prz-
eprowadza niektdre operacje, takie, jak zabezpieczanie gtowic drukujacych przed wysychaniem. Pozostawie-
nie maszyny w catkowitej bezczynnosci przez dtuzszy okres czasu moze spowodowac uszkodzenie gtowic
drukujacych, dlatego wytaczenie zasilania jest konieczne do przeprowadzenia tego typu automatycznych
operadji.

Maszyne nalezy utrzymywac w stabilnej temperaturze i wzglednej wilgotnosci

Nawet, jezeli maszyna nie jest uzywana, nalezy trzymac ja w temperaturze od 50C do 40°C (41 do 104°F)
iwilgotnosci wzglednej 20-80% (bez kondensacji). Zbyt wysoka temperatura moze spowodowac pogorszenie
jakosci atramentu i nieprawidtowe dziatanie maszyny. Zbyt niska temperatura moze spowodowac zakrzepniecie
atramentu i uszkodzenie gtowic drukujacych.

Funkcja alarmu

PRESS THE POWER
KEY TO CLEAN

Funkcja ta ma przypomina¢ Uzytkownikowi o wytaczaniu raz na miesiac zasilania wewnetrznego. Kiedy maszyna
nie jest uzywana przez okres mniej wiecej jednego miesiaca, pojawia sie ten ekran i wigcza sie dzwiekowy
sygnatalarmowy. Kiedy ten ekran sie pojawia, nalezy wytaczyc zasilanie wewnetrzne. Kiedy operacje zwigzane
z konserwacja zostang zakonczone, wytacz zasilanie wewnetrzne.

Funkcja ta jest aktywna przy witaczonym zasilaniu gtéwnym. Nalezy koniecznie wiacza¢ gtéwne zasilanie
maszyny, nawet jezeli nie jest ona uzywana przez dtuzszy czas.

Dluzszy okres nieuzywania maszyny, srodek ostroznosci nr 1

Przed dfuzszym okresem nieuzywania maszyny wioz do niej kasety na atrament, w ktérych pozostafa duza ilos¢ atramentu.

Jezeli wyczerpie sie atrament, maszyna nie bedzie mogta okresowo przeprowadza¢ automatycznej konser-
wagcji. Jezeli maszyna zostanie pozostawiona w takim stanie, moze dojs¢ do awarii gtowic drukujacych. Jezeli
wiesz, ze nie bedziesz korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy czas, wtéz kasety z atramentem, w ktérych pozostata
znaczna ilos¢ atramentu.

Dtuzszy okres nieuzywania maszyny, srodek ostroznosci nr 2

Przed dfuzszym okresem niekorzystania z maszyny zutylizuj zlewki.

Jezeli wiesz, ze nie bedziesz korzysta¢ z maszyny przez dtuzszy czas, zutylizuj zuzyty ptyn wykonujac nizej
opisang procedure.

Procedura

@ Nacignij CVEND |

@ [MENU «¢ | Nacisnij ® kilka razy, aby wyswietli¢ ekran po lewej.
SUB MENU > | Nacisnij




Co robi¢ w sytuacji, kiedy maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy czas?

Nacisnij ® dwa razy.
@ SUB MENU «¢ | Nacisnij ®,then ®

MAINTENANCE »

@ [MANTENANCE <+ | Nacisnij GNTERD

DRAIN BOTTLE «

6 EMPTY «| Kiedy wyswietli sie ekran po lewej, odmontuj butelke na zlewki
DRAIN BOTTLE « i opréznij ja.

& UWAGA Zanim oproéznisz butelke na zlewki, musisz koniecznie poczekac,
az na ekranie wyswietli sie komunikat: ,EMPTY DRAIN BOTTLE”.
Niezwlocznie po oproéznieniu butelki na zlewki musisz zamontowac ja
na maszynie.
Niezrealizowanie tej procedury moze sprawic, ze ptyn wyleje sie z butelki
na zlewki, brudzac rece i podtoge.

@ [eEmPTY « | Zamontuj butelke jeszcze raz do maszyny.
DRAINBOTTLE < | Naci$nij

@ [RESETDRAN Nacignij CENTERD |

COUNTER ‘J

€ [MAINTENANCE  «#| Nacisnij CMENDD | aby powrécié do ekranu poczatkowego
DRAIN BOTTLE o

AOSTRZEZENIE Pod zadnym pozorem nie umieszczaj zuzytego ptynu ani atramentu
w poblizu otwartego ognia.
Moze to wywotaé pozar.

& UWAGA Aby tymczasowo zmagazynowac¢ zuzyty ptyn, nalezy go umiescic
w dotagczonej butelce na zlewki lub w solidnym, dobrze uszczelnionym po-
jemniku, takim jak metalowa puszka lub zbiornik z polietylenu, a nastepnie
szczelnie zamknaé zbiornik.

Wszelkie wycieki ptynu lub wydostanie sie oparéw moga wywota¢ pozar,
wydzielanie sie nieprzyjemnego zapachu lub zte samopoczucie.

Zutylizuj zuzyty ptyn odpowiednio, zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w miejscu, w ktérym
sie znajdujesz.

Zuzyty ptyn jest tatwopalny i zawiera substancje toksyczne. Pod zadnym pozorem nie wolno podpala¢ ptynu ani
wyrzucac go razem ze zwyktymi $mieciami. Nie wolno go réwniez wylewac do kanalizacji, rzek ani strumieni.
Mogtoby to by¢ szkodliwe dla sSrodowiska naturalnego.
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Rozdziat 4
Funkcje zaawansowane

Petne wykorzystanie funkcji presetu..........ccocovvevieiicieiiee e,
Zapisywanie ustawien jako preset oznaczony specjalng nazwg ...............
Ladowanie zapiSanego PreSEtU ...........oouiueiiiiiie it

Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu..........................
Czym jest system ogrzewania materiatu?...................
Ustawianie temperatury systemu ogrzewania materiatu...............c..ccco....
Ustawianie temperatury w czasie ogrzewania wstepnego...........ccccceeenne
Suszenie krawedzi ciggniecia obszaru drukowania na suszarce ...
Ustawianie czasu suszenia po drukOWaniU...........ccceevueieeniiereniiieeesieeesnes
Korzystanie z suszarki Opcjonalng]..........cccooeiueeeiiiieiniiie e

Petne wykorzystanie funkcji Korekty ..........ccooeviiiiiiiiiiiie,
Korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym ..............cccceeveenneene

Zaawansowana korekta niedopasowania w ruchu dwukierunkowym. ....... 89
Zmniejszanie paskéw poziomych (funkcja korekty podawania)................. 89
Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu................c........ 9
Dostosowywanie wysokosci glowicy drukujgcej do grubosci materiatu ..... 91
Korzystanie z materiatow przezroczystych ...........cccceviiiiiiiiiiniiinecicee 92
Korzystanie z materiatu trudnego do wysuszenia...........c.cceceevieineenneens 94
Korzystanie z materiatu, ktéry tatwo sie marszczy / kiéry jest trudny w po-
Lo F= 11 = o O U 94
Przyspieszanie druku na materiale Waskim ............cccoooieiiiiiiniiie e 95
Poszerzanie obszaru druku poprzez redukcje marginesow.............cceeuee 96
Zapobieganie pobrudzeniu materiatu i pominigciu punktéw w druku......... 97
Korzystanie z materiatu przyklejanego.............cccovuieiiiiiiiniiiiiie e 98
Drukowanie ze znakami CieCia.........c..ueviiiiiiiiiiiii e 99
Drukowanie ze znakami Ci€Cia..........cuueieiiuieiiiiie et 99
Korzystanie z systemu podawania materiatu...................cocccccel 100

Korzystanie z systemu podawania materiatu.............cccccooviiiiiniinnnnnen. 100
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Pelne wykorzystanie funkcji presetu
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Zapisywanie ustawien jako preset oznaczony specjalng nazwa

Procedura

o Nacis’nij@.

@ [mEnU «#| Nacis$nij Y D, aby wyswietlit sie ekran widoczny po lewej
PRESET | stronie.

Naci$nij > >, a nastgpnie ¥ .
€ [PRESET «¢| Nacisnij> D>.

SAVE 4
@ SAVE 4% | Wybierz jedna opcje z zakresu od NAME1 do 8 przy pomocy
NAME1 | przyciskéow

Nacisnij GENTERD | aby zatW|erd2|c wybér.

Aktualne ustawienia menu zostajg zapisane.

6 NAME <$»| Nacisnij ® ®to enter a character.
.

S_ <| Po wybraniu znaku nacisnij
Mozesz wprowadzi¢ znaki od ,A” do ,Z", od ,0” do ,9" a oraz znak.Mozesz
wprowadzi¢ do 15 znakéw ze spacjami.

Wprowadz znak za pomoca przyciskow 4 > ¥ .

Analogicznie wprowadz kolejne znaki.
Kiedy ustawienia zostana wprowadzone, naci$nij CMENDD,
aby je zatwierdzi¢.

@ NAME |

SAMPLE_

o

i 4

6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Wykorzystanie menu [PRESET] pozwala Uzytkownikowi zmieniac w prosty sposéb wiele réznych parametréw,
tak, aby przystosowac je do danego materiatu. Mozna zapisa¢ do o$miu rodzajéw presetéw. Kazdemu z nich
mozna nada¢ nazwe. Pozwala to ufatwic ich rozréznienie i zwiekszy¢ przejrzystos¢ catego systemu. Dokony-
wanie zmiany ustawien przy zmianie materialu moze by¢ bardzo proste. Wtasnie dlatego przydatne moze by¢
zapisanie odpowiednio ustawionych parametréw elementéw wchodzacych w sktad menu, przeznaczonych
dla czesto drukowanego rodzaju materiatu, w formie presetow. Kiedy nastepnym razem wykorzystywany
bedzie ten sam materiat, do ustawienia optymalnych wartosci parametréw wystarczy zatadowanie presetu.
Elementy menu, ktdre mozna zapisa¢ w formie presetu, przedstawiono ponize;j:



Pelne wykorzystanie funkcji presetu

[PRINT] (Print heater), [DRYER]

= str. 83, ,Ustawianie temperatury systemu
ogrzewania materiatu"

[PREHEATING] = str. 85, ,Ustawianie temperatury w czasie
ogrzewania wstepnego"
[DRYING TIME] = str. 86, ,Ustawianie czasu suszenia

po drukowaniu”

[FEED FOR DRY]

= str. 86, ,Suszenie krawedzi ciggniecia obszaru
drukowania na suszarce"

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

= str. 88, ,Korekta niedopasowania w druku
dwukierunkowym"

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

= str. 89, ,Zaawansowana korekta niedopaso-
wania w ruchu dwukierunkowym."

[CALIBRATION] (,kalibracja”)

<= str. 89, ,Zmniejszanie paskéw poziomych
(funkcja korekty podawania)"

[SHEET TYPE], [SHEET WIDTH], [SHEET POS.]

= str. 92, ,Korzystanie z materiatéw przezroc-
zystych"

[SCAN INTERVAL] (, czestotliwos¢ skanowania”)

= str. 94, ,Korzystanie z materiatu trudnego
do wysuszenia"

[VACUUM POWER] (,podcisnienie”)

= str. 94, ,Korzystanie z materiatu, ktéry tatwo
sie marszczy / ktory jest trudny w podawaniu”

[FULL WIDTH S] (,petna szybkos¢ przy danej
szerokosci”)

= str. 95, ,Przyspieszanie druku na materiale
waskim"

[SIDE MARGIN]

= str. 96, ,Poszerzanie obszaru druku poprzez
redukcje marginesow"

[MEDIA RELEASE] (,zwalnianie materiatu”)

= str. 98,,Korzystanie z materiatu przyklejanego”

<= str. 82, ,Ladowanie zapisanego presetu"
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Pelne wykorzystanie funkcji presetu

82

tadowanie zapisanego presetu

Procedura
o Nacisnij @
@ [mEnU «#| Nacis$nij Y D, aby wyswietlit sie ekran widoczny po lewej
PRESET | stronie.
Naci$nij > >dwa razy.
9 LOAD 4% | Wybierz nazwe presetu, ktéry chcesz zatadowa¢, przy pomocy

NAME1 <| przyciskow ® ®

Naci$nij (enterD, aby zatwierdzié wybor.

SETUP SHEET

Ustawienia zostajg zmienione i pojawia sie ekran po lewe;j.

Opis

Powyzsza procedura umozliwia zatadowanie jednego z o$miu zapisanych presetéw. Jezeli zatadujesz preset

w czasie, kiedy $wieci sie [ SETUP | , | SETUP | zacznie migac. Po zakonczeniu setupu, (SETUP | przestanie

migac i bedzie sie swiecié.



Pelne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu

Czym jest system ogrzewania materiatu?

Maszyna wyposazona jest w specjalny system, ktéry ogrzewa materiat. Ma to na celu gtéwnie poprawienie
przyczepnosci atramentu i wysuszenie go. Mozesz dostosowac temperature do rodzaju materiatu i szybkosci druku.

Ogrzewacz wydruku
Stuzy gtéwnie do zwiekszenia przyczepnosci atramentu. \

Suszarka
Przyspiesza suszenie atramentu.

* Uzycie dodatkowej suszarki pozwala na jeszcze wieksze przyspieszenie schniecia atramentu. Aby uzyska¢ infor-
macje o zalecanych modelach suszarki, skontaktuj sie z Twoim autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation.
<= str. 87, ,Korzystanie z suszarki opcjonalnej"

&OSTRZEZENlE Uwaga: Wysoka temperatura

Watek i suszarka nagrzewaja sie. Zachowaj ostroznos¢, aby unikng¢ pozaru i oparzenia.

AQSTRZEZEME Kiedy drukowanie sie nie odbywa, zdejmij zaladowany materiat i wytacz
zasilanie wewnetrzne.
Ogrzewanie jakiegos miejsca przez diuzszy czas moze spowodowac wydziela-
nie sie toksycznych gazéw z materiatu lub zagrozenie pozarem.

AQSTRZEZEME Pod zadnym pozorem nie korzystaj z materiatu, ktéry moégtby nie
wytrzymac temperatury grzania.
Moze to wywotaé pozar lub spowodowac¢ wydzielanie sie toksycznych gazéw
z materiatu, a takze pogorszenie jakosci materiatu.

&QSTRZEZEME Pod zadnym pozorem nie wykorzystuj ptytki lub suszarki do celow,
do ktorych nie sg przeznaczone, np. do suszenia ubrania.
Moze to spowodowac przegrzanie, wywota¢ pozar lub wypadek.

Uzywaj maszyny w miejscu, w ktérym temperatura otoczenia wynosi od 20do 32°C (od 68do 90°F)

Jezeli maszyna jest uzywana przy temperaturze otoczenia nizszej niz 20°C (68°F), w zaleznosci od rodzaju

i szerokosci materiatu moga pojawiac sie pomarszczenia i nieréwnosci spowodowane nadmierna temperatura.
Jezeli tak sie zdarzy, zobacz, czy problemu nie uda sie rozwigza¢ poprzez obnizenie temperatury systemu
ogrzewania materiatu o ok. 2°C (36°F). Jezeli chcesz osiggna¢ stabilng jakos¢ wydruku, musisz korzysta¢

z maszyny w miejscu, w ktérym temperatura otoczenia wynosi od 20 do 30°C (od 68 do 90°F).

Ustawianie temperatury systemu ogrzewania materiatu

Procedura

@ Nacisnij Goxerod

@ [FuncTiON «#¢]| Nacis$nij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
HEATER CONFIG M| NacisnijC» >.
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€ |HEATERCONFIG  4%| Wybierz [PRINT] (ogrzewacz wydruku) lub [DRYER] za pomoca
DRYER  35C | przyciskow C_a > C ¥ .

| o
Aktualna temperatura Nacisnij .
suszarki

(4 |§YER #| NacisnijC_4 > C Y D, aby wybraé temperature.

?QC b OFF ¢ Mozesz wybra¢ opcje ,OFF’, przy ktérej system ogrzewania materiatu jest
Aktualna wytaczony.
temperatura Nacisnij , aby zatwierdzié wybér.
presetu

OGRZEWACZ WYDRUKU: ogdlne instrukcje dotyczace ustawiania temperatury

Funkcja ta stuzy gtéwnie do poprawy przyczepnosci atramentu i zapobiegania powstawaniu smug.
Jezeli tworza sie grudki lub smugi atramentu, nalezy podnies¢ temperature. Nalezy jednak zaznaczy¢,
ze nadmierna temperatura moze pogorszy¢ jakos¢ materiatu, ktéry moze sie w rezultacie zmarszczy¢.

SUSZARKA: ogolne instrukcje dotyczace ustawiania temperatury

Jezeli suszenie atramentu jest niedostateczne, podnies temperature. Nalezy jednak zaznaczy¢,
ze nadmierna temperatura moze pogorszyc jakos¢ materiatu, ktéry moze sie w rezultacie zmarszczy¢.

@ Nacisnij Gerod | aby powrécié do ekranu poczatkowego

Opis

Przy aktywnych ustawieniach domyslnych, samo wiaczenie zasilania nie sprawi, ze system ogrzewania

materiatu nagrzeje sie do ustawionej temperatury. Temperatura podnosi sie do zadanego poziomu kiedy

materiat jest poprawnie zatadowany i swieci sie .Mozesz wprowadzi¢ ustawienia réwniez za pomoca

oprogramowania RIP. Maszyna przyjmie wtedy ustawienia wprowadzone w programie RIP.

* W zaleznosci od srodowiska, w ktérym maszyna jest uzywana, temperatura ogrzewacza wydruku lub suszarki
moze przekroczy¢ temperature zadang, ale nie jest to problem.

Wskazoéwki dotyczace ustawiania temperatury

Zaleznos$¢ miedzy trybem drukowania a temperatura

Optymalna temperatura systemu ogrzewania materiatu rézni sie w zaleznosci od takich czynnikéw, jak
rodzaj materiatu i réznice w trybie drukowania. Jezeli nawet po podniesieniu temperatury pojawiaja sie
smugi, lub czyszczenie nie jest dostateczne, sprawdz, czy problem da sie rozwiazac¢ przez ustawienie
w programie RIP trybu drukowania, ktéry zapewnia wyzszg jakos¢ obrazu. Jezeli chcesz natomiast
skorzystac z szybszego trybu drukowania, podnie$ temperature.

llos¢ atramentu

Kiedy zmieniasz ilos¢ atramentu przy pomocy ustawierh w programie RIP, regulacja tego parametru
pozwala uzyska¢ lepszy efekt. Jezeli nawet po podniesieniu temperatury pojawiaja sie problemy,
na przyktad zwigzane ze smugami, sprawdz, czy problem da sie rozwigza¢ przez zmniejszenie ilosci
atramentu.

Inne wazne uwagi

Kiedy zalecane ustawienia zwigzane z temperatura, trybem drukowania, oraz inne wartosci podane
s jako warunki, w ktérych urzadzenie pracuje, korzystaj z sugerowanych ustawien.




Pelne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu

Ustawienia domysine

[DRUK]: 40 °C (104 °F)
[SUSZARKA]: 45 °C (113 °F)

Ustawianie temperatury w czasie ogrzewania wstepnego

*Preheating: State that the main power and the sub power are switched on and is not lighted (state
that media loading is not completed)

Procedura

o

(2]
(3]
(4]

Nacisnij CMENDD

MENU <
HEATER MENU 4
HEATER MENU LR 4
PREHEATING »
PREHEATING >
30°C » MENU «

Nacis$nij C_Y_Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
Naci$nij > >, a nastepnie

Nacisnij @
Naci$nij 4 > C Y D, aby wybraé ustawienia.

MENU

Maszyna za kazdym razem grzeje zgodnie z ustawiona temperatura presetu
i nie obniza temperatury w czasie grzania wstepnego.

30 °C (86 °F)

W czasie grzania wstepnego system utrzymuje temperature 300C.
WYLACZONE

System ogrzewania materiatu wytacza sie w czasie grzania wstepnego.

Naci$nij CENTERD | aby zatwierdzié wybér.

6 Nacisnij @, aby powroci¢ do ekranu poczatkowego

Ustawienia domysine

[DRUK]: 30 °C (86 °F)
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Pelne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu

Suszenie krawedzi ciggniecia obszaru drukowania na suszarce

Procedura

@ Nacisnij Queno>

MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
HEATER MENU »| Nacisnij dwa razy.

DISABLE P ENABLE /| Nacisnij CENTERD, aby zatwierdzi¢ wybor.

Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

(2]
€ [FEEDFORDRY «¢| NacisnijC a4 > Y D, aby wybra¢ “ENABLE.”
(4]

Opis

» ,ENABLE": Materiat jest podawany do momentu, kiedy krawedz ciggniecia obszaru drukowania bedzie
ustawiona na suszarce. Margines pomiedzy pozycjg korica druku a kolejng pozycja poczatku druku
ustawiony jest na 100 mm, kiedy [OPTION DRYER] ustawiona jest na,DISABLE’, i 250 mm, kiedy ustawiona
jest na,ENABLE".

Kiedy w programie RIP ustawisz margines przekraczajacy powyzsze wartosci, przyjmowane jest ustawienie
okreslone w tym programie.
= str. 87, ,Korzystanie z suszarki opcjonalnej"

» ,DISABLE": Podawanie materiatu koriczy sie w momencie zakoriczenia drukowania. Oznacza to, ze krawedz
ciggniecia obszaru drukowania nie jest podawana do suszarki do momentu, kiedy nie rozpoczniesz kolejnej
operacji drukowania.

Ustawienia domysine

[FEED FOR DRY] (,podawanie do suszenia”): DISABLE

Ustawianie czasu suszenia po drukowaniu

Procedura

@ Nacisnij Queno>

MENU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
HEATER MENU M| Nacignij C = >.

HEATER MENU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
DRYING TIME »| Nacisnij ®

(2
(3]
@ [DRYING TIME <% | Nacisnij ® @, aby wybra¢ the interval.
(5]

Omn — » 10min | Nacisnij GENTERD, aby zatwierdzié wyboér.

Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego
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Pelne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu

Opis

Ustaw czas suszenia po wydrukowaniu 1. strony. Kolejna operacja nie rozpocznie sie przed uptywem ustawio-
nego czasu. W czasie suszenia $wieci sie . W czasie, kiedy sie $wieci, nacisnij ,
aby zakonczy¢ czas suszenia i rozpoczac kolejng operacje. Aby anulowac drukowanie, przytrzymaj

w czasie, kiedy sie Swieci. Mozesz réwniez wprowadzi¢ to ustawienie w programie RIP. Kiedy wprow-
adzisz ustawienie w programie, przyjete zostanie ustawienie okreslone w programie.

Ustawienia domysine

[DRYING TIME]: 0 min

Korzystanie z suszarki opcjonalnej

Procedura

@ Nacisnij Queno>
MENU 44| Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
HEATER MENU »| Nacisnij , a nastepnie C_A_ dwa razy.

HEATER MENU «*| Nacisnij> .

(2]
(3]
OPTION DRYER »
(4]
(5]

OPTION DRYER «#¢| NacisnijCa > C Y D, aby wybraé "ENABLE."
DISABLE P ENABLE  «| Naci$nij CENTERD | aby zatwierdzi¢é wybér.

Nacisnij @, aby powroci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Wyzej opisana procedura pozwala na przetaczanie pomiedzy opcja ,ENABLE” a,DISABLE". Kiedy korzystasz

z suszarki dodatkowej, ustaw [OPTION DRYER] na ,ENABLE". Przyspiesza to schniecie atramentu. W sprawach
zwigzanych z zalecanymi modelami suszarek skontaktuj sie z Twoim autoryzowanym dilerem Roland DG
Corporation. Aby dowiedzie¢ sie, jak korzysta¢ z dodatkowej suszarki, zapoznaj sie z dokumentacja suszarki,
z ktérej korzystasz.

Ustawienia domysine

[OPTION DRYER]: DISABLE
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Pelne wykorzystanie funkcji korekty

Korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym

Procedura

o Nacis’nij@.

9 MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
ADJUST BI-DIR | Nacisnij

@ [ADWSTBIDR «¢| Nacignij GnERD

TEST PRINT < Drukowany jest wzér testowy.
Kiedy drukowanie sie zakonczy, nacis$nij ®,

a nastepnie (> .

@ [SIMPLE SETTING «#¢| NacisnijC_a > Y D, aby wybraé a correction value.
0 » +6 <] Nacisnij GENTERD | aby zatwierdzié wybor.

Jak wybra¢ wartos¢ korekty?

Wybierz wartos¢, dla ktérej niedopasowanie pomiedzy 2 liniami jest najmniejsze. Jezeli wahasz sie
miedzy dwiema wartosciami, wybierz warto$¢ posrednia.

A = Aktualna warto$¢ korekty Najmniejsze niedopa-
sowanie

A

Simple -0 -19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -7 -6 -6 -4 -3 -2 -1 0 + 2 +3 +4 #5046 (41 8 #9410 +11 +12+13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20

6 Nacisnij @, aby powrocic¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Opisana w niniejszej instrukcji maszyna drukuje w trybie dwukierunkowym (oznacza to, ze gtowice drukuja
zaréwno w czasie ruchu do przoduy, jak i to tytu). Metoda ta nazywa sie ,drukiem dwukierunkowym”. Pozwala
ona na skrécenie czasu drukowania, ale w czasie ruchu do przodu i do tytlu moga pojawi¢ sie drobne niedo-
pasowania, co sprawia, ze konieczna staje sie ,korekta dwukierunkowa”. Wielko$¢ odchylenia od osi zmienia
sie w zaleznosci od wysokosci gtowicy i grubosci materiatu, dlatego zalecamy przeprowadzanie korekty, aby
dostosowac parametry do aktualnie uzywanego materiatu.
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Pelne wykorzystanie funkcji korekty

Zaawansowana korekta niedopasowania w ruchu dwukierunkowym.

Jezeli wymagana jest dalsza korekta, na przyktad wtedy, kiedy regulacja z uzyciem [SIMPLE SETTING] nie
poprawia jakosci drukowania, uzyj [DETAIL SETTING] w celu wprowadzenia korekty.

W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych sposobu wykonania tej operacji, zapoznaj sie z trescia
str. 33,,Ustawienia wstepne ( zaawansowana korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym)".

Zmniejszanie paskéw poziomych (funkcja korekty podawania)

Procedura

0 Jezeli korzystasz z materiatlu w rolce, upewni sie, ze rolka si¢ nie ugina.

@ Nacisnij QuenoD

€ [venu 44| Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
CALIBRATION »| Nacisnij
@ [CALBRATION «%| Nacisnij GEnTeRD>
TEST PRINT <] Drukowany jest wzér testowy.
Kiedy drukowanie sie zakonczy, nacisnij_Y_, nastepnie C_ > .
@ [setTinG «#| Wybierzwartosé korekty za pomoca przyciskow C_ A >V .
0.00% »-040% «| Naciénij (EneRD, aby zatwierdzié wybor.
Jak wybra¢ wartos¢ korekty?
Wybierz wartos¢, przy ktérej gérna/dolna prostokatna przerwa i naktadanie sie sg najmniejsze. Jezeli wahasz
sie miedzy dwiema wartosciami, wybierz warto$¢ posrednia.
(" Najmniejsza przerwa i naktadanie sie N
A = Aktualna
wartos$¢ korekty
Obecna przerwa Nakfadanie sie
N /

@ Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego
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Pelne wykorzystanie funkcji korekty

Opis

90

Odlegtos¢ od materiatu zmienia sie troche w zaleznosci od grubosci materiatu i temperatury suszarki. Kiedy
zakres ruchu jest nieodpowiedni, zwieksza sie prawdopodobienstwo pojawienia sie w czasie druku poziomych
paskéw. Zalecamy wprowadzenie korekt w celu dopasowania uzywanego materiatu do zadanej temperatury
suszarki. Aby znalez¢ optymalng warto$¢, powtérz proces drukowania wzoru testowego i wprowadzenia
wartosci korekty kilkakrotnie.

W zaleznosci od programu RIP, z ktérego korzystasz, mozesz wprowadzi¢ te ustawienia réwniez w programie
RIP (na przyktad poprzez wybranie rodzaju materiatu). Jezeli wprowadzites ustawienia w programie RIP,
aktywne sg ustawienia wprowadzone w programie, a ustawienia wprowadzone na drukarce sg ignorowane.



Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu

Dostosowywanie wysokosci glowicy drukujgcej do grubosci materiatu

Procedura

o Nacisnij @

9 MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
HEAD HEIGHT | Nacisnij

9 HEAD HEIGHT < | Kiedy wyswietli sie ekran po lewej, otwérz pokrywe przednia.
LOW » LOW o

(4] Przesun dzwignie regulacji wysokosci, aby

dopasowac¢ wysokos¢ gtowicy drukujacej.
Kiedy dzwignia przesunieta jest w kierunku ,gora’,
dwukrotnie uruchomi sie sygnat dzwiekowy. Kiedy
dzwignia jest przesunieta w kierunku ,dot’, sygnat
dzwiekowy uruchamia sie raz.

6 MENU 44| Zamknij pokrywe przednia.
HEAD HEIGHT »| Karetka gtowic drukujacych powraca na pozycje poczatkowa, a potem
pojawia sie ekran po lewej.

(@ Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Niektore materiaty moga sie w czasie drukowania marszczy¢ lub odchodzi¢ od ptytki, co zwieksza
niebezpieczenstwo kontaktu pomiedzy materiatem a gtowicami drukujacymi. Jezeli korzystasz z takiego
materiatu, ustaw wysokos¢ gtowicy drukujacej na,HIGH". Jakos¢ wydruku przy gtowicy ustawionej na,HIGH”
moze by¢ nizsza, niz gdyby byla ona ustawiona na ,LOW". Jezeli tak sie dzieje, zapoznaj sie z instrukcjami
zawartymi na nizej wskazanych stronach:

= str. 88, ,Korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym"

= str. 33, ,Ustawienia wstepne ( zaawansowana korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym)"

= str. 97, ,Zapobieganie pobrudzeniu materiatu i pominigciu punktéw w druku"
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Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu
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Korzystanie z materiatéw przezroczystych

1.

w o o 00 N ® 00

e N

Ustaw rodzaj materiatu na ,,CLEAR”.

Nacisnij @ .
MENU L R4
SUB MENU 4
SHEET TYPE LR
OPAQUE p CLEAR o

Nacis$nij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
Nacis$nij dwa razy.

NaciénijC_ A O C Y D, aby wybraé “CLEAR.”

Nacisnij @ , aby zatwierdzi¢ wybor.

Wprowadz ustawienia dla szerokosci materiatu.

Naci$nij <, a nastepnie C_ ¥ _D.

SUB MENU 4%
SHEET WIDTH >
SHEET WIDTH 4%
1371mm p 1200mm |

Nacignij > .

Use ® ®to enter the media width.
Nacisnij CENTERD , aby zatwierdzié wybor.

Nacisnij CMENUD | aby powrécié do ekranu poczatkowego

Zaladuj materiat przezroczysty na maszyne.

Zob. str. 23, ,,Ladowanie materiatu" i zataduj materiat na maszyne.

Wprowadz ustawienia dla potozenia prawej krawedzi materiatu.

Nacignij Cvenu> .,
MENU L
SUB MENU 4
SUB MENU «
SHEET POS. 4
SUB MENU s
SAVE 4

Naci$nij C_Y_Dkilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.

Naci$nij > .

Naci$nij C Y _>dwa razy.
Nacisnij > .

Karetka gtowic drukujacych przesuwa sie na ustawiona teraz pozycje i po-

jawia sie ekran po lewej.



Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu

@ Otworz pokrywe przednia.

(5]

Oznacze- Przesun karetke gtowic drukujacych
nie punktu (oznaczenie punktu bazowego) na prawg

zowego krandi materiatu przy pomocy przyciskéow

Pozycja oznaczenia punktu bazowego ustawiona
jest jako lokalizacja prawej krawedzi materiatu.

Jezeli w czasie procesu wprowadzania ustawien minie okreslona ilos¢ czasu, nastepuje
wymuszone wygasniecie menu.

Jezeli w czasie procesu wprowadzania ustawien minie okreslona ilo$¢ czasu, nastepuje wymuszone
wygasniecie menu, a karetka gtowic drukujacych powraca na pozycje gotowosci, aby zabezpieczy¢
je przed wysuszeniem. W takim wypadku nalezy wykonac¢ krok 4/, ponownie.

Aby anulowac¢ aktualny proces wprowadzania ustawien dla lokalizacji prawej krawedzi materiatu:

0 Zamknij pokrywe przednia.

@ [SHEET POS 4| NacisnijC Y >, aby wyswietlit si¢ ekran widoczny
CANCEL < | po lewej stronie.

@ Nacisnij GnrerD> .

Karetka gtowic drukujacych powraca na pozycje gotowosci (pod prawg pokrywa).

@ Po odpowiednim ustawieniu zamknij pokrywe przednia.

Nacisnij (enter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

Opis

W przypadku materiatu przezroczystego automatyczne wykrycie szerokosci i potozenia jest niemozliwe. W zwigzku
ztym, [SHEETTYPE] musi by¢ ustawiony na, CLEAR"zanim szeroko$¢ i zatadowana pozycja zostang ustawione recznie.
Kiedy parametr [SHEET TYPE] ustawiony jest na,CLEAR’, operacja drukowania nie zatrzyma sie, kiedy skoriczy
sie materiat. Jezeli materiat skoniczy sie w czasie drukowania, nalezy natychmiast nacisna¢ , aby
zakonczy¢ drukowanie. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo, ze watek lub jakas inna czes¢
maszyny zabrudzi sie atramentem, lub atrament dostanie sie do srodka i uszkodzi maszyne.

Ustawienia domysine

[SHEET TYPE]: OPAQUE (NIEPRZEZROCZYSTY)
[SHEET WIDTH]: 1625 mm
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Korzystanie z materiatu trudnego do wysuszenia

Procedura

o Nacisnij @

9 MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
SUB MENU 4 Naci$nij

9 SUB MENU 44| Nacisnij ® kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
SCAN INTERVAL | Nacisnij

@) [SCANINTERVAL <] NacisnijCa > Y D, aby wybraé wartosé.
OFF »  1.0sec «|  Pprzy wiekszych wartoéciach materiat bedzie sie poruszat wolniej, co pozwoli
Ci na odpowiednie wydtuzenie czasu suszenia.

Nacisnij CBNTERD | aby zatwierdzié wybor.
6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Z opdji tej nalezy korzystac¢ wtedy, kiedy nawet pomimo uzycia suszarki atrament niedostatecznie wysycha.

W zaleznosci od programu RIP, z ktérego korzystasz, mozesz wprowadzi¢ te ustawienia réwniez w tym pro-
gramie. Jezeli wprowadzite$ ustawienia w programie RIP, aktywne s3 ustawienia wprowadzone w programie,
a ustawienia wprowadzone na drukarce sa ignorowane.

Ustawienia domysine

[SCAN INTERVAL]: OFF

Korzystanie z materiatu, ktory tatwo sie marszczy / ktory jest trudny w podawaniu

Procedura

@ Nacisnij QuEND

@ [mEnU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
SUB MENU | NacisnijC > .

€ [susMmENU «#| Nacisnij Y Dkilka razy, az pojawi sig ekran po lewej.
VACUUM POWER P Nacisnij > .




Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu

@ [vacuumpPower  «#| NacisnijC_a > C ¥ D, aby wybraé wartos¢.
AUTO D 90% 4l 0do 100%

Przy wiekszych wartosciach sita ssania jest wieksza. W przypadku
materiatéw, ktére moga sie tatwo poluzowac z powodu pomarszczenia sie
lub wykrzywienia, problem moze rozwigza¢ zwiekszenie sity ssania. Jezeli
materiat jest stabej jakosci i w zwigzku z tym nie przesuwa sie ptynnie,
problem réwniez moze zosta¢ rozwigzany przez zwiekszenie sity ssania.
AUTO

Sifa ssania dostosowuje sie automatycznie do optymalnego poziomu dla
danej szerokosci materiatu.

Naci$nij CENTERD | aby zatwierdzié wybér.
6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Ptytka zasysa materiat, co pozwala na jego ustabilizowanie. Site ssania mozna dostosowa¢ do rodzaju i stanu
materiatu.

W zaleznosci od programu RIP, z ktérego korzystasz, mozesz wprowadzi¢ te ustawienia réwniez

w programie RIP (na przyktad poprzez wybranie rodzaju materiatu). Jezeli wprowadzite$ ustawienia w programie
RIP, aktywne sg ustawienia wprowadzone w programie, a ustawienia wprowadzone na drukarce sg ignorowane.

Ustawienia domysine

Ptytka [VACUUM POWER]: AUTO

Przyspieszanie druku na materiale waskim

Procedura

@ Nacisnij Queno>,

MENU <% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
SUB MENU »| Naci$nij

FULLWIDTH S | Nacignij

€ [susmENU 44| Nacisnij %kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewe;j.

FULL WIDTH S «%| NacisnijCa > Y D, aby wybraé a setting.
FULL » OFF 4| SHEET

,SHEET" dopasowuje zakres ruchu gtowicy drukujacej do szerokosci materiatu.
OFF

,OFF" dopasowuje zakres ruchu gtowicy drukujacej do danych wydruku.
Ruch ogranicza sie do niezbednego minimum, co ma zapewnic¢ optymalna
szybkos¢ drukowania. Nalezy jednak zaznaczy¢, ze przy niestatej szybkosci
drukowania kolory moga by¢ nieréwne.
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FULL

Stabilizuje szybkos$¢ ruchu materiatu, co pozwala na utrzymanie statej
jakosci druku.

Nacignij CENTERD | aby zatwierdzié wybor.

6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Ta opcja skraca czas druku, ograniczajac zakres ruchu gtowicy drukujacej do niezbednego minimum.
Rozwigzane to jest skuteczne wtedy, kiedy szeroko$¢ materiatu lub danych wydruku jest niewielka.

Ustawienia domysine

[FULL WIDTH S]: FULL (RF-640, RF-640A atrament na bazie rozpuszczalnika)
[FULL WIDTH S]: OFF (RF-640A atrament na bazie wody)

Poszerzanie obszaru druku poprzez redukcje marginesow

Procedura

@ Nacignij Queno>.

MENU «#| NacisnijC Y Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.

SUB MENU | Nacisnij > >.

SUB MENU <% | Nacis$nij % kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.

(2]
(3]
SIDE MARGIN »| Naci$nij
(4]
(5]

SIDE MARGIN «#| Wybierz [5 mm] za pomoca przyciskow C_a > ¥ .
10mm  » 5Smm < | Naci$nij Genter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Funkcja ta okresla odlegtos¢ pomiedzy lewym i prawym zaciskiem na materiat a odpowiednio lewa i prawa
krawedzig obszaru drukowania. Mozesz wybrac opcje,5 mm’, 10 mm”lub, 25 mm”. Ustawienie tego parametru
na,5 mm"” pozwala na powiekszenie obszaru drukowania.

<= str. 128, ,Maksymalny obszar wydruku i marginesy""
Nalezy jednak zaznaczyé¢, ze ustawienie tego parametru na .5 mm” przy druku na materiale przezroczystym moze prowadzi¢

do drukowania na zaciskach do materiatu.

Ustawienia domysine

[SIDE MARGIN]: 10 mm
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Zapobieganie pobrudzeniu materiatu i pominieciu punktéw w druku

Procedura
o Nacisnij @
9 MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
SUB MENU »| Nacisnij
9 SUB MENU 44| Nacisnij kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
PERIODIC CL. | Nacignij
@ [PeriODICCL. «+| NacisnijC_a > C Y D, aby wybraé ustawienia.
NONE <] NONE
PERIODIC CL PP Automatyczne czyszczenie nie jest wykonywane.
PAGE 4| PAGE
Automatyczne czyszczenie wykonywane jest przed kazdym rozpoczeciem drukowania.
NTERALoE | INTERVAL (JOB)
(JOB) Automatyczne czyszczenie jest wykonywane wtedy, kiedy skumulowany czas
PERIODIC CL. (%4 | drukowania osiggnie okreslong tym parametrem wartos¢. Wstrzymywanie
INTERVAL (TIME) »| drukowania moze nie prowadzi¢ do powstawania nieréwnosci w kolorze,

poniewaz automatyczne czyszczenie nie jest przeprowadzane w czasie
drukowania, ale jest przeprowadzane przed rozpoczeciem drukowania.
INTERVAL (TIME)

Automatyczne czyszczenie jest wykonywane wtedy, kiedy skumulowany czas
drukowania osiggnie okreslong tym parametrem wartos¢. Kolory moga byc¢
nieréwne, poniewaz drukowanie jest wstrzymane, jezeli skumulowany czas
drukowania osiggnie warto$¢ ustawiong przez Uzytkownika w czasie drukowania.

Nacisnij CENTERD | aby zatwierdzié wybor.
6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

W nizej wymienionych sytuacjach wystapi duze prawdopodobienstwo gromadzenia sie atramentu na powi-
erzchni gtowic drukujacych. W niektérych sytuacjach atrament ten moze nastepnie przenies¢ sie na materiat
lub powodowac pominiecie punktéw w druku.

» Korzystasz z materiatu sprzyjajacego gromadzeniu sie napiecia statycznego.

» Temperatura powietrza jest niska.

» Wysokos¢ gtowicy drukujacej ustawiona jest na ,HIGH".

Jezeliwybrane zostato,,PAGE’,,INTERVAL (JOB)"lub,INTERVAL (TIME)", nagromadzony atrament jest usuwany przed
drukowaniem lub w jego trakcie. Nalezy jednak zaznaczy¢, ze korzystanie z tych ustawier wydtuza czas druku.

Ustawienia domysine

[PERIODIC CL.]: NONE

97




Dopasowanie ustawien do rodzaju i stanu materiatu

98

Korzystanie z materiatu przyklejanego

Procedura

o Nacisnij @

9 MENU 4% | Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
SUB MENU 4 Nacis$nij

€ [susmENU «#| NacisnijC Y Dkilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
MEDIA RELEASE »| Nacisnij > D>.

@ [MEDIARELEASE «2¢| NacisnijC A > C Y D, aby wybraé "ENABLE."
DISABLE » ENABLE /| Naci$nij (enter), aby zatwierdzié wybor.

6 Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Opis

Niektére rodzaje materiatdw moga przykleja¢ sie do ptytki. Rozpoczecie drukowania z materiatem
przyklejajacym sie do watka moze uniemozliwia¢ normalne podawanie i spowodowac zakleszczanie sie
materiatu. Jezeli korzystasz z tego rodzaju materiatu, ustaw opcje w menu [MEDIA RELEASE] na ,ENABLE".
Pozwala to na oddzielenie materiaty przed rozpoczeciem druku, jezeli przyczepit sie on do watka. Nalezy
jednak zaznaczy¢, ze po przeprowadzeniu tej operacji podawanie materiatu moze by¢ niestabilne. Zostaw ten
parametr ustawiony na,DISABLE’, o ile nie masz szczegdlnej potrzeby zmienienia go.

Ustawienia domysine

[MEDIA RELEASE]: DISABLE



Drukowanie ze znakami ciecia

Drukowanie ze znakami ciecia

Wprowadz w swoim programie RIP ustawienia pozwalajace na wydrukowanie znakdw ciecia. Aby dowiedzie¢
sie, jak wprowadzi¢ ustawienia, zapoznaj sie zdokumentacjg programu RIP, z ktérego korzystasz.

( WAZNE! )

Znaki dopasowania i symbole wykonane przy pomocy programu graficznego nie moga stuzy¢ jako znaki ciecia.

Znaki ciecia wydrukowane s3 jak nizej z wykorzystaniem Roland VersaWorks Dual.

Znak ciecia Znak ciecia
(Punkt dopa- @ @ (Punkt dopa-
sowania 3) N sowania 2)
%
Znak ciecia & Y Znak ciecia
nak ciecia _
(Punkt dopa- L ® (punkt bazowy)
sowania 1)
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Korzystanie z systemu podawania materiatu

Korzystanie z systemu podawania materiatu

*System podawania materiatu (zwany dalej systemem podawania) jest elementem opcjonalnym.
* Aby uzyska¢ informacje dotyczace montazu oraz instalacji systemu podawania materiatu, zapoznaj sie
z trescia instrukcji systemu pobierania.
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Zarzadzanie operacjg drukowania

Drukowanie raportu systemowego

Procedura drukowania informacji systemowych, w tym listy wartosci ustawien.

Procedura

o
(2]

(4]

Nacignij Cvenu> .,

MENU 4
SUB MENU »
SUB MENU S
SYSTEM REPORT «

Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
Nacis$nij

Naci$nij C_Y_Dkilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.

Naci$nij Center> .

Start Drukowanie.

Naci$nij CmenuD | aby powrécié do ekranu poczatkowego

Ustalanie, co sie stanie, kiedy skonczy sie atrament (dotyczy tylko RF-640A)

Przy pomocy tej procedury mozesz zmieni¢ operacje, ktéra zostanie uruchomiona, kiedy worek na atrament
zostanie oprézniony, odpowiednio do Twoich celéw.

Procedura

o
(2]

(5]

102

Nacignij Cvenu .,

STOP » CONT.

MENU *
SUB MENU 4
SUB MENU *
INK' CONTROL »
EMPTY MODE *

Naci$nij C_ Y _Dkilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
Nacisnij > >.

Nacisnij kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;.
Nacisnij dwa razy.

Nacisnij ® ®, aby wybra¢ a setting.

STOP: w momencie zuzycia sie atramentu w kasecie drukowanie natych-
miast sie zatrzymuje.

CONT (kontynuacja): Drukowanie nie zatrzymuje sie w momencie zuzycia
sie atramentu w kasecie.

Naci$nij (enter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

Nacisnij @, aby powrodci¢ do ekranu poczatkowego



Zarzadzanie operacjg drukowania

Opis

Kiedy zostanie wybrana opcja ,STOP’, drukowanie zostanie wstrzymane, co sprawi, ze kolory moga by¢ ni-
eréwne. Przed rozpoczeciem drukowania upewnij sie, ze pozostata jeszcze wystarczajaca ilos¢ atramentu.
Wybranie opcji,CONT.” pozwala na uniknigcie probleméw zwigzanych z niejednolitym kolorem, ale drukowanie
nie zostanie wstrzymane, nawet, jezeli atrament catkiem sie skoriczy. Aby wymieni¢ worek na atrament, zaczekaj
az drukowanie sie skoniczy, lub nacisnij , aby wstrzymac drukowanie.

Ustawienia domysine

[EMPTY MODE]: STOP

Wyswietlanie informacji o ilosci pozostalego materiatu

Mozesz wyswietli¢ informacje o tym, ile uzywanego aktualnie materiatu jeszcze pozostato. Jezeli na poczatku
ustawisz aktualng ilos¢ pozostatego jeszcze materiaty, ilo$¢ ktdra jeszcze pozostata bedzie nieprzerwanie
wyswietlana, az do momentu, kiedy spadnie do zera.

Procedura
@ Nacisnij Queno>
@ [venu «#| Nacis$nijC_ a4 Dto display the screen on the left .

SHEET REMAIN »| Nacisnij > >, a nastepnie v >.

€) [SHEETREMAN 4] Nacisnij(C> .

SET LENGTH 4
@ [seTiencTH «#| Naci$nijC_a > ¥ Dto set the current amount of media
0.0m »250m <[ remaining.

Naci$nij (ener>, aby zatwierdzi¢ wybor.
(5 W1200mn%_roD—| Nacis’nij@, aby powrécié¢ do ekranu poczatkowego

|
Wyswietlane informacje
zostajg zaktualizowane.

| Jezeli materiat nie zostat

SETUP SHEET .
jeszcze zatadowany,
= ustawiona warto$¢ miga.

Opis

Jezeli anulujesz fadowanie materiatu, na przyktad przez zdjecie go lub przez uniesienie dzwigni tadujacej,
informacja o aktualnej ilosci, ktéra jeszcze pozostata, miga na ekranie.

Poniewaz ilos¢ pozostatego jeszcze materiatu nie jest aktualizowana automatycznie kiedy zmieniasz materiat,
musisz wprowadzi¢ parametr za kazdym razem, kiedy zmieniasz materiat. Mozesz rowniez wprowadzic takie
ustawienia, aby maszyna wyswietlata to menu za kazdym razem, kiedy zmieniasz materiat. Zob. nastepna
sekcja, str. 104,,0bowigzkowa weryfikacja ustawien ilosci pozostatego materiatu przy kazdej jego zmianie".

* Wyswietlana jest jedynie przyblizona ilos¢ pozostatego materiatu i nie mozna zagwarantowac

doktadnosci tej informacji.
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Obowigzkowa weryfikacja ustawien ilosci pozostatego materiatu przy kazdej jego zmianie

SET LENGTH L
Ustaw na ekranie [0.0 m » 250m | przy kazdej zmianie materiatu.
Procedura
o Nacisnij @
@ [vEnu «#| Nacis$nijC_ A D, aby wyswietlit sie ekran widoczny po lewej
SHEET REMAIN »| stronie.
Nacisnij > .
@ [SHEETREMAIN «#] NacisnijC Y _Ddwa razy.
AUTO DISPLAY | Nacisnij )
@ [ AuToDISPLAY «#] NaciénijCa > Y D, aby wybraé "ENABLE".
DISABLE » ENABLE /| Nacisnij (enter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

Jezeliwybierasz, ENABLE’, musisz ustawic¢ element menu [SHEETTYPE] na, OPAQUE".
= str. 92, ,Korzystanie z materiatéw przezroczystych"

@ Nacisnij Quend>, aby powrdcié do ekranu poczatkowego

Opis

Ustawienie tego pozycji w menu na,ENABLE" sprawi, ze maszyna bedzie Ci przypominac o koniecznosci ponow-
nego wprowadzenia ustawien przy zmianie materiatu. Musisz jednak réwniez pamietac, aby ustawic element
menu [SHEETTYPE] na, OPAQUE". (str. 92,,Korzystanie z materiatu przezroczystego”). Kiedy parametr [SHEET-
TYPE] jest ustawiony na,CLEAR", [SHEET REMAIN] (,pozostaty arkusz”) nie jest wyswietlany automatycznie.

Ustawienia domysine

[AUTO DISPLAY]: DISABLE
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Drukowanie informacji o ilosci pozostatego materiatu

Procedura umozliwiajaca drukowanie informacji o ilosci pozostatego materiatu, wyswietlanej w menu gérnym.

Procedura

o

(2]
(3]
(4]

Naci$nij CMENDD |

MENU >
SHEET REMAIN »
SHEET REMAIN >
PRINT MEMO 4J

Naci$nij A, aby wyswietlit sie ekran po lewej.
Nacis$nij
Nacisnij .

Rozpoczyna sie drukowanie.

Naci$nij CMenuD | aby powrécié do ekranu poczatkowego

Opis

Procedura ta stuzy do odnotowywania dtugosci pozostatego materiatu, ktéry jest aktualnie w uzyciu. Jezeli
wydrukujesz informacje o ilosci pozostatego materiatu przed jego zmiang, bedziesz mégt spojrze¢ na wydruk
i wykorzysta¢ zapisana na nim wartos¢ do wprowadzenia ilosci pozostatego materiatu nastepnym razem,

kiedy bedziesz z niego korzystac

Nalezy jednak zaznaczy¢, ze jezeli bedziesz kontynuowat drukowanie, kolejna operacja drukowania rozpocznie
sie na gorze partii materiatu, dla ktérej drukowana jest informacja o ilosci pozostatego materiatu. Jezeli chcesz
kontynuowac drukowanie, odetnij materiat przed rozpoczeciem kolejnej operacji drukowania.
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Ustawianie jezyka menu i jednostek miary

Procedura pozwalajaca na ustawienie jezyka i jednostek miary, wyswietlanej na ekranie panelu sterowania.

Procedura

o

(2]
(3]
(4]

Przytrzymaj @ i wiacz zasilanie wewnetrzne.

MENU LANGUAGE ¢
ENGLISH |
LENGTH UNIT $
mm » INCH |
TEMP. UNIT ¢
°C » °F o

Uzyj CA D C¥ >, aby wybrat jezyk.
Nacisnij (enter>, aby zatwierdzié¢ wybor.

Uzyj ® ®, aby wybra¢ jednostke miary diugosci.
Nacisnij , aby zatwierdzi¢ wybér.

Uzyj A > C Y D, aby wybraé jednostke miary temperatury.
Nacisnij (&nter>, aby zatwierdzié¢ wybor.

Ustawienia domysine

[MENU LANGUAGE] (,jezyk menu”): ENGLISH
[LENGTH UNIT] (,jednostka dtugosci”): mm
[TEMP. UNIT] (,jednostka temperatury”): oC

Ustawianie czasu aktywacji trybu uspienia (funkcja oszczedzania energii)

Procedura

@ Nacisnij Queny>.

@ [venw “
SUB MENU >

€ [susmEnU “
SLEEP >

@ [INTERVAL “
30min » 15min o

(5]

Naci$nij C_Y_Dkilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
Nacisnij > >.
Nacisnij ® kilka razy, az wyswietli sie ekran po lewe;j.

Naci$nij > > dwa razy.

Use C A > C Y D aby zatwierdzi¢ wybor
Naci$nij (enter>, aby zatwierdzi¢ wybor.

Nacisnij @, aby powrdci¢ do ekranu poczatkowego

Ustawienia domysine

[INTERVAL] (,czas aktywacji”): 30 min
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Zarzadzanie systemem drukarki

Przegladanie informaciji o systemie maszyny

* Aby dowiedzie( sig, jak skonfigurowac sie¢, zapoznaj sie z,Setup Guide” (,Instrukcja konfiguracji”)

Procedura

@ Nacisnij Queno>

(2]

MENU >
SYSTEM INFO. »

Nacis$nij ® kilka razy, az pojawi sie ekran po lewe;j.
Mozesz zobaczy¢ nastepujace informacje:

[MODEL]: nazwa modelu

[SERIAL NO.J: numer seryjny

[INK]: rodzaj atramentu

[FIRMWARE]: wersja oprogramowania sprzetowego

[NETWORK]: ustawienia sieciowe, takie jak adres IP

@ — To the NETWORK] menu

MENU
SYSTEM INFO.

4. D, [sYSTEM INFO. «¢|_ ® [moDEL <
» [+ 1| MODEL » [[@ | Xx-xxx
D
SYSTEM INFO. 4| ® [SERIALNO. <
| SERIALNO. » "™ zs00001
oD
SYSTEM INFO. ¢ ® |Ink <
S| INK »|"@ |E-SOL MAX2 XX
D
SYSTEM INFO. 4| © |FIRMWARE <
| FIRMWARE »[@ [Verx xx
®I® @D —To the [MAC ADDRESS] menu
SYSTEM INFO. 44| ®© [NETWORK <% | ®©_|IPADDRESS 4| _®_|IPADDRESS )
G| NETWORK »|""| IPADDRESS » @ [255.255.255.255 »| @ |255.255.255.255
® L—+To the [MODEL
0 the [MODEL] menu ol
NETWORK (% | _® | SUBNET MASK 4| _®_ |SUBNET MASK )
SUBNET MASK »|"@ |255.255.255.255 »["@ [255.255.255.255
DD
NETWORK % [ _® | GATEWAY ADDRESS 4| ® [GATEWAYADDRESS 44»
GATEWAY ADDRESS » " |255.255.255.255 »|"@ [255.255.255.255
DD
NETWORK % [_®_ |MAC ADDRESS <
MAC ADDRESS »[@ |oo00s6148C5F

@® L To the [IP ADDRESS] menu
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Zarzadzanie systemem drukarki

Przywracanie wszystkich parametréw do poziomu ustawien fabrycznych

Procedura przywracajaca wszystkie parametry do ustawien fabrycznych, poza ustawieniami dla
[MENU LANGUAGE], [LENGTH UNIT] i [TEMP. UNIT].

Procedura

@ Nacisnij Queno>

@ [veEnu

SUB MENU

€ [susmEnU
FACTORY DEFAULT
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Naci$nij C_Y_Dkilka razy, az pojawi sie ekran po lewej.
Nacisnij > >.

Nacisnij ® kilka razy, az pojawi si¢ ekran po lewej.
Naci$nij Center> to execute.
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Wysokiej jakosci druk jest niemozliwy

Jakos¢ wydruku jest niska lub pojawiaja sie poziome pasy

Czy na nieprawidtowa praca gtowic drukujacych sprawia, ze fragmenty wydruku sg pominiete?

Nalezy przeprowadzi¢ test druku i upewni¢ sie, ze nie dochodzi do rozpryskéw tuszu. Jezeli mamy do czynienia
z rozpryskami tuszu, nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie gtowicy.

= str. 42, , Testy wydruku i czyszczenie"

= str. 57, ,Co robi¢ w sytuacji, kiedy czyszczenie standardowe nie wystarcza?"

Czy ustawienia menu [PRESET] sg odpowiednie?

Jezeli ustawienia w elemencie menu [PRESET] nie s3 odpowiednie dla danego rodzaju materiatu, jakos¢ wydruku
moze by¢ obnizona. Wybierz ustawienia optymalne dla rodzaju materiatu, z ktérego korzystasz.

= str. 35, ,Ustawienia materiatu"

= str. 80, ,Petne wykorzystanie funkcji presetu”

Czy wykonates korekte dwukierunkowg?

Przy przeprowadzaniu operacji druku dwukierunkowego nalezy do korekty uzywac opcji [ADJUST BI-DIR]. Optymalna
wartos¢ korekty moze sie zmieniac, gtéwnie w zaleznosci od grubosci materiatu. Nalezy ustawi¢ lub wybrac wartos¢
regulacji odpowiednia do rodzaju materiatu. Jezeli wymagana jest dalsza korekta, na przyktad wtedy, kiedy regulacja
za pomoca [SIMPLE SETTING] nie zwieksza jakosci druku, nalezy wykorzysta¢ do korekty opcje [DETAIL SETTING].
= str. 88, ,Korekta niedopasowania w druku dwukierunkowym"
= str. 89, ,Zaawansowana korekta niedopasowania w ruchu dwukierunkowym."

Czy wykonates korekte podawania?

Znaczne niedopasowanie w wielkosci podawania materiatu moze prowadzi¢ do powstania wydruku

niewyraznego lub z poziomymi paskami. Wprowadz odpowiednie ustawienia w programie RIP, tak aby byty

one dopasowane do rodzaju materiatu, z ktérego korzystasz, lub wprowadz ustawienia korekty na maszynie.
= str. 89, ,Zmniejszanie paskéw poziomych (funkcja korekty podawania)"

Czy wysokos¢ gtowic drukujacych jest odpowiednia?

Jezeli parametr [HEAD HEIGHT] jest ustawiony na,HIGH", jakos¢ wydruku jest nizsza, niz kiedy jest on ustawiony
na ,LOW" Pilnuj, aby parametr ten byt na ,LOW’, z wyjatkiem sytuacji, kiedy ustawienie to trzeba zmieni¢,
na przyktad wtedy, kiedy korzystasz z grubego materiatu.

= str. 91, ,Dostosowywanie wysokosci gtowicy drukujgcej do grubosci materiatu”

Czy ogrzewacz materiatlu ma odpowiednig temperature?

Jezeli tworzg sie grudki lub smugi atramentu, podnie$ temperature. Nalezy jednak zaznaczy¢, ze zbyt wysoka
temperatura moze sprawi¢, ze materiat sie pomarszczy lub jego jakos¢ sie pogorszy.
= str. 83, ,Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu"

Czy tryb druku jest odpowiedni?
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Jezeli wysokiej jakosci druk jest niemozliwy nawet wtedy, kiedy temperatura systemu ogrzewania materiatu jest
wysoka, sprawdz, czy mozliwe jest rozwigzanie problemu poprzez uzycie trybu wyzszej jakosci druku. W zaleznosci
od materiatu, przy korzystaniu z trybu wysokiej jakosci druku moga pojawic sie smugi, a rezultat moze sie bardzo
roézni¢ w zaleznosci od ustawien Twojego programu RIP (takich, jak wybér profilu barwnego). Wprowadz ustawienia
odpowiednie dla rodzaju materiatu, z ktérego korzystasz.



Wysokiej jakosci druk jest niemozliwy

Czy material jest odpowiednio zatadowany?

Jezeli materiat nie jest zaladowany odpowiednio lub podawanie materiatu nie jest ptynne, jako$¢ wydruku
moze sie pogorszy¢. Zataduj materiat poprawnie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy maszyna znajduje sie w poziomej i stabilnej lokalizacji?

Pod Zzadnym pozorem nie wolno instalowa¢ maszyny w miejscu, w ktérym bedzie ona pochylona, lub w ktérym moze
sie chybotac albo bedzie narazona na wibracje. Nalezy réwniez upewnic sig, ze gtowice drukujace nie sg narazone
na ruchy powietrza. Czynniki te moga prowadzi¢ do pojawienia sie fragmentdw materiatu niepokrytych tuszem lub
ogolnego obnizenia jakosci wydruku.

Czy temperatura w pomieszczeniu jest zbyt niska?

System ogrzewania materiatu moze nie nagrzewac sie wystarczajaco, kiedy temperatura otoczenia jest nizsza
niz 20°C (68°F). Jezeli materiat zbyt dtugo przebywa w zbyt niskiej temperaturze, nawet nagrzanie sie przez
system ogrzewania materiatu do zadanej temperatury moze nie zagwarantowa¢ odpowiedniej temperatury.
Przed drukowaniem poczekaj, az materiat dojdzie do temperatury pokojowe;j.

Kolory s3a niestabilne lub nieréwne

Czy ustawienia menu [PRESET] sg odpowiednie?

Jezeli ustawienia wybrane za pomoca pozycji w menu [PRESET] sa nieodpowiednie dla danego rodzaju
materiatu,moze to wptyna¢ niekorzystnie na jakos¢ druku. Nalezy wybra¢ ustawienia optymalne dla aktualnie
uzywanego materiatu.

= str. 80, ,Petne wykorzystanie funkcji presetu”

Czy parametry operacyjne zostaly ustawione odpowiednio?

Przy niektdrych ustawieniach takich elementéw menu, jak [FULLWIDTH S] lub [PERIODIC CL.], moze pojawic sie
nierébwnomierne roztozenie koloru. Jezeli zmieniono parametry, nalezy sprébowac przywrécenia ich wartosci
do ustawien domyslnych.

= str. 95, ,Przyspieszanie druku na materiale waskim"

= str. 97, ,Zapobieganie pobrudzeniu materiatu i pominigciu punktéw w druku"”

Czy wydruk zostal zatrzymany w srodku operacji?

Kiedy drukowanie zostaje wstrzymane, kolory na taczeniu moga zosta¢ zmienione, kiedy operacja zostanie
wznowiona. Nalezy unika¢ wstrzymywania druku. Zgodnie z ustawieniami domyslnymi, drukowanie zostaje
wstrzymane w przypadku wyczerpania sie tuszu. Przed przeprowadzeniem dtuzszej operacji drukowania, nalezy
sprawdzic¢ ilo$¢ tuszu pozostatego w torbach z atramentem. Drukowanie moze zosta¢ wstrzymane réwniez
w sytuacji, kiedy dane do drukowania nie sa wysytane z komputera z wystarczajaca szybkoscia. Zalecamy
nieprzeprowadzanie na komputerze zadnych innych operacji podczas drukowania.

Czy material zostat zatadowany poprawnie?

Jezeli materiat jest zatozony nieprawidtowo lub jego podawanie nie odbywa sie ptynnie, jakos¢ druku moze
sie pogorszy¢. Zatéz materiat poprawnie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu”
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Wysokiej jakosci druk jest niemozliwy

Czy worki z atramentem zostaly delikatnie potrzasniete przed zalozeniem?

Nowe worki z atramentem nalezy delikatnie wstrzasna¢ przed zatozeniem.

Czy materiat jest pomarszczony?

Jezeli materiat jest pomarszczony i odchodzi od watka, kolory moga by¢ nieréwne i jakos¢ wydruku moze sie
pogorszyc.
= str. 114, ,Materiat marszczy sie lub kurczy"

Czy byla dluzsza przerwa w drukowaniu?

Jezeli przez dtuzszy czas nic nie byto drukowane, kolory moga by¢ nieréwne lub niestabilne, np. jasnos¢ kol-
oréw moze sie rézni¢, nawet jezeli dane i ustawienia druku sie nie zmienity. W takim wypadku nalezy wykonac
czyszczenie typu light choke.

= str. 58, ,Co robi¢ w sytuaciji, kiedy kolory sg nieréwne?"

Czy maszyna znajduje sie w poziomej i stabilnej lokalizacji?

Pod zadnym pozorem nie wolno instalowa¢ maszyny w miejscu, w ktérym bedzie ona pochylona, lub w ktérym
moze sie chybotac albo bedzie narazona na wibracje. Nalezy réwniez upewnic sie, ze gtowice drukujace nie
sg narazone na ruchy powietrza. Czynniki te moga prowadzi¢ do pojawienia sie kropek materiatu niepokrytych
tuszem lub ogdlnego obnizenia jakosci wydruku.

Materiat brudzi sie przy drukowaniu

Czy gltowice drukujace sa czyste?

Nizej wymienione czynniki moga prowadzi¢ do kapania tuszu na materiat w czasie drukowania:

» Gromadzenie si¢ pytu wtéknistego (ktakow) dookota gtowic.

» Atrament przenosi si¢ na glowice w czasie otarcia o materiat.
Jezeli jedna z powyzszych sytuacji ma miejsce, nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie reczne. Zalecamy regularne
przeprowadzanie czyszczenia recznego.

= str. 60, ,Czyszczenie reczne"

» ¢ Zbyt niska wilgotnos¢
Opisana w niniejszej instrukcji maszyne nalezy uzywa¢ w srodowisku o wilgotnosci od 35 do 80% RH (bez
kondensacji).

Czy rolki prowadzace lub zaciski do materiatu sg czyste?

Te elementy nalezy regularnie czyscic.
= str. 55, ,Czyszczenie"

Czy glowica drukujgca dotyka materiatu?

Wysokos¢ gtowicy drukujacej moze by¢ zbyt niska. Jezeli materiat nie zostat odpowiednio zatadowany
i ustawiony, moze on sie pomarszczy¢ i zderzy¢ z gtowicami.

= str. 91, ,Dostosowywanie wysokosci gtowicy drukujgcej do grubosci materiatu”

= str. 114, ,Podawanie materiatu nie jest ptynne"
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Materiat zakleszcza sie

Material zakleszcza sie

Jezeli pojawia sie komunikat o btedzie z powodu zakleszczenia sie materiatu, natychmiast rozwigz
problem. Nierozwigzanie problemu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia gtowic drukujacych.
= str. 125, [MOTOR ERROR TURN POWER OFF]" (,btad silnika - wytacz zasilanie”)

Czy rolki rozciagajace sa czyste?

Upewnij sig, ze na rolkach rozciagajacych nie gromadzi sie Zzaden materiat obcy, np. fragmenty materiatu.
<= str. 55, ,Czyszczenie"

Czy wysokos¢ gtowic drukujacych jest odpowiednia?

Jezeli parametr [HEAD HEIGHT] jest ustawiony na,HIGH", jako$¢ wydruku jest nizsza, niz kiedy jest on ustawiony
na ,LOW" Pilnuj, aby parametr ten byt na ,LOW’, z wyjatkiem sytuacji, kiedy ustawienie to trzeba zmieni¢,
na przyktad wtedy, kiedy korzystasz z grubego materiatu.

= str. 91, ,Dostosowywanie wysokosci gtowicy drukujgcej do grubosci materiatu”

Czy zaciski na materiat sg zatozone?

Przed rozpoczeciem drukowania upewnij sie, czy zatozone sg zaciski na materiat.

Czy material jest zatozony prosto i w sposéb bezpieczny?

Kiedy materiat nie jest utozony prosto lub kiedy po jednej stronie jest docisniety stabiej, niz po drugiej, jego
podawanie nie jest ptynne. Zataduj materiat ponownie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy material uderza jakies$ inne obiekty?

Upewnij sig, ze nic nie dotyka materiatu.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy material jest zbyt gruby?

Zbyt gruby materiat moze nie tylko spowodowac niestabilne podawanie, ale réwniez porysowac gtowice
drukujace, co spowoduje nieprawidtowe dziatanie maszyny. Takiego materiatu nie wolno uzywac.

Czy materiat pofatldowany lub pomarszczony?

Wiele czynnikow moze powodowaé pofatdowanie lub zmarszczenie. Zapoznaj sie z instrukcjg wskazang
ponizej i rozwiaz problem.
= str. 114, ,Podawanie materiatu nie jest ptynne"
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Podawanie materiatu nie jest ptynne

Kiedy podawanie materiatu nie jest plynne, moze pojawi¢ si¢ wiele réznych probleméw. Moze to
spowodowac takie problemy, jak niska jako$é materiatu, kontakt materiatu z gtlowicami drukujacymi,
niedopasowane potozenie i zablokowanie materialu. Wykonaj opisane nizej dziatania.

Materiat marszczy sie lub kurczy

Czy temperatura systemu ogrzewania jest zbyt wysoka?

Ustaw poziom temperatury tak, aby byt odpowiedni dla danego rodzaju materiatu.
= str. 83, ,Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu”

Czy zaciski na materiat sg zatozone?

Przed rozpoczeciem drukowania upewnij sie, czy zatozone sg zaciski na materiat.

Czy material zostat zatlozony w czasie, kiedy ogrzewacz wydruku byt zbyt goracy?

Zaktadanie materiatu po rozgrzaniu sie ogrzewacza wydruku sprawia, ze temperatura materiatu gwattownie
wzrasta, co moze spowodowac, ze materiat skurczy sie lub zmarszczy w czasie druku. Przed zatadowaniem
materiatu wytacz zasilanie wewnetrzne i poczekaj, az ptytka ostygnie.

= str. 83, ,Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu”

Czy zaladowany material zostal pozostawiony na jakis czas?

Jezeli materiat jest podgrzewany przez dtuzszy czas, moze sie skurczy¢ lub pomarszczyé. Po zakonczeniu drukowania
wylgcz zasilanie wewnetrzne lub zdejmij materiat.

Czy material jest zalozony prosto i w sposéb bezpieczny?

Kiedy materiat nie jest utozony prosto lub kiedy po jednej stronie jest docisniety stabiej, niz po drugiej, jego
podawanie nie jest ptynne. Zataduj materiat ponownie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy uzywany materiat jest ugiety?

Ugiecie materiatu moze powodowac jego marszczenie sie.

Czy temperatura w pomieszczeniu jest zbyt niska?

Maszyny nalezy uzywac w temperaturze otoczenia od 20 do 32°C (od 68 do 90°F). Jezeli maszyna jest uzywana
w temperaturze ponizej 200C, w zaleznosci od rodzaju i szerokos$ci materiatu moze pojawic sie zmarszczenie
lub nieréwnos¢ spowodowana dziataniem nieodpowiedniej temperatury. W takim przypadku sprawdz, czy
problemu nie da sie rozwigzac poprzez obnizenie temperatury systemu ogrzewania materiatu o ok. 2°C (26°F).
Niezaleznie od powyzszego zalecamy korzystanie z maszyny w miejscu, w ktérym temperatura otoczenia
wynosi od 20 do 32°C (od 68 do 90°F). Jest to niezbedne do utrzymania statej jakosci wydruku.

Czy wilgotnos¢ w pomieszczeniu jest zbyt wysoka?

Maszyne nalezy uzywac w Srodowisku o wilgotnosci od 35 do 80% RH (bez kondensacji).
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Podawanie materiatu nie jest ptynne

Materiat jest podawany krzywo

Czy rolki rozciagajace sa czyste?

Upewnij sig, ze na rolkach rozciggajacych nie gromadzi sie zaden materiat obcy, np. fragmenty materiatu.
= str. 55, ,Czyszczenie"

Czy material jest zalozony prosto i w sposéb bezpieczny?

Kiedy materiat nie jest utozony prosto lub kiedy po jednej stronie jest docisniety stabiej, niz po drugiej, jego
podawanie nie jest ptynne. Zataduj materiat ponownie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu”

Czy material uderza jakies$ inne obiekty?

Upewnij sig, ze nic nie dotyka materiatu.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy materiat jest zbyt gruby?

Zbyt gruby materiat moze nie tylko spowodowac niestabilne podawanie, ale réwniez porysowac gtowice
drukujace, co spowoduje nieprawidtowe dziatanie maszyny. Takiego materiatu nie wolno uzywac.

Podawanie materiatu nie jest ptynne

Czy rolki rozciagajace sa czyste?

Upewnij sig, ze na rolkach rozciagajacych nie gromadzi sie Zzaden materiat obcy, np. fragmenty materiatu.
<= str. 55, ,Czyszczenie"

Czy material uderza jakies inne obiekty?

Upewnij sig, ze nic nie dotyka materiatu.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

Czy materiat jest zbyt gruby?

Zbyt gruby materiat moze nie tylko spowodowa¢ niestabilne podawanie, ale réwniez porysowac gtowice
drukujace, co spowoduje nieprawidtowe dziatanie maszyny. Takiego materiatu nie wolno uzywac.
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Glowice drukujgce zatrzymaly sie. Jaka jest przyczyna?

Jezeli karetka gtowic drukujacych zatrzymuje sie nad plytka, nalezy natychmiast podja¢ dziatania
majace na celu zabezpieczenie glowic przed wyschnigciem.

Co nalezy zrobi¢ w pierwszej kolejnosci?

Wiacz zasilanie wewnetrzne, a nastepnie
wylacz je z powrotem. Jezeli materiat sie
zakleszczyt, usun go dodatkowo.

Jezeli material sie zakleszczyt, usun go.
Jezeli karetka gtowic drukujacych prze-
suwa sie na pozycje gotowosci (pod
prawa pokrywg), oznacza to, ze operacja
zakonczyta sie sukcesem.

Co nalezy zrobié¢, jezeli glowice drukujgce nadal sie nie poruszaja?

Sprawdz, czy problem uda sie rozwiagzac wytaczajac zasilanie gldwne, a nastepnie ponownie wiaczajac zasilanie
gtéwne, a nastepnie zasilanie wewnetrzne.

Co nalezy zrobi¢, jezeli gtlowice drukujace nadal sie nie poruszajg?

Jezeli gtowice nadal sie nie poruszaja, wykonaj nizej opisang procedure awaryjng, a nastepnie skontaktuj sie
z Twoim autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation.

Procedura

o Wylacz zasilanie gtéowne i otwdrz pokrywe przednia.

9 Odmontuj prawg pokrywe.
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Glowice drukujace zatrzymaly sie. Jaka jest przyczyna?

@ Delikatnie przesun reka karetke gtowicy
drukujgcej na pozycje gotowosci.
Zatrzymanie karetki w miejscu, w ktérym stychac
wyrazne klikniecie, blokuje ja.

@ Delikatnie popchnij w lewo, aby upewnié¢ sie, ze karetka gtowicy drukujacej nie prze-

suwa sie na lewo.
Jezeli karetka gtowicy drukujacej przesuwa sie w lewo, popchnij jg powoli jeszcze raz i upewnij sie,

Ze pozostaje na miejscu.
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Inne problemy

Jednostka drukujgca nie uruchamia sie

Czy kabel jest podtaczony?

Podfacz kable w sposéb bezpieczny.
= ,Setup Guide" (Instrukcja Ustawien)

Czy zasilanie jest wtgczone?

Wiacz zasilanie gtéwne drukarki, a nastepnie nacisnij wtgcznik zasilania wewnetrznego i upewnij sie, ze kon-
trolka zasilania wewnetrznego jest zapalona.
= str. 22, ,Uruchamianie maszyny"

Czy pokrywy s3 otwarte?

Zamknij lewa, prawa i przednia pokrywe.

Czy jest zapalony?

Drukowanie nie odbywa sie w czasie, kiedy kontrolka nie jest zapalona. Opus¢ dzwignie fadujaca.
= str. 44, ,Przygotowanie do odbioru danych z komputera"

Czy menu gérne sie wyswietla?

Menu goérne

W1200mm

Jezeli menu goérne nie wyswietla sie, drukowanie nie rozpoczyna sie, nawet jezeli z komputera przesytane
sg dane. Aby przejs¢ do menu gérnego, nacisnij @ a nastepnie
= str. 44, ,Przygotowanie do odbioru danych z komputera"

Czy menu gorne si¢ wyswietla?

= str. 121, ,Pojawia si¢ wiadomosc"
= str. 123, ,Pojawia sie komunikat o btedzie"

Czy kontrolka jest zapalona?

Kiedy kontrolka jest zapalona, operacja jest wstrzymana. Aby ja wznowi¢, nacisnij .

wylacza sig, a drukowanie zostaje wznowione.
= str. 46, ,Wstrzymywanie i anulowanie drukowania"
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Inne problemy

Czy atrament sie skonczyt?

1 200 AN JHE
50 c6EN 7HE SHE

Kiedy na ekranie pojawia sie komunikat przedstawiony na rysunku, dane do druku nie moga by¢ zaakceptowane.
Jezeli przedstawiony na rysunku komunikat jest wyswietlany w czasie drukowania, zachowanie maszyny zalezy
od ustawien [EMPTY MODE] (,tryb pusty”; dotyczy wytacznie RF-640A).
» Jezeli wybrany jest“STOP": operacja drukowania zostata wstrzymana.
» Jezeli wybrane jest,CONT.": wtacza sie dZwiekowy sygnat ostrzegawczy, a nastepnie drukowanie jest kon-
tynuowane do momentu, kiedy maszyna nie ukonczy drukowania zaakceptowanych danych. W takim
wypadku mozna réwniez nacisngc i wstrzymac drukowanie.
W obydwu przypadkach btad mozna naprawié¢ wymieniajac torebke zatramentem na nowa. Jezeli w maszynie
pozostaja dane, ktdre nie zostaty jeszcze wydrukowane, drukowanie zostaje wznowione. Jezeli w komputerze
pozostaja niewystane dane, drukowanie rozpoczyna sie po ponownym przestaniu danych.

= str. 51, ,Jak wymienia¢ zuzyte kasety?"

= str. 102, ,Ustalanie, co sie stanie, kiedy skonczy sie atrament (dotyczy tylko RF-640A)"

Czy routing sieci sie poprawny?

Sprawdz, czy routing sieci jest poprawny. Sprawdz, czy problem da sie rozwigza¢ poprzez podtaczenie kom-
putera i maszyny do jednego wezta lub potaczenie ich bezposrednio za pomoca kabla krosowego. Jezeli to
umozliwia wykonanie drukowania, problem lezy w samej sieci.

Czy ustawienia sieciowe sg poprawne?

Jezeli potaczenia kablowe s3a bezpieczne, a w samej sieci nie znaleziono problemu, upewnij sig, ze adresy IP
i inne tego rodzaju ustawienia sa odpowiednie. Ustawienia maszyny i komputera musza by¢ odpowiednie.
Wprowadz ponownie ustawienia
i upewnij sie, ze nie wystepuje konflikt pomiedzy adresem IP a adresem IP innego urzadzenia w ramach sieci,
a ustawienia portu dla programu RIP uwzgledniajg adresy IP ustawione na maszynie, ze w ustawieniach nie
ma literéwek itp.

= ,Setup Guide”

= str. 107, ,Przegladanie informacji o systemie maszyny"

Czy dziatanie programu RIP zakonczyto sie prawidiowo?

Upewnij sig, ze program RIP dziata prawidtowo, a nastepnie wytacz zasilanie wewnetrzne i wtacz je z powrotem.
= Roland VersaWorks Quick Start Guide (,Poradnik szybkiego startu Roland VersaWorks”; nie dotgczono go do RF-640A).
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Inne problemy

System ogrzewania materiatu nie nagrzewa sie

Czy ustawienia elementu menu [HEATER CONFIG] (,,konfig. ogrzewacza”) sa odpowiednie?

Sprawdz temperature ogrzewacza w [HEATER CONFIG.].
= str. 83, ,Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu”

Czy materiat jest zaladowany?

System ogrzewania materiatu nie nagrzewa sie do zadanej temperatury kiedy jest wylaczony
(domyslnie). Zataduj materiat i czekaj, az maszyna sie rozgrzeje.
= str. 83, ,Petne wykorzystanie systemu ogrzewania materiatu”

Czy temperatura w pokoju jest zbyt niska?

Korzystaj z maszyny w miejscu, w ktérym temperatura powietrza wynosi od 20 do 32°C (od 68 do 90°F).

Nie mozna odcig¢ materiatu

Czy n6z oddzielajacy jest zamontowany?

Jezeli néz oddzielajacy nie jest zamontowany, nie mozesz odcigé materiatu.
= str. 75, ,Wymiana noza rozdzielajgcego"

Czy szyna tnaca jest zamontowana?

Bez zainstalowanej szyny nie mozesz odcig¢ materiatu.
= str. 75, ,Wymiana noza rozdzielajgcego"

Nie mozna sprawdzi¢ ilosci zuzytego ptynu w butelce na zlewki

Czy butelka na zlewki jest zachlapana atramentem?

Jezeli butelka na zlewki jest zachlapana atramentem, sprawdzenie ilosci znajdujacego sie w niej zuzytego
atramentu moze by¢ niemozliwe.
= str. 54, ,Co robi¢ w sytuacji, kiedy nie mozna sprawdzi¢ ilosci ptynu w butelce na zlewki?"
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Pojawia sie wiadomos¢

Ponizej przedstawiono najwazniejsze wiadomosci, ktore wyswietlajg sie na ekranie maszyny, aby
informowac o potrzebie przeprowadzenia konkretnej operacji. Nie stuzg one do informowania
o btedach. Nalezy podazac¢ za wskazéwkami pokazujgcymi sie na ekranie i podejmowac¢ odpow-
iednie dzialania.

[Me20304u5u6u7u8n](RF-640)[1m2u3 n4u](RF-640A)

Pozostato juz bardzo mato atramentu. Wymien worek z atramentem wskazany przez migajaca liczbe na nowy.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN] (,,Nacis$nij przycisk zasilania, aby wykona¢ czyszczenie”)

Wiadomos¢ ta pojawia sie wtedy, kiedy maszyna nie byta uzywana przez okres mniej wiecej miesigca. Raz
w miesigcu wiaczaj zasilanie wewnetrzne.
= str. 77, ,Co robi¢ w sytuacji, kiedy maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy czas?"

[CLOSE THE COVER (FRONT COVER/COVER L/COVER R)]

Przednia, lewa lub prawa pokrywa jest otwarta. Z przyczyn bezpieczeristwa karetka nie dziata w czasie, kiedy
pokrywa jest otwarta.

[PRESS NOT LOADED SETUP SHEET]

Zafaduj materiat. Wiadomos¢ pojawia sie przy prébie wykonania testy wydruku przy braku zatadowanego materiatu.

[EMPTY DRAIN BOTTLE]

Pojawia sie w momencie, kiedy w butelce na zlewki zgromadzi sie okre$lona ilos¢ zuzytego ptynu.Wylej zuzyty
ptyn znajdujacy sie w butelce.
= str. 53, ,Utylizacja zuzytego ptynu"

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Sprawdz, czy butelka na zlewki zostata zamocowana prawidtowo. Zamontuj butelke na zlewki, a nastepnie
nacisnij .

= str. 53, ,Utylizacja zuzytego ptynu"

[NOW HEATING...]

System ogrzewania materiatu nie osiggnat zadanej temperatury. Poczekaj do momentu osiaggniecia zadanej
temperatury. Drukowanie rozpoczyna sie w momencie, kiedy zapali sie kontrolka . Mozesz
zatrzymac drukowanie przytrzymujac przez co najmniej jedna sekunde w czasie, kiedy wyswietla
sie ta wiadomos¢. Drukowanie zaczyna sie bezposrednio po nacisnieciu , bez czekania, az zostanie
uzyskana zadana temperatura.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Nadszedt czas na wykonanie czyszczenia recznego. Po zweryfikowaniu wiadomosci, nacisnij ,
a nastepnie wykonaj czyszczenie reczne.
= str. 61, ,Czyszczenie rgczne”

[TIME FOR Wycieraczka (FELT) REPLACE]

Nadszedt czas na wymiane wycieraczki. Po zweryfikowaniu wiadomosci, nacisnij , a nastepnie
wymien wycieraczke.

= str. 68, ,Wymiana wycieraczki"

= str. 72, ,Wymiana wycieraczki filcowej"
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Pojawia sie wiadomos¢

[END OF THE SHEET]

W czasie operacji zostata wykryta krawedz ciggniecia materiatu.Aby wiadomos¢ znikneta, nacisnij dowolny
przycisk na panelu sterowania. Zataduj nowy materiat.

[REMOVE Zaciski na materiat]

Pojawia sig, jezeli przy odcinaniu materiatu zatozone sg zaciski na materiat.Otwdrz pokrywe przednia, zdejmij

lewe i prawe zaciski na materiat, a nastepnie naci$nij .

122



Pojawia sie komunikat o btedzie

W tej sekcji opisano informacje o bledach, ktére moga pojawi¢ sie na ekranie maszyny oraz
odpowiednie dziatania, ktore nalezy podja¢ w celu rozwigzania problemu. Jezeli opisane w tej
sekcji dziatania nie naprawia problemu lub jezeli pojawi sie komunikat o btedzie, ktéry nie zostat
opisany ponizej, skontaktuj sie ze swoim autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation.

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]

System ogrzewania materiatu nie osiggnat temperatury okreslonej presetem.
Przyczyna jest zbyt niska temperatura w miejscu instalacji maszyny. Zalecamy podniesienie temperatury
w miejscu, w ktérym zainstalowana jest maszyna. Aby zaczekad, az temperatura systemu ogrzewania materiatu

sie podniesie, nacisnij . Aby rozpocza¢ drukowanie natychmiast, nacisnij .
[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Rozmiar danych zawierajacych znaki ciecia jest wigkszy, niz obszar wydruku zatadowanego
materiatu.

Aby kontynuowac bez wprowadzania poprawek do rozmiaru danych, naci$nij .Terazznaki cieciaifrag-
ment materiatu wykraczajacy poza obszar wydruku nie sa uwzgledniane w druku. Aby zatrzymac drukowanie,
zatrzymaj wysytanie danych z komputera, a nastepnie unie$ dZzwignie tadujaca. Poszerz obszar wydruku,
na przyktad zastepujac materiat wiekszym materiatem, a nastepnie przeslij dane ponownie.

Rozmiar danych wydruku jest zbyt maty.

Ustaw poziomy wymiar danych (w kierunku jazdy karetki) na co najmniej 65 mm (2,6 cala). Aby kontynuowac
drukowanie bez korekty, nacisnij . Tym razem dane sg drukowane bez punktéw ciecia. Aby zatrzymac
drukowanie, zatrzymaj wysytanie danych zkomputera, a nastepnie unie$ dzwignie fadujaca. Zwieksz rozmiar danych,
a nastepnie przeslij dane ponownie. Nie ma ograniczenia rozmiaru danych w kierunku podawania materiatu.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

Temperatura w miejscu, w ktorym zainstalowano maszyne, wzrosta powyzej temperatury
otoczenia, przy ktérej maszyna moze pracowac.

Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wytacz zasilanie wewnetrzne. Wyswietlana temperatura jest aktualna
temperaturg w miejscu instalacji. Ochtédz miejsce, w ktérym znajduje sie maszyna, do temperatury, w ktérej
maszyna moze pracowac (od 20 do 320C [od 68 do 900F] i poczekaj, az maszyna dojdzie do temperatury
pokojowej, a nastepnie wtacz zasilanie.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

Temperatura w miejscu, w ktorym zainstalowano maszyne, spadta ponizej temperatury
otoczenia, przy ktérej maszyna moze pracowac.

Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wytacz zasilanie wewnetrzne. Wyswietlana temperatura jest aktualna
temperaturag w miejscu instalacji. Ogrzej miejsce, w ktérym znajduje sie maszyna, do temperatury, w ktérej
maszyna moze pracowac (od 15 do 320C [od 59 do 900F] i poczekaj, az maszyna dojdzie do temperatury
pokojowej, a nastepnie wiacz zasilanie.

[SERVICE CALL ****]

Wystapit blgd niemozliwy do odwrécenia lub nalezy wymieni¢ jakas czes¢, ktérg moze
wymieni¢ wytacznie technik serwisowy.

Zatwierdz wyswietlany numer, a nastepnie wytacz zasilanie wewnetrzne. Po wyfaczeniu zasilania poinformuj
Twojego autoryzowanego dilera Roland DG Corporation o numerze, ktéry wyswietlit sie na ekranie.
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Pojawia sie komunikat o btedzie

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

Rozmiar danych jest wigkszy, niz obszar wydruku zatadowanego materiatu.
Aby kontynuowa¢ bez wprowadzania poprawek do rozmiaru danych, nacisnij .Teraz fragment
materiatu wykraczajacy poza obszar wydruku nie jest uwzgledniany w wydruku. Aby zatrzymac¢ drukowanie,
zatrzymaj wysytanie danych z komputera, a nastepnie unie$ dZzwignie fadujaca. Poszerz obszar wydruku,
na przyktad zastepujac materiat wiekszym materiatem, a nastepnie przeslij dane ponownie.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

Dzwignia tadujaca byla opuszczona w czasie, kiedy zaden materiat nie byt zatadowany.
Podnies dzwignie tadujaca, umies¢ materiat w odpowiednim potozeniu, a nastepnie ponownie opus¢ dzwignie.
= str. 23, ,Ladowanie materiatu"

[SHEET TYPE] jest ustawione na ,,OPAQUE”, ale zatadowany byl materiat przezroczysty.
Podnies dzwignie tadujaca, ustaw pozycje menu [EDGE DETECTION] na ,DISABLE’, a nastepnie ponownie
zaftaduj materiat.

= str. 92, ,Korzystanie z materiatéw przezroczystych"

Zatadowany materiat jest za maty.
Nacisnij dowolny przycisk, aby wyczyscic¢ btad. Wymier materiat na materiat o rozmiarze, w ktérym bedzie
zdatny do uzycia.

[DATA ERROR CANCELING...]

Wydruk zostat zatrzymany, poniewaz w otrzymanych danych znaleziono biad.
Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Sprawdz, czy problem nie wynika z niewtasciwego potaczenia miedzy
kablem przytaczeniowym a komputerem, a nastepnie powtérz operacje od momentu zatadowania materiatu.

[WRONG CARTRIDGE]

Czy zalozono kasete z atramentem, ktérej nie wolno uzywaé?
Aby wyczyscic btad, odmontuj kasete z atramentem. Uzyj kasety odpowiedniego typu.

[Czyszczenie ERROR]

Maszyna zatrzymala sie awaryjnie, poniewaz kaseta z atramentem zostata wyjeta w czasie
czyszczenia typu light choke lub po raz pierwszy byt uzupetniany atrament w maszynie.
Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wytacz zasilanie wewnetrzne, a nastepnie wigcz je ponownie. Wykonaj
[SUPER CLEANING] dla wszystkich koloréw, a nastepnie wykonaj [LIGHT CHOKE CLEANING] (,czyszczenie typu
light choke”).

= str. 66, ,Kiedy czyszczenie nie rozwigzuje problemow z pomijaniem fragmentéw w druku?"

[CANCELED FOR PUMP PROTECTION]

Maszyna zatrzymata sie awaryjnie, poniewaz jeden z ponizszych statuséw utrzymywat sie
co najmniej przez 10 minut w czasie czyszczenia (czyszczenie normalne, srednie, intensywne,
super, czyszczenie typu light choke lub automatyczne przy wylaczonym zasilaniu wewnetrznym)
lub w czasie wykonywania pierwszej procedury napetniania maszyny atramentem.

» Maszyna pozostawiona jest z wyjetg kasetg na atrament.

» Atrament w maszynie wyczerpuje sie.
Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wytacz zasilanie wewnetrzne. Po wyfgczeniu zasilania wewnetrznego,
skontaktuj sie z Twoim autoryzowanym dilerem Roland DG Corporation lub bezposrednio z nami.
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Pojawia sie komunikat o btedzie

[AVOIDING DRY-UP TURN POWER OFF]

Wymuszone zostalo przesuniecie gtowic drukujgcych na pozycje wyjsciowa, aby zabezpieczy¢
je przed wyschnigciem.
Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wyfacz zasilanie wewnetrzne i wigcz je ponownie.

[SET HEAD HEIGHT TO.. . .]

Wysokos¢ gltowic drukujacych jest nizsza, niz wysokos¢ okreslona w oprogramowaniu RIP.
Komunikat ten informuje, ze wysoko$¢ gtowic drukujacych jest zbyt niska w stosunku do grubosci materiatu
okreslonej w programie RIP. Karetka z gtowicami drukujacymi przesuwa sie na miejsce, w ktérym mozliwa jest
obstuga dZzwigni regulacji wysokosci. Wyreguluj wysokos¢, tak aby wskazanie wyswietlacza byto odpowiednie,
a nastepnie naci$nij .

= str. 91, ,Dostosowywanie wysokosci gtowicy drukujgcej do grubosci materiatu”

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]

Wystapit btad silnika.

Operacja nie moze by¢ kontynuowana. Wyfacz zasilanie wewnetrzne. Nastepnie wyeliminuj przyczyne btedu
i natychmiast wiacz zasilanie wewnetrzne. Jezeli pozostawisz maszyne bez naprawienia btedu, gtowice
drukujace moga wyschna¢

i ulec zniszczeniu. Btad ten moze by¢ spowodowany przez czynniki takie jak btad w tadowaniu materiatu,
zakleszczenie materiatu lub operacja, przy ktdrej materiat jest ciggniety z nadmierna sita.

Materiat sie zakleszczyt.
Ostroznie wyjmij zakleszczony materiat. Glowice drukujace moga réwniez by¢ uszkodzone. Oczys¢ gtowice,
a nastepnie przeprowadz test wydruku i sprawdz wyniki.

Materiat zostat pociagniety z nadmierng sita.

Materiat znalazt sie pod zbyt duzym obciazeniem, i teraz wymagane jest podjecie dodatkowych dziatan
majacych na celu rozwiagzanie problemu. Na poczatku unies dzwignie tadujaca i porusz materiatem, tak aby
powstata niewielka ilo$¢ luzu, a nastepnie wiacz zasilanie wewnetrzne.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

Dzwignia tadujaca byta uniesiona w czasie inicjalizacji lub po zatadowaniu materiatu.
Nacisnij dowolny przycisk, aby wyczysci¢ btad. W przeciwnym wypadku btad zostanie po krétkiej chwili usuniety
automatycznie. Pod zadnym pozorem nie poruszaj dzwignia tadujaca w czasie drukowania.

[WRONG HEAD IS INSTALLED]

Zainstalowano gtowice, ktéra nie moze zosta¢ uzyta.
Kontynuowanie operacji jest niemozliwe. Wytacz zasilanie wewnetrzne i skontaktuj sie ze swoim autory-
zowanym dilerem Roland DG lub bezposrednio z nami.
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Obszar wydruku

Maksymalny obszar wydruku i marginesy

krawedz ciggniecia materiatu

Media Clamp

[s8)

Maks. 1,615 mm

-

LeV(y margines (*1)

przednia krawedz materiatu

A

materiat

90 mm
Yy zacisk na materiat
e +‘41 N
E”; R
6
Obszar wydruku i
N A
S|
/4/ i
[0}
Blprawy margines (*1)
S - J

wspotrzedne wydruku

i
75 mm
\

Maks. 200,000 mm

A: Ustawienie elementu menu [SIDE MARGIN] (,,margines boczny”) (5 mm, 10 mm (ustawienie

128

domysine), lub 25 mm).

B: Szerokos$¢ ustabilizowana zaciskami do materiatu (ok. 5 mm)

*1 Wielkos¢ lewego i prawego marginesu jest catoscig A i B. Niezaleznie od powyzszego, ustawienia dla
A zostajg przyjete jako wielkos¢ marginesu bez zmiany w nizej wymienionych sytuacjach:
» Kiedy materiat zostat zaladowany bez zatozenia zaciskéw na materiat.
» Kiedy element menu [SHEET TYPE] jest ustawiony na [CLEAR] (niezaleznie od tego, czy obecne s3 zaciski

na materiaf).

*2 Wielkos$¢ marginesu mozna zmienic ustawiajac punkt bazowy (miejsce rozpoczecia drukowania):
= str. 41, ,Wyznaczanie potozenia punktu rozpoczecia druku”

*2)



Obszar wydruku

Maksymalny obszar drukowania ze znakami ciecia

Przy korzystaniu ze znakdéw ciecia obszar drukowania to obszar maksymalny pomniejszony o powierzchnie
znakow ciecia.

VY
12.5 mm '
10 mm
Obszar wydruku
10 mm 1 vy10 mm
A <
125 mm) ' 12.5 mm
Maksymalny obszar wydruku  Znak cigcia

Miejsce odciecia materiatu w druku ciggtym

Kiedy z komputera zostaje przestane polecenie odciecia materiatu, miejsce odciecia znajduje sie w miejscu
przedstawionym na rysunku ponizej:

N NSNS

Strona druga

- 75 mm
Miejsce _ | o e e e .
rozdzielenia ﬁ )
Margines
(ustawiony

w programie RIP)

Strona pierwsza
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Potozenie tabliczki znamionowej i etykiet znumerami seryjnymi

Numer seryjny

Jest niezbedny przy konserwacji, naprawie

i udzielaniu wsparcia technicznego. Pod Zadnym
pozorem nie wolno zrywac etykiety ani pozwalac,
aby sie zabrudzita.

Tabliczka znamionowa

Korzystaj z gniazda elektrycznego spetniajacego
podane na niej wymagania zwigzane

z napieciem, czestotliwoscig oraz natezeniem.

\.
(] (<]
Z
/4
Widok boku maszyny ~
o (o]
|
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Specyfikacje

RF-640/RF-640A

Technologia druku

Druk piezoelektryczny atramentowy

Szerokos¢ 0Od 259 do 1,625 mm (od 10.2 do 64 cale)

Grubos¢ Maks. 1,0 mm (39 mil) z okleing, do drukowania
Materiat ;ewngtrzna . Maks. 210 mm (8.3 cale)

srednica rolki

Waga rolki Maks. 40 kg (88 Ib.)

Srednica rdzenia (*1)

76,2 mm (3 cale) lub 50,8 mm (2 cale)

Szerokos¢ druku/ciecia (*2)

Maks. 1,615 mm (63.6 cale)

Kaseta ECO-SOL MAX2 440-cc
Kaseta ECO-SOL MAX3 220/ 500 cc

Kasety RF-640
z atra- Typ
mentem RF-640A

Kaseta 220-cc / Kaseta 440-cc/ Kaseta 500-cc

Kolory

Cztery kolory (cyan, magenta, yellow i black)

Rozdzielczos¢ druku (ilos¢ punk-
téw na cal - dpi)

Maks. 1,440 dpi

Doktadnos¢ odlegtosci (¥3)

Bfad ponizej + 0,3% przebytej odlegtosci lub + 0,3 mm, zaleznie od tego,
ktora z powyzszych wartosci jest wieksza.

System ogrzewania materiatu (*4)

Zadana temperatura ogrzewacza wydruku: od 30 do 45°C (od 86 do 113°F)
Zadana temperatura suszarki: od 30 do 50°C (od 86 do 122°F)

Potaczenie

Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, przetgczanie automatyczne)

Funkcja oszczedzania energii

Automatyczna funkcja uspienia

Wymagania zwigzane z zasilaniem

ACod 100do 120V +10%,8,1 A, 50/60 Hzlub ACod 220 do 240V +10%, 4,1 A, 50/60 Hz

3 W czasie pracy
Ef(f)cor maszyny Ok. 1,070 W
y W trybie uspienia ok.31W
Klasa emisji anafs;rﬁpracy 62 dB (A) lub mniej
hat
alasu W stanie gotowosci 49 dB (A) lub mniej

Rozmiary (ze stojakiem)

2575 (SZEROKOSC) x 795 (GLEBOKOSC) x 1 270 (WYSOKOSC) mm
(101,4 [SZEROKOSC] x 31,1 [GEEBOKOSC] x 50 [WYSOKOSC] cali)

Masa (ze stojakiem)

140 kg (309 Ib.)

Warunki Zasilanie wiaczone (*5)

Temperatura: od 15 do 32°C (od 59 do 90°F) (zalecane co najmniej 200C
[680F]), wilgotnos¢: od 35 do 80 % RH (bez kondensacji)

otoczenia L
Zasilanie wyfgczone

Temperatura: od 5 do 40°C (od 41 do 104°F), wilgotnos¢: od 20 do 80 % RH
(bez kondensacji)

Elementy dotaczone

Specjalne stojaki, przewdd zasilania, zaciski na materiat, mocowania
do materiatu, ostrze do wymiany do noza rozdzielajacego, Instrukcja Obstugiitp.

*1

Mocowania do materiatu znajdujgce sie w niniejszej maszynie przeznaczone sg do uzywania wytgcznie
z materiatem, ktérego tuleja papieru (rdzen) ma 3-calowg srednice wewnetrzng. Jezeli wykorzystywany
jest materiat 2-calowy, wymagane jest zastosowanie opcjonalnych kotnierzy do materiatu.

*2
Dtugos¢ druku i ciecia podlega ograniczeniom zwigzanym z programem.

*3

» Rodzaj materiatu: materiat okreslony przez Roland DG Corporation

» Temperatura: 25°C (77°F), wilgotnosc¢: 50%

» Materiat w rolce musi by¢ zatadowany poprawnie.

» Z wytgczeniem kurczenia si¢ / rozszerzania sie materiatu.

» Brak gwarancji przy korzystaniu z ogrzewacza wydruku lub drukarki.

» Zakladajgc, ze wszystkie funkcje maszyny zwigzane z korektg i regulacjg zostaty uzyte prawidtowo.
» Droga druku: 1 m.
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*4

» Po wigczeniu zasilania wymagane jest rozgrzanie urzadzenia, ktére moze zajg¢ od 5 do 20 minut
w zaleznosci od warunkéw otoczenia,

» W zaleznosci od temperatury otoczenia i szerokosci materiatu, osiggniecie zadanej temperatury moze
by¢ niemozliwe.

*5
> Srodowisko robocze

Wilgotnosé (%) ,
(bez kondensaciji) 80[ -~

Korzystaj z maszyny

w Srodowisku roboczym,
P ktérego parametry mieszczg
° B dnes " sie w tym zakresie.

Temperatura

55|12

357
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